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presente invengéo refere-se a um dispositivo organico emissor de luz
biocompativel compreendendo um diodo organico emissor de luz e um
suporte flexivel para o diodo organico emissor de luz, sendo que o
suporte compreende uma membrana de celulose bacteriana, e um
filme fino de oxido de indio e estanho. Este dispositivo é apropriado
para a realizacdo de terapias fotodinamicas, principalmente sobre a
pele de seres humanos, devido a sua biocompatibilidade. A presente
invengéo refere-se ainda a um processo para fabricagdo de um
dispositivo organico emissor de luz biocompativel.
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Relatério Descritivo da Patente de invengdo para "DISPOSITI-
VO ORGANICO EMISSOR DE LUZ BIOCOMPATIVEL E PROCESSO PA-
RA SUA PRODUGAO"

A presente invengao refere-se a um dispositivo organico emissor
de luz biocompativel compreendendo um diodo orgénico emissor de luz a-
plicado a um suporte flexivel biocompativel, sendo o referido dispositivo a-
propriado para uso em terapias foto dindmicas em seres humanos. A pre-
sente invengao refere-se também a um processo para produgéo deste dis-
positivo organico emissor de luz biocompativel.

Descrigao do estado da técnica

Atualmente, sdo notaveis os investimentos em desenvolvimento
de fontes de luz em miniatura, em estado sélido, para a fabricagao de dispo-
sitivos fotonicos e optoeletrénicos. Devido a sua aplicagdo em diferentes
areas, e a simplicidade da sua produg¢ao, os diodos organicos emissores de
luz (OLEDs) sdo muito promissores na pesquisa dedicada ao desenvolvi-
mento de novos dispositivos fotonicos e optoeletrénicos. Estes dispositivos
eletroluminescentes possuem as vantagens de facil fabricégéo, baixas ten-
s6es de operacao, e a possibilidade de uma vasta sele¢éo de cores de e-
missao através do projeto molecular de materiais organicos.

Considera-se interessante que os OLEDs sejam fabricados so-
bre substratos de filme polimérico, como polietileno tereftalato (PET) e poli-
carbonato (PC), permitindo, assim, a produgéo de diodos organicos emisso-
res de luz flexiveis (FOLEDs), estendendo sua aplicagdo de papéis eletroni-
cos (e-paper) a sensores médicos.

Uma possivel aplicagdo para FOLEDs consiste no seu uso para
terapia fotodinamica para tratamento de cancer de pele e outras doen¢as de
pele. O uso de substratos flexiveis com propriedades também biocompati-
veis é crucial para o desenvolvimento desta tecnologia. Contudo, os supor-
tes normalmente utilizados sao constituidos de polimeros que geralmente
nao sao necessariamente biocompativeis com a pele e o corpo humano.

O documento de patente US 2005/0070976 refere-se a um dis-

positivo emissor de luz terapéutico para uso em tratamento cosmético ou
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terapéutico, o qual compreende um semicondutor (diodo) organico emissor
de luz que emite radiagao eletromagnética sobre a area a ser tratada, e po-
de conter uma preparagao foto-farmacéutica. O dispositivo é flexivel para se
adaptar ao corpo e pode compreender uma camada de substrato transpa-
rente.

O dispositivo é constituido pelas seguintes camadas:

- uma camada inferior de um substrato de vidro recoberto por
6xido de indio e estanho (ITO);

- uma segunda camada de um polimero condutor;

- uma camada emissora de luz de polimero OC1C10-PPV;

- uma camada de injegao de elétrons constituida de calicio;

- uma camada de aluminio recobrindo a camada de calcio;

- uma camada de epdxi para vedacgao; e

- uma camada superior de suporte feita de vidro

Nota-se, portanto, que a composicdo deste dispositivo ndo é
biocompativel com o corpo humano.

O documento US 2005/0079386, que trata de composi¢cbes, mé-
todos e sistemas para fazer e usar papel eletrdnico, sugere a fabricagao de
OLEDs sobre substratos flexiveis a base de celulose, aplicados a fabricagao
de papel ou de displays eletrénicos similares a papel. Neste caso, os OLEDs
seriam aplicados a circuitos baseados em polimeros condutores, e em se-
guida a folhas de papel a base de celulose bacteriana (por exemplo produ-
zida pela bactéria Acetobacter xylinum). Os dispositivos revelados neste do-
cumento ndo sao destinados ao tratamento médico de doengas de pele por
fototerapia.

O documento US 5,981,306 revela um método para depositar
oxido de indio e estanho em OLEDs, e se atém a detalhes das etapas de
um método para fabricar OLEDs, os quais contém uma camada de 6xido de
indio e estanho (ITO) depositada sobre uma camada fragil. Como substrato,
este documento sugere o uso de vidro, polimero transparente como poliés-
ter, safira ou quartzo. A estrutura produzida compreende ainda uma segun-

da camada superior de ITO.
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O documento US 2006/0147612 A1 refere-se a um processo
utilizado para a fabricagdo de uma endo-prétese, a qual é recoberta com
uma camada biocompativel formada in locu de celulose bacteriana produzi-
da pela bactéria Acetobacter xylinum. Nao ha neste documento qualquer
mengao a associagdo desta camada biocompativel com um OLED para uso
em tratamentos de pele.

O documento US 2004/0087252 A1 revela um processo de fa-
bricagdo de OLEDs sobre substratos de 6xido de indio e estanho (ITO), o
qual utiliza uma etapa de alisamento da camada de ITO por meio de poli-
mento quimico-mecanico, para posterior aplicagdo de uma camada organi-
ca, aumentando assim a eficiéncia do OLED. Porém, nao ha qualquer preo-
cupagao nos ensinamentos deste documento em se utilizar o OLED produ-
zido para tratamentos de pele por fototerapia.

Objetivos da invengao

Um primeiro objetivo da presente invengao é de proporcionar um
dispositivo organico emissor de luz que seja completamente biocompativel
com seres humanos, e particularmente com a pele.

E também objetivo da presente invengéo proporcionar um dis-
positivo organico emissor de luz que seja apropriado ao tratamento local de
doengas de pele, tais como céncer, por meio de fototerapia.

Breve descri¢ao da invengao

Os objetivos da presente invencdo sao alcangados por meio de
um dispositivo organico emissor de luz biocompativel compreendendo um
diodo organico emissor de luz e um suporte flexivel para o diodo organico
emissor de luz, sendo que o suporte compreende: uma membrana de celu-
lose bacteriana, e um filme fino de éxido de indio e estanho.

A membrana de celulose bacteriana preferivelmente compreen-
de celulose produzida pela bactéria Gluconacetobacter xylinus, é constituida
por uma rede ultrafina de nanofibras de celulose e compreende 99% em
peso de agua. A membrana de celulose possui uma cristalinidade entre 60 e
90%, e uma espessura que pode também ser variada de 20 ym até 2 mili-

metros, sendo preferencialmente de aproximadamente 500 ym, quando se-
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ca.

O suporte preferivelmente compreende ainda uma camada in-
termediaria de diéxido de silicio (SiO;) entre a membrana de celulose e a
camada de 6xido de indio e estanho, pelo menos uma camada de compos-
tos organicos depositada sobre a camada de éxido de indio e estanho. As
camadas de compostos organicos podem compreender um injetor de bura-
cos como, por exemplo, a ftalocianina de cobre (CuPc), um transportador de
buracos como, por exemplo, o (N, N'-bi(1-naphtil)-N, N’-difenil-1,1’bifenil-
4, 4’-diamina) (NPB) e uma camada emissora de como, por exemplo, o tri(8-
hidroxiquinolina) de aluminio (Algs). O suporte pode compreender também
uma camada superior metalica que pode ser de: aluminio, calcio, prata,
magnésio ou uma combinagao destes metais.

O dispositivo organico emissor de luz biocompativel é preferi-
velmente adaptado para realizar terapia foto dindmica em um ser humano
com a escolha da molécula emissora adequada para cada tipo de tratamen-
to.

Os objetivos da invengdo sdo também alcangados por meio de
um processo para produgdo de um dispositivo organico emissor de luz bio-
compativel compreendendo um diodo organico emissor de luz e um suporte
flexivel para o diodo organico emissor de luz, o processo possuindo as se-
guintes etapas:

formar uma membrana de celulose bacteriana,

depositar sobre a membrana de celulose seca um filme fino de
6xido de indio e estanho, e

depositar sobre o suporte pelo menos uma camada de compos-
tos organicos.

O processo pode compreender ainda, antes de depositar a ca-
mada de 6xido de indio e estanho, uma etapa adicional de aplicar sobre a
membrana de celulose uma camada intermediaria de SiO, por pulverizagao
catédica com radiofreqiiéncia assistida por campo magnético constante a
temperatura ambiente, sendo que a poténcia em radiofreqiiéncia para depo-

sitar a camada intermediaria de SiO; é da ordem de 50 W.
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A etapa de gerar uma membrana de celulose bacteriana pode
compreender formar uma membrana de celulose produzida pela bactéria
Gluconacetobacter xylinus, sendo que a membrana de celulose pode ser
gerada na forma de uma rede ultrafina de nanofibras de celulose.

A etapa de depositar compostos organicos sobre a membrana
de celulose preferivelmente compreende depositar sobre o suporte uma ca-
mada de ftalocianina de cobre (CuPc), e uma camada de (N, N'-bi(1-
naphtil)-N, N'-difenil-1,1’bifenil-4,4’-diamina) (NPB)e uma camada emissora
constituida de tri(8-hidroxiquinolina) de aluminio.

A etapa de depositar sobre a membrana de celulose seca um
filme fino de 6xido de indio e estanho é realizada por meio de pulverizagéo
catodica com radiofreqiiéncia assistida por campo magnético constante, a
temperatura ambiente, com poténcia de radiofreqiiéncia constante de cerca
de 50W, a uma pressao de 8mPa em atmosfera de argénio. A etapa de de-
positar sobre o suporte pelo menos uma camada de compostos orgénicos €
realizada por evaporagao térmica em um ambiente a vacuo continuo. A eta-
pa de gerar uma membrana de celulose bacteriana compreende submeter a
membrana de celulose a um tratamento alcalino O processo pode compre-
ender ainda uma etapa de depositar sobre o suporte uma camada superior
de um metal condutor.

Descricao resumida dos desenhos

A presente inven¢do sera, a seguir, mais detalhadamente des-
crita com base em um exemplo de execucgédo representado no desenho.

A figura 1 é uma vista esquematica de uma modalidade preferi-
da da estrutura do dispositivo organico emissor de luz biocompativel de a-
cordo com a presente invengao.

Descrigao detalhada das figuras

Como pode ser visto a partir da figura 1 que ilustra uma modali-
dade preferida da invengéo, o dispositivo organico emissor de luz biocompa-
tivel & constituido por diversas camadas sobrepostas constituidas de mate-
riais diferentes.

O dispositivo compreende um diodo orgénico emissor de luz (O- |
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LED) e um suporte ou substrato flexivel para o OLED. O suporte apresenta
uma membrana de celulose bacteriana, e um filme fino de 6xido de indio e
estanho (ITO), sobre os quais sdo depositadas as camadas orgénicas do
OLED. A camada de ITO é um semicondutor dopado do tipo n.

Em uma modalidade preferida da invengdo, a membrana de ce-
lulose bacteriana € produzida pela bactéria gram negativa de acido acético
do tipo Gluconacetobacter xylinus, a partir de um meio de cultura. A celulose
produzida apresenta uma estrutura tridimensional consistindo em uma rede
ultrafina de nanofibras de celulose, com aproximadamente 3 a 8nm de dia-
metro. A membrana gelatinosa produzida é transparente e altamente hidra-
tada, compreendendo preferivelmente 99% em peso de agua, quando Umi-
da. Uma vez seca a percentagem de agua é entre 10 e 20 % em peso.

Esta membrana apresenta um alto peso molecular, uma cristali-
nidade de celulose bastante alta, de aproximadamente 60 a 90%, grande
resisténcia mecanica e total biocompatibilidade. Preferivelmente, a membra-
na aplicada ao dispositivo da presente invengdo possui uma espessura de
aproximadamente 500 um quando seca. Esta espessura pode também ser
variada de 20 ym até 2 milimetros.

Durante a etapa de geragdo desta membrana de celulose, mé-
todos de tratamento alcalinos, por exemplo, com NaOH ou KOH, podem
também ser usados para processar a membrana de celulose, para aumentar
sua resisténcia a tragdo, reduzir sua taxa de transmissdo de oxigénio e va-
por, e clarear sua cor. Apés este tipo de tratamento, pode-se alcangar uma
taxa de permeagao de vapor de cerca de 8,2g/m? por hora.

A camada de 6xido de indio e estanho (ITO) pode ser aplicada
diretamente sobre a membrana de celulose, ou alternativamente pode haver
a aplicacdao de uma camada intermediaria de di6éxido de silicio (SiO2) sobre
a membrana de celulose, e em seguida, a camada de ITO é aplicada sobre
a camada intermediaria de SiO,, conforme mostrado na figura 1.

O 6xido de indio e estanho (ITO) € um material muito atrativo
para aplicagdes optoeletrénicas devido as suas propriedades muito vantajo-

sas, como alta transmissibilidade na regiao visivel do espectro luminoso,



10

15

20

25

30

bem como alta condutividade elétrica.

Em uma modalidade da invengao, o ITO é aplicado diretamente
sobre a membrana de celulose seca por meio de pulverizagdo catddica por
radiofreqiiéncia assistida por campo magnético constante (radiofrequency
magnetron sputtering). Esta etapa é preferivelmente realizada a temperatura
ambiente, com poténcia de radiofreqiiéncia constante de cerca de 50W, a
uma pressdo de 8mPa em atmosfera de argdnio. A distancia entre o subs-
trato e o0 alvo é de 7 cm e a espessura final da camada de ITO é preferivel-
mente de 185 nm.

Na modalidade alternativa da invengao, a camada de ITO é apli-
cada sobre uma camada intermediaria de SiO, disposta sobre a membrana
de celulose. Esta camada intermediaria de SiO; possui preferivelmente uma
espessura de 90 nm e é depositada sobre a membrana a uma temperatura
ambiente, com uma poténcia de radiofreqiiéncia de 50 W e a uma presséao
de 6 mPa em atmosfera de argdnio. O uso de baixa poténcia de radiofre-
giiéncia na etapa de deposicdo desta camada possui a finalidade de impedir
o aquecimento do substrato, minimizando as tensées térmicas das membra-
nas. Foi estimada uma temperatura de 50° C no retentor do substrato duran-
te o processo de pulverizagdo catddica.

A aplicagdo da camada intermediaria de SiO; possui a finalidade
de fazer com que a superficie da membrana de celulose fique menos rugosa
e mais homogénea, pois a membrana originalmente formada e seca, utiliza-
da na fabricagdo do dispositivo da presente invengado apresenta uma alta
rugosidade na sua superficie, de cerca de 120 nm, o que pode vir a prejudi-
car o desempenho do OLED, e também para evitar reagdes entre a superfi-
cie da membrana e da camada depositada sobre ela. A camada intermedia-
ria de SiO, é também aplicada por meio de pulverizagao catddica por radio-
frequiéncia assistida por campo magnético constante. Nesta modalidade da
invengao, a camada condutiva e transparente de filme de ITO é depositada
sobre a camada intermediaria de SiO, de maneira uniforme € homogénea,
sem perder suas propriedades 6ticas e sem a aparéncia de microfissuras. A

aplicagdo da camada intermediaria de SiO, previne ainda a difusdo ou al-
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guns tipos de reagdes quimicas na interface entre a membrana de celulose
e o filme de ITO. Apés a deposigdo da camada intermediaria de SiO,, a ru-
gosidade da membrana de celulose é reduzida para 45 nm.

O dispositivo da presente invengdo compreende, sobre a cama-
da de ITO do suporte, pelo menos uma camada de compostos organicos.
Como pode ser visto na figura 1, em uma modalidade preferida da presente
invengéo, sdo depositadas 3 camadas de compostos orgéanicos do OLED.
Estas camadas sao depositadas por meio de evaporagéo térmica em um
ambiente a vacuo continuo, ou seja, sem interrupgdo do vacuo.

De acordo com esta modalidade preferida da invengéo, direta-
mente sobre a camada de ITO é aplicada uma camada de um composto
organico injetor de buracos, qual é preferivelmente de ftalocianina de cobre
(CuPc) com 15 nm de espessura, seguida de uma camada de um composto
organico transportador de buracos, preferivelmente de (N, N'-bi(1-naphtil)-N,
N’-difenil-1,1’bifenil-4,4’-diamina) (NPB) com 45 nm de espessura, e seguida
ainda de uma camada constituida de um material organico emissor, de a-
cordo com a especificidade do tratamento foto-dindmico requerido. Preferi-
velmente, esta camada é de tri(8-hidroxiquinolina) de aluminio (Alg;) de 50
nm de espessura, esta ultima preferivelmente funcionando como camada
emissora do OLED.

Por fim, sobre todas estas camadas organicas é depositada uma
camada superior de metal condutor, preferivelmente de 120 nm de espessu-
ra. Este metal pode ser aluminio, calcio, prata, magnésio ou uma combina-
¢ao destes metais.

No processo de deposi¢do das camadas de compostos organi-
cos, é utilizada uma pressao de base de 1,0 mPa, e durante a evaporagéao a
pressdo pode variar entre 1,3 e 6,7 mPa. As taxas de deposigdo para as
camadas de filmes organicos e de aluminio sdo respectivamente de 0,2 a
1,0 nm/min. O dispositivo de acordo com a invengéao é operado com tensao
de polarizagdo positiva, com o eletrodo de ITO positivo e o eletrodo de Al
negativo.

O dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo



com a presente invengéo é bastante adequado para realizar terapia fotodi-
namica em seres humanos, com a escolha da molécula emissora adequada
para cada tipo de tratamento, uma vez que possui biocompatibilidade com o
corpo humano. Assim, este dispositivo pode ser aplicado diretamente sobre
a pele humana, sem causar reagées indesejaveis ou algum tipo de rejeigao.
Tendo sido descrito um exemplo de concretizagao preferido, de-
ve ser entendido que o escopo da presente invengdo abrange outras possi-
veis variagdes, sendo limitado tdo somente pelo teor das reivindicagdes a-

pensas, ai incluidos os possiveis equivalentes.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel compreen-
dendo um diodo organico emissor de luz e um suporte flexivel para o diodo
organico emissor de luz, caracterizado pelo fato de que o suporte compre-
ende:

uma membrana de celulose bacteriana, e

um filme fino de éxido de indio e estanho.

2. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com a reivindicagao 1, caracterizado pelo fato de que a membrana de celu-
lose bacteriana compreende celulose produzida pela bactéria Gluconaceto-
bacter xylinus.

3. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com a reivindicagé@o 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que a membrana de
celulose é constituida por uma rede ultrafina de nanofibras de celulose.

4. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagées 1 a 3, caracterizado pelo fato de que a
membrana de celulose compreende 99% em peso de agua quando umida.

5. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que a
membrana de celulose compreende entre 10 e 20 % em peso quando seca.

6. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagées 1 a 5, caracterizado pelo fato de que a
membrana de celulose possui uma cristalinidade entre 60 e 90%.

7. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagées 1 a 6, caracterizado pelo fato de que o
suporte compreende ainda uma camada emissora de um material orgénico
emissor.

8. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com a reivindicagao 7, caracterizado pelo fato de que a camada emissora de
material organico emissor & constituida de tri(8-hidroxiquinolina) de aluminio
(Alga).

9. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
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com qualquer uma das reivindicagées 1 a 8, caracterizado pelo fato de que a
membrana de celulose possui uma espessura de 20 ym até 2 milimetros.

10. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com a reivindicacédo 9, caracterizado pelo fato de que a membrana de celu-
lose possui uma espessura de 500 pm, quando seca.

11. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que
o suporte compreende ainda uma camada intermediaria de di6xido de silicio
(SiO,) entre a membrana de celulose e a camada de 6xido de indio e esta-
nho.

12. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagées 1 a 11, caracterizado pelo fato de que
o suporte compreende pelo menos uma camada de compostos organicos
depositada sobre a camada de éxido de indio e estanho.

13. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com a reivindicagdo 12, caracterizado pelo fato de que a camada de com-
postos organicos compreende um composto organico injetor de buracos.

14. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com a reivindicagao 13, caracterizado pelo fato de que a camada de com-
postos organicos compreende ftalocianina de cobre (CuPc).

15. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagées 12 a 14, caracterizado pelo fato de
que a camada de compostos organicos compreende um composto orgénico
transportador de buracos.

16. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com a reivindicagdo 15, caracterizado pelo fato de que a camada de com-
postos organicos compreende (N, N-bi(1-naphtil)-N, N’-difenil-1,1’bifenil-
4,4’-diamina) (NPB).

17. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 16, caracterizado pelo fato de que
o suporte compreende uma camada superior de metal condutor.

18. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
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com a reivindicagdo 17, caracterizado pelo fato de que a camada superior
de metal do suporte é constituida de pelo menos um dentre: aluminio, cal-
cio, prata € magnésio,

19. Dispositivo organico emissor de luz biocompativel, de acordo
com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 18, caracterizado pelo fato de ser
adaptado para realizar terapia foto dinédmica em um ser humano.

20. Processo para produgao de um dispositivo organico emissor
de luz biocompativel compreendendo um diodo orgénico emissor de luz e
um suporte flexivel para o diodo organico emissor de luz, caracterizado por
compreender as seguintes etapas:

formar uma membrana de celulose bacteriana,

depositar sobre a membrana de celulose seca um filme fino de
oxido de indio e estanho, e

depositar sobre o suporte pelo menos uma camada de compos-
tos organicos.

21. Processo de acordo com a reivindicagado 20, caracterizado
por compreender, antes de depositar e a camada de éxido de indio e esta-
nho, uma etapa adicional de aplicar sobre a membrana de celulose uma
camada intermediaria de SiO;, por meio de poténcia em radiofreqiiéncia a
temperatura ambiente

22. Processo de acordo com a reivindicagao 21, caracterizado
pelo fato de que a poténcia em radiofreqiiéncia para depositar a camada
intermediaria de SiO; é da ordem de 50W.

23. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
20 a 22, caracterizado pelo fato de que a etapa de formar uma membrana
de celulose bacteriana compreende formar uma membrana de celulose pro-
duzida pela bactéria Gluconacetobacter xylinus.

24. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagées
20 a 23, caracterizado pelo fato de que a membrana de celulose é gerada
na forma de uma rede ultrafina de nanofibras de celulose.

25. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

20 a 24, caracterizado pelo fato de que a etapa de depositar compostos or-
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ganicos sobre a membrana de celulose compreende depositar sobre o su-
porte uma camada de ftalocianina de cobre (CuPc).

26. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
20 a 25, caracterizado pelo fato de que a etapa de depositar compostos or-
ganicos sobre a membrana de celulose compreende depositar sobre o su-
porte uma camada de (N, N’-bi(1-naphtil)-N, N’-difenil-1,1'bifenil-4,4'-
diamina) (NPB).

27. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagées
20 a 26, caracterizado pelo fato de que a etapa de depositar compostos or-
ganicos sobre a membrana de celulose compreender depositar sobre o su-
porte uma camada emissora constituida de tri(8-hidroxiquinolina) de alumi-
nio.

28. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
20 a 27, caracterizado pelo fato de compreender ainda uma etapa de depo-
sitar sobre o suporte uma camada superior de metal condutor.

29. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagbes
20 a 28, caracterizado pelo fato de que a etapa de depositar sobre a mem-
brana de celulose seca um filme fino de éxido de indio e estanho €é realizada
por meio de pulverizagao catodica por radiofreqiiéncia assistida por campo
magneético constante, a temperatura ambiente, em radiofreqii&éncia com po-
téncia de radiofreqiiéncia constante de cerca de 50W, a uma pressao de
8mPa em atmosfera de argénio.

30. Processo de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
20 a 29, caracterizado pelo fato de que a etapa de depositar sobre o suporte
pelo menos uma camada de compostos organicos é realizada por evapora-

¢ao térmica em um ambiente ‘a vacuo continuo.
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RESUMO

Patente de Invengao para "DISPOSITIVO ORGANICO EMISSOR DE LUZ
BIOCOMPATIVEL E PROCESSO PARA SUA PRODUGAO"

A presente invengao refere-se a um dispositivo orgénico emissor
de luz biocompativel compreendendo um diodo organico emissor de luz e
um suporte flexivel para o diodo organico emissor de luz, sendo que o su-
porte compreende uma membrana de celulose bacteriana, e um filme fino
de 6xido de indio e estanho. Este dispositivo é apropriado para a realizagao
de terapias fotodindmicas, principalmente sobre a pele de seres humanos,
devido & sua biocompatibilidade. A presente invengdo refere-se ainda a um
processo para fabricagdo de um dispositivo organico emissor de luz biocom-

pativel.
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