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Número de 
amostras 

Média 
Desvio 
padrão 

Erro padrão 
da média 

Índice de confiança 
de 95% para µ 

15 52,01 0,1598 0,0413 -0,0751 ; 0,1018 
 

  

 

 

 



 

Teste 

Hipótese nula H0: µ = 0 

Hipótese alternativa H1 0 

Valor-T 0,32 

Valor-P 0,751 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 
 

 

 
 

 

 



 

 

 

 

 
 

 

 

Número de 
amostras 

Média 
Desvio 
padrão 

Erro padrão 
da média 

Índice de confiança 
de 95% para µ 

12 699,37 0,91 0,263 -0,211 ; 0,945 
 

 



 

 

Teste 

Hipótese nula H0: µ = 0 
Hipótese alternativa H1  

Valor-T 1,40 
Valor-P 0,19 
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