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APRESENTAGAO

A tese que ora apresentamos estd disposta em dois volumes. O
primeiro volume apresenta toda a exposicdo teérico-metodolégica referente as
etapas que constituiram a elaboragdo do glossario-piloto, produto da aplicagio da
Teoria Comunicativa da Terminologia. O segundo volume corresponde ao
Glossdrio-Piloto de Revestimentos Cerdmicos, produto da tese, ou melhor,
resultado de todas as consideracdes tedricas e, sobretudo, metodologicas que
foram feitas ao longo do volume 1. Optamos por oferecer o glossario-piloto em
um volume independente para facilitar a leitura, posto que o texto da tese faz
constantes remissdes a organizacdo da macro e da microestrutura do glossario;
dessa forma, o leitor podera fazer essas consultas simultaneamente a leitura da
tese.

O volume | estd dividido em 4 capitulos, excetuando a
conclusdo. O primeiro capitulo, intitulado “Prologo”, expde toda a trajetéria da
pesquisadora até a Terminologia, bem como justifica a relevdncia de se fazer
Terminologia nas sociedades modernas.

No segundo capitulo, denominado “Perspectiva teérica™,
fazemos uma breve exposi¢do acerca da Terminologia, desde as suas origens até a
Teoria Comunicativa da Terminologia. No que concerne a essa teoria, elegemos
um item para expor seus principios fundamentais. posto que essa ¢ a perspectiva

tedrica adotada em nosso trabalho.



O terceiro capitulo, intitulado “A pesquisa™, expde o objeto da
analise, a justificativa, os objetivos e a metodologia empregada. Esse capitulo tem
a fun¢do de introduzir o tema e, a medida que se vai tecendo o texto introdutorio.
vai-se também expondo, de acordo com a teoria de base, o método em
Terminologia.

Finalmente, o capitulo 4, intitulado “Reflexbes e propostas a
partir de uma aplicagdo™, apresenta, primeiro, algumas reflexbes a que nos
permitimos a partir da aplica¢fo da teoria e, segundo, algumas propostas para a
metodologia do trabalho terminolégico. Nesse subitem, apresentamos a nossa
base de dados. Optamos por inclui-la no corpo do texto porque, a nosso ver, ela ¢

parte constitutiva do item ‘Propostas’.

Ressaltamos que o texto faz constantes remissfes aos anexos,
que estdo organizados a titulo de complementagdo ou de ilustragio de dados

discutidos no corpo do texto.
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ALMEIDA, G.M.B. Teoria Comunicativa Jia Terminblogia (TCT): uma
aplicagéo. Araraquara, 2000, voll 290 p., volIl 86 p. Tese (Doutorado em
Lingitistica ¢ Lingua Portuguesa) — Faculdade de Ciéncias e Letras, Campus de

Araraquara, Universidade Estadual Paulista.

RESUMO

Com o propdsito de ratificar a eficicia tedrico-metodologica da Teoria
Comunicativa da Terminologia (TCT), bem como sistematizar todas as etapas que
constituem a metodologia do trabalho terminografico, desenvolveu-se o primeiro
glossério-piloto em lingua portuguesa — com equivaléncias em espanhol, inglés ¢
italiano — do dominio de Revestimento Cerdmico, uma subdrea dos Materiais
Cerdmicos. A elaboracio desse glossdrio-piloto permitiu confirmar que a TCT € a
perspectiva tedrico-metodolégica mais adequada para lidar com os objetos
terminologicos {conhecimento especializado, textos especializados e unidades
terminolégicas), como também propor uma ferramenta (aplicagdo computacionat)
que tornasse o trabalho terminografico mais controlado e sistematico. Essa
ferramenta diz respeito a organizacio de uma base de dados terminoidgicos que
permite reproduzir no computador a estrutura conceptual criada para o dominio de
investigacdo. A reprodugdo da estrutura conceptual numa base de dados
informatizada foi capaz de sistematizar as seguintes etapas do trabalho
terminografico: a coleta de termos, a selecfio dos termos que se constituiram
entradas do glossario, a organizagdo da rede de remissivas, a elaboragio das

defini¢des e o preenchimento das fichas terminoldgicas.

Palavras-chave: terminologia; terminografia; base de dados terminolégicos.



1. PROLOGO

1.1. Percurso até a Terminologia

Meu contato com as linguagens especializadas iniciou-se no
mestrado, com a elaboragio da dissertagdo intitulada Neologismos na informdtica:
natureza e deriva de um vocabuldrio (1995). A escolha desse tema deveu-se ao
fato de que a Informatica tem sido uma das tdnicas mais representativas do mundo
moderno, nio s6 nos dominios técnico-cientificos, como soia acontecer nas
décadas de 60, 70 ¢ 80, mas também nos dmbitos ndo-especializados, haja vista a
proliferagdo do computador pessoal na década de 90: ressalte-se que atuaimente
até a comunicacdo interpessoal ¢ mediada pelo computador.

Ao contrario de se pensar que a Informatica, enquanto
tecnologia, laicizou-se, acredito que os individuos é que se instrumentalizaram
para poder ter acesso a essa tecnologia. E, neste dominio, instrumentalizar-se
inctui necessariamente dominar o vocabuldrio. Assim, os termos que outrora eram
de uso restrito dos especialistas passaram a ser empregados por diversos
individuos em situagdes, muitas vezes, ndo-especializadas. Essa pratica resultou —
¢ tem resultado — numa produgio neoldgica constante que acaba interferindo no
léxico da lingua geral; exemplo disso s3o os novos verbetes referentes a
computagdo, incorporados na tltima ediciio (1999) do dicionério Aurélio’.

A despeito de a dissertagdo de mestrado ter tido como objeto a

" A palavra navegacdo, antes restrita ao ato de locomover-se em embarcacgdo ou aeronave, agora
vem definida também comeo "ato ou efeito de percorrer um hipertexto”. Ressalte-se que hipertexto,
termo que se consagrou com a Internet, também ndo existia na edigdo de 1986 (2° edicéo).
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descricio de uma linguagem especializada, tratet desse tema sob a perspectiva
teorico-metodologica oferecida pela Lexicologia ¢ pela Sociolingiiistica. Na
ocasido, meu contato com a Terminologia enquanto disciplina era reduzido; na
verdade, minhas primeiras leituras ocorreram durante a elaboragdo da dissertagéio.
Leituras essas que me proporcionaram o embasamento necessario para melhor
definir e caracterizar as linguagens de especialidadez.

Com efeito, o evento que assinalon, de fato, a minha descoberta
da Terminologia enquanto disciplina autonoma foi o Simpdsio Lexicologia,
Lexicografia e Terminologia, ocorrido na Faculdade de Ciéncias ¢ Letras da
UNESP/Araraquara, em outubro de 1994, Por meio das conferéncias na ocasido
proferidas®, percebi que a Terminologia poderia oferecer recursos metodologicos
especificos — e, por isso, mais eficazes — para se trabalhar com as linguagens
especializadas.

A partir do ingresso no doutorado (fevereiro de 1996), fui
ampliando meu universo de leituras, tendo em vista o tema do meu primeiro

anteprojeto de tese intitulado 4 banalizagdo dos termos técnico-cientificos pelos

* A obra de Robert Dubuc, Manuel pratique de terminologie, Montréal: Linguatech, 1978; a edigio
n®. 17 (février-1973) da revista Langue francaise, organizada por Louis Guilbert e Jean Peytard,
intitulada Les vacabulgires techniques et scientifiques: e os seguintes artigos: Arthur Lewis Caso,
"The Production of New Scientific Terms", American Speecht 55, n® 2, Summer [980; Jean
Dubois {et al.] "Les problémes du vocabulaire technique”, Cahiers de lexicologie, 1966-11; Ch.
Galinski, "Standardization in Terminology - an Overview", Infoterm series 7, Miinchen, Saur,
1982; Sidney 1. Landau, "Popular Meanings of Scientific and Technical Terms", American
Speech 55, n°. 3, Fall 1980; Guy Rondeau, "Praoblems and Methods of Terminological Neology
(Neonymy)", Infoterm Series 6, Minchen, Saur, 1983,

* Vale citar: “Neologia na lingua geral e nas linguas de especialidade”, Profa. Dra. leda Maria
Alves (USP-SP); “Planificagdo lingiistica e normalizagio terminologica”, Profa. Dra. Enilde
Faulstich (UnB), e “Linguistica e informagiio tecnotogica™, Prof. Dr. Raimundo N. M. Santos
(Université Aix Marseille [I1).



meios de comunicacdo de massa®. Digo primeiro porque, como se vé, esse ndo foi

o projeto que, de fato, configurou-se como tese. A mudanga de tema, por sugestdo

da minha orientadora, deveu-se a um conjunto de fatos associados:

1.

a incerteza da relevincia social do tema por mim proposto: considerando a
Terminologia como uma disciplina necessariamente aplicada, pois a
necessidade deve manifestar-se na comunidade (de especialistas, no caso), ndo
julguei que o referido tema tivesse essa caracteristica que tanto legitima uma
pesquisa em Terminologia.

A evidéncia de que a Terminologia, enguanto disciplina auténoma, ja tinha
seu espaco reservado ndo sO nos estudos lingilisticos, como também nos
dominios da Traducdo, Documentagio ¢ Ciéncia da Informagdo. Essa
evidéncia, a propdsito, pode ser observada por meio dos seguintes fatos: a
inclusdo da Terminologia no GT da ANPOLL (Associagdo Nacional de Pos-
Graduacdo em Letras e Lingliistica) que, a partir de 1988, passou a
denominar-se Lexicologia, Lexicografia e Terminologia® (anteriormente
denominado GT de Lexicologia e Lexicografia); a implantagdo pelo IBICT
(Instituto Brasileiro de Informagdo em Ciéncia e Tecnologia), em conjunto
com a ABNT (Associacio Brasileira de Normas Técnicas), da CEETT
(Comissio de Estudo Especial Temporaria de Terminologia); a participagio

do Brasil em comissbes e associagdes, como a Subcomissdo de Terminologia

* Minha imaturidade na ocasifio com referéncia 3 pesquisa terminologica faz-se notar até pelo
pleonasmo constante do titulo do anteprojeto: termos técrico-cientificos.

* “Em 1986, foi criado o Grupo de Trabalho Lexicologia e Lexicografia da ANPOLL, que passou
a reunir pesquisadores ligados a essas duas subdreas do léxico. Em 1988, durante a realizagio do
il Encontro, no Rio de Janeiro, esse grupo de trabatho passou a denominar-se Lexicologia.
Lexicografia e Terminologia. mostrando que, para seus membros, a terminelogia ja constituia um
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do Mercosul, a Rede Ibero-Americana de Terminologia (RITerm) e a Rede
Panlatina de Terminologia (Realiter)’; e, finalmente, a grande
responsabilidade e, sobretudo, a necessidade de empresas e industrias
brasileiras sistematizarem e traduzirem suas terminologias nas diferentes areas
tecnolégicas, na forma de glossarios monolinglies (com equivaléncias) ou
multilingiies, para melhor difundir seus produtos no exterior.

3. E. fundamentalmente, a solicitagdo, do Prof Dr. José Angelo Gregolin —
coordenador do Nucleo de Informacdo Tecnolégica em Materiais’
(NIT/Materiais) do Departamento de Engenharia de Materiais (DEMa) da
Universidade Federal de Sdo Carlos (UFSCar) — varias vezes reiterada a
membros da FCL-UNESP/Araraquara. Essa solicitagio consistia em
sistematizar a terminologia da Engenharia de Materiais e elaborar um
glossario que contemplasse ndo sé os termos empregados nos meios
académicos, mas também a terminologia utilizada na indastria; isto porque o
intercimbio de informagdes tecnologicas entre o meio académico e a induistria
¢ freqlientemente prejudicado pela nfo-compreensdo de determinados termos

pelos profissionais da area. Considerando a atuagio do NIT junto ao sctor

objeto de estudo.” (Alves, 1998, p. 8).

° Op. cit., p. 89, '

" O Nucleo de Informagiio Tecnologica em Materiais - NIT/Materiais ¢ uma unidade de prestagido
de servicos do Departamento de Engenharia de Materiais da Universidade Federal de Sao Carlos -
DEMa/UFSCar (Sic Carlos, SP). Tem como objetivo principal atuar junto ao setor industrial,
oferecendo assessoria na drea de tecnologia de materiais — polimeros, cerdmicas, metais,
compdsitos etc. — utilizando a informagfio tecnoldgica como principal suporte. O NIT/Materiais
integra a Rede de Nucleos de Informa¢do Tecnologica coordenada pelo Instituto Brasileiro de
Informagio em Ciéncia e Tecnologia - IBICT. Implantado com recurses do Programa de Apoio ao
Desenvolvimento Cientifico e Tecnolégico (PADCT) do Consetho Nacional de Desenvolvimento
Cientifico e Tecnologico (CNPq) e contando com a contrapartida institucional do DEMa. o
NIT/Materiais vem operando desde 1993, com diversos projetos ji contratados por empresas
(dados obtidos no prospecto do NiT).



industrial (¢f. nota 7), o Prof. Coordenador do referido Nucleo verificou que
um glossario facilitaria o intercdmbio de informagdes. aprimorando, assim, a

atuacdo do NI'T/Materiais.

Como a Terminologia nio é uma atividade pratica que se
justifica por ela mesma, mas que esta destinada a resolver necessidades sociais
ligadas & otimizagdo da comunicagio entre especialistas do mesmo universo ou de
universos distintos (Cabré, 1993, p. 37), achamos razoavel a alteragio do tema,
pois era uma maneira de praticarmos a Terminologia Deseritiva nos moldes em
que ela foi pensada, ou seja, a necessidade deve partir do grupo interessado, € ndo
o contrdrio. Ndo cabe a uma equipe de terminélogos impor uma lista de termos
supostamente adequados para determinada comunidade de especialistas.

Diante do novo projeto que se apresentava, era for¢oso uma
convivéncia mais de perto com o dominio da Engenharia de Materiais; para tanto.
comecei a freqiientar assiduamente o NIT/Materiais, localizado no Departamento
de Engenharia de Materiais da Universidade Federal de Sdo Carlos (SP). No
referido Nicleo, foi-me designado um local de trabalho ¢ disponibilizado todo o
equipamento que pudesse ser necessdario a minha pesquisa (microcomputador.
impressora, fac-simile, escaner, copiadora. telefone), de forma a facilitar a
pesquisa. Ha que se registrar também a assessoria constante que recebi por parte
de todos os pesquisadores que faziam parte do Nucleo na ocasido, apoio esse que
me garantiv grande parte da coleta de dados ¢ dos contatos com os sctorcs

(institui¢des de ensino e de Pesquisa e Desenvolvimento ¢ setor produtivo), como



também me possibilitou as visitas as inddstrias. A proposito, todas as visitas
realizaram-se gragas ao auxilio do NIT/Materiais, que cedeu informagdes.
intermediou contatos, viabilizou visitas e, em alguns casos, recursos financeiros
para facilitar o acesso aos dados. Toda a atividade no NIT/Materiais
compreendeu, aproximadamente, um ano e meio (de fev/97 a jun/98).

Diante do que foi exposto, faz-se mister discorrer acerca da
importancia das pesquisas em Terminologia. tendo em vista as necessidades da

sociedade brasileira de inser¢iio no universo globalizado.

1.2. Importancia da Terminologia

As sociedades vivern hoje uma situagio nunca antes
experimentada: situagdio em que a ciéncia e a tecnologia nfio se restringem mais a
grandes laboratérios ou centros avancados, mas ao contrario, estio presentes em
nosso cotidiano, dentro de nossas casas, a ponto de nfio mais nos darmos conta
disso. O conceito digital. por exemﬁlo, com os seus desdobramentos
etimolégicoss, estd no computador, no telefone celular, no teclado do forno de
microondas, na maquina fotografica, etc. Neste sentido, a ciéncia e a tecnologia
formam e determinam uma parte essencial da nossa existéncia.

Com essa interferéncia direta, a lingua deve estar apta para
nomear novos referentes € novos conceitos, a ponto de ser eficaz em todos os

ambitos de intera¢do comunicativa. Sendo assim, as linguagens especializadas,

8 Digitalizar pode ter dois étimos, no caso do étimo inglés, relative ao calculo com elemento
numeral. unidade numérica; no caso do étimo latino, relativo a ‘dedo’ (Dicionario Zingareili, 1988.
p.353).
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com o suporte pratico e tedrico da Terminologia. sdo pecas-chave para legitimar a
fungdo real de uma lingua como veiculo de comunicag¢do também em situagdes
especializadas.

E fato que; num uso informal de linguagem. ndo hd a
preocupagio com a precisio terminoldgica; entretanto, em se tratando de uso
especializado, essa precisdo € fundamental. Esses avangos cientificos e
tecnologicos precisam ter nomes, e nomes apropriados. Os termos constituintes
de um dominio especializado refletem a estrutura¢do conceptual desse dominio, e
ndo so isso: eles sdo a base da comunicagio especializada, porque com a
terminologia, além da ordenagdo do pensamento, os especialistas transferem o
conhecimento sobre uma disciplina, em uma ou mais linguas, facilitando, assim,

os intercdmbios econdmico e tecnoldgico. Nas palavras de Aubert (1996, p.25):

Observa-se, com efeito, uma crescente necessidade de maior precisdo no trabatho
terminoldgico, visto que as terminologias constituem a base de:
a — o ordenamento de conhecimento (ou seja, a classificagio conceptual de cada
disciplina cientifica ou ramo de atividade humana);
b — a transferéncia de conhecimentos e de know-how tecnolégico;
¢ — a formulagio e disseminagio de informagdes especializadas (redagdo e publicagio
cientificas);
d - a transferéncia de textos cientificos para outros idiomas {(pela tradugio e pela
interpretagio);
¢ — a armazenagem e recuperagdo de informagio cspecializada (por meio de linguagens

de busca, fesauri, indices, classificages, inclusive banco de dados).

Desta forma, o uso de terminologias sistematizadas ou
harmonizadas — através da Terminologia — contribui para tornar mais eficaz a

comunicagdo entre especialistas, comunicagdo essa que se propde, acima de tudo,



a ser concisa, precisa ¢ adequada (Cabré, 1996a, p.11-2).

Ressalte-se. porém, que a necessidade de sistematizar ou
harmonizar terminologias deve surgir do proprio grupo. A vontade de entender o
outro ¢ de fazer-se entender condicionada a necessidade de comunicar-se de
maneira univoca e rigorosa, sobretudo em situagSes em que a precisdo € mais
importante que a expressividade (Cabré, 1996a. p.13), faz com que determinado
dominio de especialidade. representado por grupos de especialistas. busque
solugdes para tornar mais eficaz a comunicagdo. Tais solugdes podem ser:

a)} a confec¢iio de glossarios ou vocabularios, muitas vezes disponibilizados na
Internet;

b) a integragdo desses especialistas em comités de normalizagdo da Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas (doravante ABNT);

¢) a tentativa dos proprios especialistas de traduzirem dicionarios da area ja
existentes em outros idiomas;

d) ou vdrias dessas solugdes simuitaneamente.

Qualquer iniciativa, pois, de sistematizar ou harmonizar um
vocabulirio ndo dcve ser artificial ou imposta; ao contrario, deve partir dos
préprios especialistas.

Note-se que essas iniciativas tém sido constantes, porque nio so
empresas, mas também paises buscam integrar-se cm fungdo das exigéncias do
mundo globalizado. Um dos fatores essenciais presentes nas propostas de
intcgragdo entre paises ¢ a cooperagdo técnica ¢ cientifica. Ora, como tornar

exeqiiivel essa cooperagdo sem passar pela Terminologia? Para os tradutores



proporem equivaiéncias, é preciso que se tenha, antes, terminologias
adequadamente construidas.

Sistematizar terminologias significa criar termos fiaveis de
forma a facilitar a tarefa do tradutor, como também demonstrar que a lingua
portuguesa estd apta para nomear conceitos técnicos e cientificos. Em outras

) palavras, a0 mesmo tempo em que se promove a disseminacdo de conhecimentos
e de tecnologias através da tradugdo, fomenta-se a lingua nacional. Assim, a
necessidade de natureza lingtifstica soma-se outra de natureza politica,

apresentada a seguir.

1.3. Terminologia, politica de linguas e desenvolvimento tecnolégico

Os fatos politico-econdmicos tém mostrado que a palavra-chave
no mundo contemporineo ¢ Integragio. Haja vista a série de blocos econémicos
existentes: A Unido Européia na Europa, o Nafta (Acordo de Livre Comércio da
América do Norte) e o Programa de Integragdo ¢ Cooperagdo Econdmica que deu
origem ao Mercosul (Mercado Comum do Sui). Focalizando o Mercosul, que € o
bloco do qual participamos (juntamente com Argentina, Paraguai e Uruguai),
ressalte-se que, além de sua finalidade primeira de estabelecer tarifa zero entre os
paises-membros, existe no ceme das intencdes de integracdo a proposta de
cooperagfo técnica e cientifica. Este tipo de cooperagdo deve remeter-nos a
questdo do nacionalismo versus globalizagio (Faulstich, 1996, p.37), questdo que
tampouco deve ser deixada de lado pela Terminologia.

Nacionalismo porque, justamente pelo fato de a integragiio



homogeneizar muitas marcas culturais, o desejo de manter o que se tem de mais
genuino, mais auténtico. aflora com mais veeméncia; ¢ como a lingua € o meio
mais perceptivel de expressar e afirmar uma cultura, a lingua passa a ser um bem
de preservacgio.

E globalizagio porque, a despeito das diferengas culturais, ha a
necessidade de as nagdes relacionarem-se economicamente ¢ de participarem do
mercado mundial. E, neste aspecto, a lingua ¢ uma pega indispensavel, ja que €
através dela que ocorrem os intercimbios econdmicos e tecnologicos. Neste
sentido, a lingua passa a funcionar como veiculo de difusie.

Nas palavras de J-C. Corbeil, citado por Cabré (1996a, p.14):

En estos momentos, en los que tanto se habla de las relaciones entre los paises de:
norte v los del sur, eufemismo de moda para designar las relaciones economicas y
politicas entre paises desarrollados y paises en vias de desarrollo, parece necesario que
se precisen las repercusiones lingiiisticas del desarrollo; es decir, que se precisen las
relaciones entre dos provectos sociales que hasta ahora han sido tratados separadamente
uno de outro: de una parte, un proyecto de orden cultural, motivado por la busqueda de
la genuinidad: de outra parte, un proyecto de orden econcmico, derivado de la necesidad
que tienen todos los paises de participar en el mercado mundial v extraer de él los

meximos beneficios. La lengua es el puente entre ambos proyecios.

Entendendo a lingua como bem de preservaciio ¢ como veiculo

de difusio, nos dois casos a pesquisa terminologica é util e eficaz:

Na base da internacionalizagdo das trocas politicas ¢ econdmicas encontram-se os grandes
Mercados, ¢ natural que estes exergam um impacto real na dindmica das linguas. Um dos
sistemas mais permeaveis as modificagdes € o lexical, seja na lingua comum. seja nas
linguas de especiaiidade. Sob a perspectiva do uso social da lingua. as linguas de

especialidade sio campos férteis para a criacio e difusdo ou para a adogdio e difusdo de



terminologias. (Faulstich, 1996, p.38)

E neste ponto que entra a Terminologia: criando/adotando e
difundindo linguagens especializadas. E importante lembrar que nos estamos
referindo 4 Terminologia Descritiva que, a nosso ver, tem métodos de trabalho
capazes de dar conta desse desafio que ora se apresenta, qual seja, o de
“sistemnatizar linguagens especializadas, facilitando a comunicagio intra e
interlinguas, ac mesmo tempo em que cria mecanismos para preservar ¢ difundir a

lingua nacional:

O mundo modemo, que se desenha multilingiie, exige comunicagiio mais rapida e
eficiente e, se o Brasil quiser obter sucesso, deve caminhar paralelamente a outros paises
que desenvolvem tecnologias avangadas e as difundem, pois com a difusio do produto,
val o termo que o denomina. (Faulstich, 998, p.12)

Ressalte-se que a fungdo precipua do sistema lexical de uma lingua
natural ¢ nomear o0 mundo. e o mundo inclut as ciéncias e as técnicas. Portanto,
expressar o0 mundo sem Terminologia ndo ¢ expressar o mundo completo.

Acreditamos que somente integrando a linguagem ao processo de

mudanga social poderemos chegar a resultados satisfatorios no tocante ao

desenvolvimento tecnoldgico; ¢ a Terminologia ¢ um dos instrumentos para isso.



2. PERSPECTIVA TEORICA

2.1. A Terminologia: origens

A Terminologia, enquanto matéria que se ocupa da
recompilaciio, descrigdo, tratamento e apresentagdo dos termos proprios dos
campos de especialidade em uma ou mais linguas (Sager, 1993, p.21), ndo é uma
disciplina recente. A pratica terminolégica data do século XVIII, com os trabalhos
de Lavoisier e Berthold no dominio da quimica, ou Linné, na boténica e zoologia
(Cabré, 1993, p.21). O interesse dos especialistas de cada drea pela Terminologia
deveu-se a diligéncia desses cientistas para relacionar as denominagdes aos
conceitos cientificos. Isso se prolonga no século XIX, em que o desenvolvimento
progressivo das ciéncias faz com que os cientistas busquem cada vez mais
entender ¢ descrever sobretudo as regras de formagio dos termos de cada dominio
de especialidade. Essa necessidade € expressa nos coloquios e/ou congressos
internacionais de botanicos (1867), zodlogos (1889) e quimicos (1892), ocorridos
no final do século XIX (Cabré, 1993, p.21).

Na primeira metade do século XX, a necessidade j4 ndo ¢
somente de relacionar denominagdes a conceitos, mas denominar conceitos novos
¢, sobretudo, harmonizar as novas denominagdes. Isso porque se observa nessa
época um progresso acelerado das ciéncias e das técnicas, como também um
rapido desenvolvimento de tecnologias (Cabré, 1993, p.22). E nessa atmosfera
que surge o trabalho de Eugen Wiister (1899-1977), austriaco, engenheiro de

formagdo, que publica na Universidade Técnica de Stutgart (Alemanha), em 1931.



sua tese de doutorado intitulada A normalizagdo internacional da terminologia
técnica. Com esse trabalho. Wiister inaugura a entdo chamada Teoria Geral da
Terminologia, concebida como disciplina autdnoma’ e definida como um campo
proprio de relagdo entre as ciéncias das coisas e outras disciplinas como a
lingiiistica, a logica, a ontologia e a informatica (Cabré, 1996, p.6). Delineia-se.
entdo. o carater multidisciplinar da Terminologia. A difusdo da versdo russa da
tese de Wiister suscita um maior interesse pela Terminologia nos dominios
especializados e influencia a criagdo do Comité Técnico 37 “Terminologia”
(TC37) da ISA (International Standardization Association) da Federagio
Internacional das Associagdes Nacionais de Normalizadores, a percursora da atual
ISO (International Standardization Organization) (Cabré, 1996, p.11; 1993, p.22).

O que ¢é curioso ¢ o interesse tardio dos lingiliistas pela
Terminologia, ja que, até a primeira metade do século XX, os verdadeiros
protagonistas dessa disciplina eram os proprios especialistas de cada dominio. A

razdo de a Terminologia ter-se tornado objeto de interesse dos lingiiistas, a parttr

da década de 50, deve-se ao fato de a Terminologia deixar de ser vista apenas

®0 fato de ter sido concebida por Wiister como disciplina auténoma naquela ocasido ndo quer
dizer que, de fato, ela tenha recebido esse tratamento nos anos subseqiientes. Muito mais tarde &
que a Terminologia recebe o estatuto de disciplina pela ISO (1990, ISO 1087, apud Lerat, 1997,
p.14). Ainda assim, hd que se ressaltar que ndo hd conformidade ainda hoje em considera-la
auténoma. A proposito disso, importa transcrever aqui uma passagem de Sager (1993, p.19): “Este
libro rechaza el estado independiente de ta terminologia como una discipiina pero afirma su valor
como una materia en casi todos os programas de ensefianza contemporaneos. (...) Los aspectos
esenciales de la terminologia se dejan explicar mas apropriadamente en el contexto de la
lingiifstica, de las ciencias de la informacion y de la lingilistica automatizada. Consideramos la
terminologia como una serie de practicas que han evolucionado en torno a la creacion de términos,
su recopilacién y explicacién y, finalmente, su apresentacion en forma impresa o por medios
electrénicos.”
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como um instrumento de normalizagdo de termos, para tornar-se mais um

instrumento de comunicagio (Cabré.1993, p.22).

2.2. Da Teoria Geral da Terminologia (TGT) a Teoria Comunicativa da
Terminologia (TCT)

A teoria iniciada por Wiister e continuada pelo grupo de
termindlogos, lingiiistas e especialistas em documentagdo — que constituia o
Infoterm'®, o Instituto Austriaco de Normalizagdo ¢ o Instituto Internacional de
Investigacdo Terminolégica — € considerada o desenvolvimento teorico mais
sistematico e coerente ja realizado sobre os termos. (Cabré, 1996, p. 6)

Wiister considerava a lingua cientifica e técnica como a “lingua
de uso” oposta a “lingua literaria”. Com o objetivo de eliminar a ambigtiidade da
linguagem técnica e transforma-la em um instrumento eficaz, Wiister, *“o
engenheiro”, propds um método que acabou tornando-se imprescindivel na
tecnologia: a normalizagdo. Assim nasce a idéia da normalizagéo da terminologia
e da organizacdo consciente da lingua. (Felber, 1996, p. 19)

O proposito de difundir terminologias normalizadas que
contribuissem para uma comunicagio inequivoca regeu todo o trabalho de Wiister

¢ acabou dando a TGT a configuragio de uma terminologia representativa, ji

que era preponderante denominar ¢ etiquetar a informagdo, e prescritiva, pois as

" O projeto de criagdo do Infoterm (International Information Centre for Terminology) foi
elaborado por Wiister no ano de 1969, a pedido da UNESCO, e em 1971, o orgdo foi
definitivamente criado. A propdsito, desde o ano de 950 Wiister tentava promover a criagio de
um centro internacional de coordenagio do trabalho terminoldégico e da documentagio
terminoldgica. (Galinsky, 1996. p.12)



terminologias precisavam ser controladas para que a comunicagdo fosse
inequivoca, eficaz, segundo Wiister.

De acordo com Cabré (1999, p. 129), a TGT é uma teoria
sistematica e coerente, valida para resolver um tipo de comunica¢io: a
comunicagdo estandardizada; entretanto, essa teoria utiliza uma série de principios
que se¢ mostram pouco satisfatérios no ambito da comunicacfo real, ja que a
comunicagdo estandardizada é apenas uma das possibilidades da comunicago
real.

I nesse sentido que, a partir dos anos noventa, comegam a Surgir
criticas & TGT, pois, de acordo com alguns especialistas em terminologia, a teoria
de Wiister ndo permite descrever satisfatorramente o léxico especializado. A
pluralidade tipologica dos trabalhos causada pelas distintas necessidades
terminolégicas, a dinamica constante dos dominios especializados e,
fundamentalmente, a diversidade da terminologia determinada pelas
caracteristicas pragmaticas da comunicagdo contribuem para que a TGT seja
tomada hoje como uma teoria insuficiente. (Cabré, 1999, p. 129)

De acordo com Cabré et. al. (1998, p.36-7), a insuficiéncia da
TGT deve-se aos seguintes pontos:

1. Logicismo — o método de andlise logica da realidade ¢ a forma ‘cientifica’ de
descrever o mundo. Este aspecto se mostra, por exemplo, na descricio dos
tipos de relagGes entre os conceitos, que aparecem dominadas por um modelo

de organiza¢io do conhecimento de cardter hierdquico e binario. Os tipos de



relagdes que fogem a esse modelo sdo somente apontados e ndo sdo
suficientemente descritos.

Universalismo — o método de analise do conmhecimento especializado tem
pretensdes universais, explicitados, por exemplo, nas normas sobre principios
e métodos internacionais aprovadas pela ISO. Assim, a mesma analise do
conhecimento especializado acaba aplicando-se, da mesma forma, a contextos
geograficos ¢ a realidades socioecondmicas, culturais e lingiiisticas
completamente distintos.

Estatismo - ainda que a TGT reconhega o fato de que os conceitos evoluem,
seu modelo de representagdo do conhecimento tem um carater marcadamente
estatico, fruto de seu propodsito de adotar uma perspectiva de estudo
¢stritamente  sincronica, ndo sendo capaz de integrar em sua analise da
realidade nenhum elemento que dé conta do carater dindmico, evolutivo do
conhecimento especializado, bem como de suas denominagdes.

Reducionismo - o ambito original de aplicagdo da TGT era a técnica em
geral, e a mecdnica e a engenharia em particular. Ao tentar estender esse
modelo de representa¢io da realidade a outras disciplinas (como as ciéncias
aplicadas, sociais ¢ humanas), ou mesmo a outros dominios especializados por
critérios pragmaticos (como as profissdes, por exemplo), a TGT encontra uma
reducio consideravel da capacidade de descricio do modelo, que ndo
consegue dar conta de realidades tdo distintas.

Idealismo — como conseqiiéncia dos itcns mencionados acima, a terminologia

proposta pela TGT parece querer refletir um mundo idealizado, em que os
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conceitos sdo entes preexistentes as linguas. criados por consenso em um
laboratorio e que etiquetam, por meio dos termos, realidades com valor
supralingiiistico e supracultural.

A TGT, entdo, comega a dar lugar a uma teoria mais ampla e
flexivel. denominada Teoria Comunicativa da Terminologia (TCT). cujo
instrumental tedrico-metodolégico pode explicar melhor os fendémenos que
envolvem a comunica¢iio especializada ¢ melhor descrever suas unidades mais
representativas, os termos, de forma a abranger toda a sua complexidade.

A seguir, apresentamos mais detathadamente os principios

fundamentais que regem a TCT.

2.3. Teoria Comunicativa da Terminologia (TCT): novo paradigma
terminoloégico
Os paradigmas da TCT estdo estabelecidos em Cabré (1999).
Todavia, sua obra anterior (Cabré, 1993), bem como conferéncias, seminarios e
cursos ministrados pela autora'' ja acenavam com diferentes perspectivas de

abordagem sobre a Terminologia.

' Reportamo-nos aqui sobretudo aos seguintes eventos que fregiientamos no periodo de julho de
1997 a julho de 2000: a) Primera Escuefa de Verano de Terminologia, realizada na Universitat
Pompeu Fabra, em Barcelona-Espanha, de 7 2 18 de julho de 1997; b} Terminologia: teoria,
metodologia e aplicaciones, curso reafizado na USP-SP, em novembro de 1997; ¢) Como a
Terminologia pode ser absolutamente necessiria para uma lingua, conferéncia proferida na
USP-SP, em novembro de 1997; d) A Lingdistica ¢ a Terminologia, conferéncia proferida na
UNESP- Araraquara, em dezembro de 1997; e¢) Terminologia e aspectos comunicativos e
Diversidade e unmifica¢io em Terminologia, ambas as conferéncia proferidas durante a Escola
Internacional de Inverno de Terminologia, realizada na USP-SP, de 17 a 27 de julho de 2000.
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Assim, a partir da proposta estabelecida em Cabré (1999) ¢
discutida em Cabré et al. (1998), faremos, aqui, uma breve exposicdo dos pilares

tedricos que servem de base para esse novo modelo.

1°. Os objetos terminologicos (conhecimento especializado, textos especializados
¢ unidades terminologicas) devem ser estudados sob trés perspectivas: a
perspectiva social, a perspectiva cognitiva e a perspectiva lingilistica. A primeira
refere-se as caracteristicas que deve ter um trabalho terminoldgico para ser
eficiente aos fins a que se propde e adequado as necessidades comunicativas dos
profissionais ¢ dos usudrios em geral. A segunda - perspectiva cognitiva — diz
respeito ao conhecimento do dominio especializado que serd objeto do trabalho,
posto que, sem conhecer as especificidades da éarea-objeto nfo ¢ possivel
identificar a sua terminclogia e, menos ainda, estrutura-la. E, finalmente, a
perspectiva lingtiistica refere-se ao uso de um modelo que abranja a competéncia
¢ a atuacfo. Dessa forma, a Terminologia, vista como uma disciplina lingiiistica,
deve dar conta da descri¢do dos codigos, da descricdo dos atos comunicativos
especializados reais, da explicagdo do funcionamento da terminologia dentro da
linguagem natural e da elaboracdo de aplicagdes terminologicas diversas que
satisfagam necessidades comunicativas igualmente diversas. (Cabré et. al., 1998,
p.37 et seq.; Cabré, 1999, p.133-34)

2°, Os termos nfo s3o unidades de um sistema artificial e auto-suficiente como as
nomenclaturas técnico-cientificas; eles pertencem ao sistema lingiistico. As

regras gerais que regem o funcionamento do léxico sd3o as mesmas que
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regulamentam os termos; assim, determinadas diferencas entre termos ¢ palavras
se anulam. (Cabré et. al, 1998, p. 38)

3° A variacdo ¢ entendida como fendmeno natural, inerente a linguagem. Nesse
sentido, a variacio deve ser considerada e deve estar adequadamente descrita na
terminologia. e ndo eliminada nem reduzida a fim de favorecer uma comunicagio
especializada i)recisa ¢ univoca, sem ambigiidades. (Cabré et. al, 1998, p. 38)

4°. A especializa¢do (ou ndo) de um conceito deve ser estabelecida por critérios
temdticos ou pragmaticos. Os conceitos nfio tém um modo de funcionamento
distinto dos significados da lingua geral, que, alids, também podem apresentar
graus de especializagdo. (Cabre et. al, 1998, p. 38)

5° Os conceitos sofrem influéneia dos fatores socioculturais e lingiiisticos de uma
comunidade, como também sdo influenciados pelos canais comunicativos por

onde eles circulam e se difundem. (Cabré et. al, 1998, p. 38)

Um trabalho terminolégico que tenha essa orientagdo tedrica
devera adotar alguns pressupostos metodoldgicos minimos, por meio dos quais
repercute a diferenca entre a TGT e a TCT. Observem-se a seguir:
> orientacio onomasiolégica — considera-se a onentagdo onomasiologica

preponderante no trabalho terminologico, mas ndo exclusiva, porquanto ¢ uso
da informatica para reconhecimento de termos leva a detectar o termo a partir

da sua forma (Cabré et al., 1998, p. 39; Cabré¢, 1999, p. 141). A proposito, o



mesmo tipo de reconhecimento também pode se dar quando a recolha dos
termos ¢ feita manualmente'.

> a representa¢io dos sistemas conceptuais — a representagiio proposta
abandona a sua rigidez de outrora, tornando-se mais flexivel ¢ adaptada ao
perfil tematico de um trabalho. As relagdes conceptuais se diversificam.
deixando de limitarem-se as relagdes puramente l6gicas ou partitivas. (Cabré
et al., 1998, p.39; Cabré, 1999, p.142)

> a estruturacio do conhecimento — de uma concepgdo hierarquica ¢
rigidamente segmentada do conhecimento, como € a proposta para as
classificagdes documentais, passa-se a uma concepgfio mais aberta que leve
em conta a circularidade do saber e, por conseguinte, a circulagdo permanente
dos termos entre linguagem comum e dominio especializado e dos dominios
especializados entre si. Essa nova concepgdo pde em questdio a separacio
teméatica em disciplinas estanques, como também a pratica de considerar que
um termo pertence a uma disciplina. O que se considera € que os termos sdo
utilizados em uma determinada area do conhecimento. (Cabré, 1999, p. 141)

> a diversidade dos conceitos — 0s conceitos deixam de ser universais e passam
a ser considerados de acordo com distintas varidveis que vio desde a diferente
concepgdo do mundo por parte de uma lingua até as distintas escolas

cientificas ou grupos profissionais. Independente dessa diversificagdo, um

12 : ;- - - . . -, P
Muitas vezes, a estrutura morfologica de determinados paradigmas derivacionais ¢ um indice
para inferirmos que determinada ocorréncia realiza-se como termo, € nfo como palavra.
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termo ndo corresponde a um conceito no nivel abstrato, a ndo ser que esteja
num dominio especializado. No nivel abstrato, o conceito ¢ um amdlgama de
tragos semanticos e pragmaticos que se materializam seletivamente segundo a
situa¢dio comunicativa na qual ele é empregado. (Cabré, 1999, p.142)

> a variacio denominativa — a polissemia e a sinonimia devem ser
representadas no trabalho terminolégico. Deve ficar claro para o terminélogo
quais os diferentes tipos de variagdo que importa selecionar, como serfo
tratados no trabalho terminolégico e como serdo representados no produto
terminografico. (Cabré et al. 1998, p.39; Cabré, 1999, p.142}

> a concepgdo da defini¢do — a definicdo pode ter diferentes concepgdes; esse
aspecto € uma conseqiiéncia da falta de uniformidade dos conceitos e da
relativizagio semdntica. Um conceito ndo se delimita umcamente dentro de
um dominio especializado, pelo contrario, ele pode receber definicbes com
matizes diferentes dependendo do ponto de vista adotado na defini¢dio, que
ordena os tracos semdanticos e estabelece o texto mais apropriado para melhor
representar os tracos. (Cabré, 1999, p.142)

Quanto ao processo terminografico propriamente dito, importa
ressaltar a importancia de proceder a sua modernizacio, a sua adequacgio as novas
tecnologias e ferramentas de que se dispde atualmente. (Cabré et al., 1998, p. 40)

Com essa breve exposicdo do eixo principal em torno do qual
gravita a TCT, podemos perceber que a TCT pretende estabelecer os fundamentos
de uma tcoria mais ampla da Terminologia, dc forma a instrumentalizar-sc mais ¢

melhor para dar conta de estudar e descrever completa e suficientemente 0s
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objetos terminolégicos: “Sélo asi, la terminologia del deseo pasa a ser

efectivamente la terminologia de la realidad” (Cabré, 1999, p.126).

2.4. Terminologia: desfazendo a primeira ambigiiidade

Ha que se ressaltar, inicialmente. que o termo “terminqlogia”
tem duas acepgOes distintas. A primeira refere-se ao conjunto vocabular
caracteristico de determinada drea ou subarea, como. por exemplo, a terminologia
de Engenharia de Materiais, a terminologia de Materiais Cerdmicos, ou ainda a
terminologia das Cerdmicas para Revestimento. Desta maneira é entendida como
terminologia-objeto. A segunda acepgdo designa nio so o conjunto de praticas e
métodos utilizados na compilagio, descri¢io ¢ apresentagdo dos termos de uma
determinada linguagem de especialidade (=terminologia enquanto atividade),
como também o conjunto de premissas e argumentos necessarios para a
explicagdo das relagdes entre os conceitos € os termos, relagdes essas que sio
fundamentais para uma atividade terminolégica coerente (=terminologia enquanto
teoria) (Sager,1993, p.22). Nesta segunda acepgdo, teriamos a terminologia-
instrumento,

Para efeito de clareza no decorrer desta pesquisa, empregaremos
terminologia, com inicial mintscula, para designar a terminologia-objeto,
juntamente com os designativos vocabuldrio, repertorio vocabular ou
comunica¢do especializada; para terminologia-teoria e terminologia~-instrumento,

empregaremos também o termo Terminologia. mas com a inicial mailscula.



3. A PESQUISA

3.1. Objeto da pesquisa

A pesquisa, que ora apresentamos, tem como objeto a aplicagio
da Teoria Comunicativa da Terminologia (TCT). Nesse sentido, essa tese
configura-se como um trabalho aplicado, € ndo tedrico, posto que apresenta um
produto terminolégico, qual seja, o Glossario-Piloto de Revestimento Cerdmico
(ct. vol. II). Entretanto, no nos furtamos de tratar de algumas questdes teoricas
quando determinados fatos observados, frutos dessa aplicagdio, mostravam-se
relevantes. A proposito disso, hd que se ressaltar que todos os critérios
metodoldgicos adotados tiveram sempre um respaldo tedrico.

Uma aplicagio terminoldgica requer, evidentemente, uma area-
objeto. Para a aplicacdo da TCT, escolhemos a drea da Engenharia de Materiais,
onde se inserem os Materiais Cerdmicos, foco imicial de nossa investigagio.
Julgamos conveniente fazer, a seguir, uma breve exposi¢do sobre o que vem a ser
a area da Engenharia de Materiais, ndo apenas no sentido de apresentar a drea-
objeto, mas sobretudo para demonstrar, ja de acordo com a TCT, como se efetua a

delimitagdo de um dominio com o qual se quer trabalhar.

3.1.1. Engenharia de Materiais: a area-objeto
Tudo o que nos rodeia ¢ feito de um ou outro material, “desde a
mesa, a caneta, o relégio, a roupa, as paredes da sala, o livro e até nosso corpo:

sdo todos feitos de um ou mais materiais que, associados a um projeto, compdem



38

um conjunto que cumpre uma dada finalidade.™ Materiais sdo, portanto,
“substincias (geralmente sélidas) com propriedades que as tornam utilizaveis em

produtos ¢ dispositivos desenvolvidos pelo homem para preencher suas

»wid

necessidades fisicas, sociais, estéticas, de seguranga, etc.”". Assim, a Engenharia

de Materiais é a drea do conhecimento humano que esta relacionada & pesquisa, ao
desenvolvimento, 3 produgd e a utilizagio de materiais com aplicagdo

tecnoldgica;

A CEM [Ciéncia da Engenharia dos Materiais] ¢ a drea do saber ligada & geracio do
conhecimento relacionado a composi¢io, A estrutura € ao processamento dos materiais
com suas propriedades e usos. A abrangéncia deste conceito caracteriza a CEM como
uma drea multi e interdisciplinar, exigindo a conjungio de conhecimento de dreas de
ciéncia basica como: fisica, quimica, matemdtica, etc, e de areas tecnoldgicas no dmbito
dos diversos ramos da engenharia.

No DEMa [Departamentc de Engenharia de Materiais-UFSCar], a CEM é abordada
dando-se énfase as dreas de materiais metalicos, materiais ceramicos, materiais
poliméricos e materiais conjugados ot compositos. As pesquisas desenvolvidas no DEMa
envolvem docentes-pesquisadores especializados em Ciéncia dos Materiais e em

Engenharia de Materiais com énfase em uma ou mais areas do campo de materiais.””
A Engenharia de Materiais integra a Modalidade Industrial de
Engenharia onde se incluem as Engenharias Aeronautica, Mecénica, Industrial.
Metalirgica, de Minas, Naval, de Petrdleo, Quimica, de Tecnologia de Alimentos
e Téxtil'®.
E importante explicitar a funcdo do engenheiro de materiais, ou

seja, quais aspectos que particularizam esta profissdo:

" José Roberto G. da Silva, “A ciéncia e a engenharia de materiais” in: Ciéncia e cultura, 38(1),
pp. 93-99.

* Idem.

'* http://www, ufscar. br/~dema/dema.htm

'* http://www.ufscar.br/~dema/cursos.htm
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Apesar de as dreas de Engenharia Metallirgica e Quimica contarem hé tempos com cursos
para formagdo de Engenheiros Metal(rgicos e Quimicos, a drea de Materiais como um
todo passou a contar com formagio de pessoal em nivel de graduagio somente a partir de
1970; e sua ocupacdo, que antes era confiada a Engenheiros Metallrgicos, Mecénicos,
Quimicos, Civis e outros, passa agora a contar com um profissional mais adequado.

O Ministro do Trabalho por intermédio do Consetho Federal de Engenharia, Arquitetura e
Agronomia-CONFEA, baixou a Resolugdo n® 241/76 em 31 de julho de 1976 publicada
no Diario Oficial da Unido de 18 de Agosto de 1976, i folha 3298, Secdo | — Parte [l;
estabelecendo as atribuigfes do Engenheiro de Materiais, como segue:

"Compete a esse profissional supervisiio, estudo, projeto, especificagdo, assisténcia,
consultoria, pericia e pareceres técnicos; ensino, pesquisa, ensaio, padronizagiio, controle
de qualidade; montagem, operagic e reparo de equipamentos ¢ oulras atividades
referentes aos procedimentos tecnoldgicos na fabricagio de materiais para a industria e
suas transformagdes industriais; e equipamentos destinados a essa produgdo industrial

especializada, seus servigos afins e correlatos™.!”

Segundo a concepgdo do DEMa, a Engenharia de Materiais esta
dividida em trés subareas: Materiais Cerdmicos, Materiais Metalicos ¢ Materiais
Poliméricos. Cada subdrea, por sua vez, divide-se em outras tantas
especificidades, consistindo em distintas linhas de investigagiio. Observe-se a

figura 1 a seguir:

'7 http:/fwww.ufscar. bri~dema/eng_mat.htm
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8

Engenharia de Materiais'

I ! I

Materiais Materiais Materiais
Cerimicos Metilicos Poliméricos
v v
Ceramicas Especiais (composilos e Blendas e Compésitos Poliméricos
nanoCompositos} Comportamente Elétrico de Polimeros

Ceramicas Refratarias Reologia e Processamento de Polimeros
Cerimicas para Revestimentos Morfologia e Sistemas Orientados Poliméricos
Ceramicas Elctronicas Degradagdo de Polimeros
Vidro ¢ Vitro-Ceramicas Membranas Poliméricas
Biocerimicas v

Sintese de Pds Metalurgia do P6

(Gases em Metais

Fabricagdo e Unido de Metais

Tratamentos Térmicos ¢ Termo-Mecdnicos
Propriedades Mecanicas

Matcriais Amorfos e Nanocristalinos

Figura I - O dominio da Engenharia de Materiais

Cada especificidade destas tem suas proprias caracteristicas no
que concerne a matéria-prima, equipamento, procedimento, produto;
transformando-se em vArios universos conceptuais, com um grande nimero de
termos.

[nicialmente, haviamos estabelecido como objeto da nossa
pesquisa a area de Engenharia de Materiais como um todo. Mas, a partir do
momento em que fomos elaborando o corpus que seria fonte de referéncia para

este estudo terminoldégico, junto ao NIT/Materiais (Nucleo de Informagio

'* Informagées obtidas no relatério anual do Departamento le Engenharia de Materiais da
Universidade Federal de Sio Carlos e no site http://www.ufscar.br/~dema/ceramica.htm.
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Tecnolégica em Materiais), percebemos que seria contraproducente lidar com

toda a referida drea. por varias razdes:

1.

considerando todas as subdreas com as suas distintas especificidades, pois
cada uma das trés desdobra-se em tantas outras, teriamos um universo muito
grande de termos. Com um namero tdo elevado. encontrariamos maior
dificuldade para controlar e sistematizar os termos de fato relevantes para cada
especificidade pertencente 3 sua respectiva subarea (cf. figura 1 acima).
Correriamos o risco de deixar de considerar termos relevantes para
determinada especialidade e fazer o inverso com outra, ou seja, acabariamos
por privilegiar uma em detrimento de outra;

precisariamos contar com uma assessoria especializada muito maior, 0 que
dificultaria nosso trabalho, porque muitos profissionais das varias areas nio se
dispdem a colaborar numa pesquisa interdisciplinar deste tipo. Isso poderia
acarretar um desequilibrio entre a Ceramica ¢ Polimeros, por exemplo. A
nosso ver, se quiséssemos trabathar com todas as especialidades da
Engenharia de Materiais para gerar um mesmo tipo de produto terminologico,
teriamos que hidar com situagdes equivalentes:

as subdreas sdo muito distintas; dificilmente um consulente da subarea de
Polimeros iria consultar um termo de Metais (de acordo com informagdes que
obtivemos dos proprios especialistas). Portanto, ndo seria proficuo ter num
mesmo volume areas tdo distintas,

Assim, foi necessario eleger uma das subdreas. Escolhemos.

pois, os Materiais Ceramicos. Essa escolha foi motivada pelo apoio entusiasmado
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que recebemos dos profissionais dessa drea. tanto dos répresentantes do setor
académico e de pesquisa (instituicdes de ensino ¢ de Pesquisa ¢
Desenvolvimento), como os do setor industrial Os referidos profissionais
consultados mostraram-se muito satisfeitos com a possibilidade de terem seu
repertorio vocabular sistematizado num produto terminoldégico em lingua
portuguesa, o que até entdo ndo existia.

A partir dessa escolha, imaginamos ter restringido o suficiente
esse universo. Mais um equivoco: ao tomarmos contato com os desdobramentos
da subarea de Materiais Ceradmicos (cf. figura 1 acima), percebemos que cada uma
das suas especificidades era totalmente distinta no que se refere a segmento
econdmico, processos de produgio, matérias-primas, produtos, equipamentos e/ou
instrumentos, métodos, etc. Novamente se fazia necessario delimitar mais nosso
objeto. Para tanto, estabelecemos os seguintes critérios:

> interesse dos especialistas da area em ter sua terminologia sistematizada e
organizada num glossario;

> namero de profissionais colaboradores com que poderiamos contar;

» importdncia da drea no panorama da industria brasileira.

Baseando-nos nesses critérios, chegamos ao setor de Ceramicas
para Revestimento (doravante denominado revestimento cerdmico). No que se
refere ao interesse demonstrado pelos especialistas, mencionado anteriormente,
devemos destacar, a propdsito, que este partiu de categorias diversas: de

pesquisadores'® ¢ docentes. representando as instituigdes de ensino e de Pesquisa

' Hi que se destacar também o apoio que obtivemos de dois pesquisadores do Instituto de



43

e Desenvolvimento (cf. nota 21); dos profissionais do setor produtivo,
representados por diretores, gerentes ¢ demais funciondrios das industrias que
visitamos (cf. item 3.4.1.3.3.1, p.39); de especialistas que coordenam. presidem
ou representam organismos, como NIT/Materiais, Associa¢io Brasileira de
Ceramica, Centro Ceramico do Brasil; e, finaimente, de editores de revistas
especializadas (cf. ttem 3.4.1.3.1.2, p.56), que demonstraram grande interesse
tanto pelo nosso banco de dados como pelo glossirio enquanto produto
terminol6gico”®. Por essas informagdes, ja temos cumprido com os dois primeiros
critérios. Os dados referentes & aprecia¢do do terceiro critério — importancia da
area no panorama da induastria brasileira — estdo explicitados no item 3.2 a seguir.

Escolhido o dominio com o qual irfamos trabathar, passamos,
entdo, a recolher informagdes para melhor conhecé-lo. Para tanto, valemo-nos de
alguns organismos: Centro Cerdmico do Brasil (CCB), Associagdo Brasileira de
Ceramica (ABC) e Associagdo Nacional dos Fabricantes de Cerdmica para
Revestimento (ANFACER).

Segundo o Centro Ceramico do Brasil®’, o sistema
Revestimentos Ceramicos compreende os seguintes setores:

+ institui¢des de ensino (universidades e escolas técnicas);

Tecnologia Ceramica — ITC, da Universitat de Valéncia, Espanha, no sentido de conferir as
equivaléncias em espanhol do nosso glossdrio em sua versiio completa.

2 O editor das revistas Mundo Cerdmico, Guia de Compras, Show Room, Guia Geral de
Ceramica & Assentamenio prop0s algum tipo de parceria para ter acesso ao nosso banco de dados.
pois, segundo ele, hd tempo estd tentando organizar um banco de dados hierarquizados, mas sem
sucesso. Ja o editor da revista Cerdmica Informagdo interessou-se em publicar nosso glossario
{completo) e distribui-to no Brasil, em Portugal, na Espanha ¢ na Itdlia.

*' O CCB, fundado em 1993, é um Organismo Certificador da Qualidade credenciado pelo
INMETRQ desde 1996 para certificar placas cerfimicas para revestimento (ISQ DIS 13.006/NBR
13.818) como também certificar Qualidade de Sistema (ISO série 9000).



+ pesquisa e desenvolvimento, doravante P&D (laboratérios ¢ institutos
de pesquisa que realizam ensaios com o0s revestimentos cerdmicos);

+ setor industrial;

+ especificadores (arquitetos e engenheiros);

+ assentadores (profissionais da constru¢do que assentam O
revestimento);

% usudrios (consumidores);

+ normalizadores.

Denomina-se sistema, porque ¢ uma cadeia em que todas as
partes devem estar interligadas para que todo o conjunto funcione
satisfatoriamente.

Ao iniciarmos a coleta de dados e as entrevistas para viabilizar
esta pesquisa, percebemos muitas vezes a falta de correspondéncia terminologica
entre 0s setores instituigdes de ensino/P&D e setor industrial. Decidimos, entdo,
centrar nossa pesquisa nesses dois universos: de um lado, dois setores que
produzem tecnologia — instituigdes de ensino e P&D; de outro, o setor que utiliza
¢ssa tecnologia — a industria.

Assim, esta pesquisa tem como objeto de estudo os setores
acima mencionados. Podemos apresentar na figura 2 essa trajetéria por nos

percorrida até chegarmos ao nosso objeto:
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Engenharia de Materiais

v

Materiais Ceramicos

v

Revestimentos Cerdmicos

v

Instituigbes de Ensino
P&D
Setor industrial

Figura 2 - Delimitaciio da drea-objeto

3.2. Justificativa

A terminologia que se faz hoje difere muito daquela
terminologia classica postulada por Wister na Teoria Geral da Terminoiogia
(TGT). Conforme mencionamos no capitulo anterior (item 2.2), ndo ha davida de
que a TGT é uma teoria sistematica e coerente, todavia, ela é valida para dar
respostas a um tipo de comunicagio: a comunicagio estandardizada (Cabré, 1999,
p. 129).

Como acreditamos ser impossivel controlar o falante e a sua
linguagem, mesmo sendo em situagdes especializadas, postulamos que somente
flexibilizando a teoria e a pratica terminoldgicas poderemos dar conta de

descrever a realidade das terminologias especializadas tais como elas se
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apresentam, ou seja, com toda a diversidade inerente a qualquer registro de
linguagem, incluso as comunicagdes especializadas. E justamente essa
flexibilizagdo tanto da teoria quanto da pratica temiinolégiéas que encontrames na
TCT:

[Varios falores] han impulsado la necesidad de adaptar la teoria terminoldgica y su
metodologia de trabajo a lus caracteristicas de los nuevos aportes y a la vista de la
diversidad de nuevas aplicaciones en atencion a la gran disparidad de necesidades

sociales entorno a la informacicn y la comunicacion. (Cabré et al., 1998, p.34)

Dai a razio da escolha dessa perspectiva tedrica para a
elaboragiio do Glossério-Piloto de Revestimento Cerdmico, produto da aplicagéo
que nos propomos a fazer.

Apresentamos, a seguir, as razdes pelas quais escolhemos os

revestimentos cerdmicos como nossa drea-objeto.

3.2.1. Importancia dos revestimentos ceramicos no panocrama da indastria

brasileira

A indastria de revestimentos ceramicos € um segmento
significativo da economia brasileira. O setor movimenta atualmente cerca de US$
2 bilhdes e a previsdo ¢ de que esta produgio dobre nos proximos 5 anos,
principalmente devido a investimentos crescentes no aumento da capacidade
produtiva, no desenvolvimento da automagdo do processo industrial, na
qualificagdo de recursos humanos e, fundamentalmente, em inovagdes

tecnologicas referentes a novos métodos, técnicas, processos de produgéo ¢
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melhor aproveitamento de matéria-prima. Estes esforcos tém conferido aos
produtos brasileiros extrema competitividade, especialmente no que se refere a
qualidade, comparada aos melhores do mundo™.

Desde a década de 60, o setor de Revestimentos Ceramcos vem
evoluindo, demandando cada vez mais preparo tecnologico para manter-se
competitivo no mercado internacional. Cumpre destacar que este saber
tecnologico vem acompanhado de uma terminologia especifica que, para ser
compartilhada de forma produtiva entre aqueles distintos setores da area de
Revestimentos Cerdmicos no Brasil, requer uma sistematizagdo.

A competitividade ¢ fator primordial para a propria
sobrevivéncia da industria. Um dos elos mais fracos. no que se refere a corrente
em favor da competitividade nas industrias brasileiras de revestimentos
cerdmicos, ¢ a interagfio entre as instituicdes formadoras de recursos humanos, os
centros de P&D e as proprias industrias. Uma das causas desse distanciamento &,
sem divida, a falta de uma linguagem comum,

Os préprios especialistas tém observado que o intercimbio de
informagdes tecnologicas entre os setores acima descritos € freqiientemente
prejudicado pela ndo-compreensdo de determinados termos que sdo diferentes
nesses distintos dominios, ou ainda pelo uso de termos iguais mas com

significados e empregos diferentes, fatos que alertaram os pesquisadores® para a

* Dados obtidos no projeto Plaraforma para Industria Brasileira de Revestimento Cerdmico.
etaborado pelo CCB.

* Pesquisadores representados pelo DEMa-UFSCar (Departamento de Engenharia de Materiais da
Universidade Federal de Sdo Carlos), pelo CTC (Centro de Tecnologia Ceramica, Criciima-5C) e
pelos laboratérios LaRC (Laboratério de Revestimentos Ceramicos, com sede no DEMa-UFSCar)
e LabMat (Laboratério de Materiais, com sede no Departamento de Engenharia Mecanica da
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necessidade, também compartilhada pelas empresas representadas pelo CCB, de
sistematizar essa terminologia em proveito do intercdmbio tecnologico e
comercial entre regides, como também entre paises®.

A adog¢do crescente entre as industrias da norma 1SO% 9000 (e
derivadas), para padroniza¢io qualitativa dos produtos brasileiros de exportagéo,
torna urgente também a tarefa de facultar a todos o acesso a informagdes
terminologicas. A expansdo sem precedentes do intercdmbio econdmico e técnico-
industrial no Ambito do Mercosul, acordos com a Unido Européia, a Organizagio
Mundial do Comércio, etc. sdo iniciativas e tendéncias que tém gerado uma forte e
crescente demanda por terminologias sistematizadas que necessitam ser traduzidas

(Aubert, 1996, p.89).

3.3. Objetivos

3.3.1. Objetivos gerais

Pretendemos, nessa pesquisa, aplicar a proposta da Teoria

Comunicativa da Terminologia (TCT), de forma a:

Universidade Federal de Santa Catarina).

* O intercimbio entre paises ¢ aqui mencionado devido aos destinos das exportagdes brasileiras.
Segundo dados divulgades na edigio de 1999 do Panorama da Indistria Cerdmica do Brasil,
publicada pela ANFACER, 33,5% das nossas exportagdes tém o Mercosul como destino; 32,1%.,
os paises da América do Norte: 19,9%, os demais paises da América Latina que ndo compdem o
Mercosul; e, em menores proporgdes e em ordem decrescente, Furopa, Africa, Oceania e Asia.
com 7.1%, 3,8%, 3,1% e 0,5%, respectivamente.

* International Organization for Standardization ou Organizagdo Internacional de Normalizagdo.

A sigla so ¢ utilizada em inglés.
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i) ratificar sua eficcia tedrico-metodologica nas pesquisas terminologicas que
visam a elaboragio de produtos terminograficos;

ii) propor uma ferramenta (aplicagdo computacional) que torne o trabalho
terminografico mais controlado e sistematico;

iif) apresentar, a partir dessa aplicagfo, a sistematizagio das etapas que constituem
a metodologia do trabalho terminogrifico, de forma que essa sistematizagio
funcione como piloto para a elabora¢io de novos glossarios em outros

dominios especializados.

3.3.2. Objetivos especificos

A elaboragdo de um glossario-piloto, sob a perspectiva tedrico-
metodolégica da Teoria Comunicativa da Terminologia (TCT), permitir-nos-a
experimentar todas as etapas que compdem a execugdo de um produto
terminografico, confirmando a metodologia proposta e colaborando para que
algumas etapas do trabalho tornem-se mais sistematicas e eficazes. Essa

colaboragio que oferecemos a partir da aplicagido da TCT diz respeito a:

I. organizagdo de uma base de dados que permita reproduzir no computador a
estrutura conceptual criada para o dominio de investiga¢do. A reproducdo da
estrutura conceptual numa base de dados informatizada € capaz de
sistematizar as seguintes etapas do trabatho terminografico:

a) Coleta dos termos - todos 0s termos coletados a partir do corpus podem

ser classificados diretamente no campo nocional previsto na estrutura.



b)

d)
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Esse armazenamento dos termos deve vir acompanhado dos dados
relativos a fonte na qual o termo foi obtido e de toda a sorte de
informag6es sobre o termo que julgarmos pertinente.

Selecio dos termos que se constituirio entradas — se o critério
recomendado pela TCT ¢ a relevancia de cada termo no campo nocional
do qual faz parte, a organizagio da estrutura conceptual nessa base de
dados auxilia a recuperag@o de cada campo nocional, contendo todos os
termos respectivos, de forma que ao especialista bastara tio-somente
apontar os termos pertinentes aquele campo, bem como complementar a
lista com os termos nédo representados na base.

Organizacgio da rede de remissivas — como as relagdes entre os termos
poderdo ser percebidas e anotadas durante a coleta, posto que cada termo é
classificado no ponto certo da estrutura, ¢ possivel controlar de maneira
eficaz as remissivas, isto €, todas as relagdes semdnticas presentes numa
obra terminogrifica poderdo ser percebidas ja na estrutura conceptual,
bastando, apenas, reproduzir essa rede no produto terminografico.
Elaboragdo das defini¢des — ja que cada termo sera classificado no
campo nocional do qual faz parte, encabecado pelo seu hiperénimo
correspondente, € possivel estabelecer os paradigmas definicionais,
criando, assim, defini¢tes de maneira ldgica e sistematica.

Preenchimento das fichas terminolégicas - ressaitamos que todos esses
procedimentos descritos acima podem auxiliar sobremancira ©

preenchimento das fichas, uma vez que muitos dos campos previstos nas



fichas terminologicas (fonte, data. unitermos, termos relacionados,
informagdo enciclopédica. defini¢do. etc.) poderdo ser preenchidos.
bastando realizar uma pesquisa na base de dados.

2. Contrastar 0 uso ¢ a competéncia terminoléogica em dois universos desse
dominio de especialidade — 0 académico e a industria —, demonstrando de que
forma podemos tratar da diversidade num produto terminografico, no sentido
de facilitar a comunica¢do especializada.

3. Elaborar um glossario-piloto monolingiie, com equivaléncias em espanhol,
inglés e italiano, que contemple a area de Revestimentos Ceramicos,
oferecendo, assim, a primeira fonte de referéncia terminologica em lingua
portuguesa no referido dominio.

4. Contribuir — através do suporte tedrico e metodolégico oferecido pela TCT —
para a melhoria da comunicagdo entre os profissionais que desenvolvem

atividades relacionadas a Revestimentos Cerdmicos.

3.4. Metodologia

A metodologia do trabalho terminologico exige o cumprimento
de uma seqiiéncia de etapas, e todas elas devem ser desenvolvidas com o
assessorémento de especialistas da area-objeto, uma vez que o termindlogo, ao
iniciar um projeto com fins terminograficos, ndo tem o necessario dominio e
conhecimento da éarea escolhida para o trabalho, ndo podendo, portanto.

prescindir da ajuda do(s) especialista(s). Esse conhecimento requerido vai-se
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construindo a medida que o termindlogo vai-se comprometendo com o projeto,
mas, ainda assim. a presenc¢a do especialista € necessaria, como podemos perceber

na seqiiéncia abaixo descrita.

3.4.1. Etapas
3.4.1.1. Ildentificagéo das instituicdes que representam cada setor
Ha que se identificar as instituigdes que compdem cada um dos
setores envolvidos. Essa identifica¢do exige ndo s6 uma certa convivéncia com os
individuos ligados a especialidade em questio, como também uma longa e
demorada busca por informacdes relativas ao setor escolhido. Informagdes essas
que podem ser obtidas em revistas especializadas, relatdrios de pesquisa, anuarios
das industrias, anais de congressos da area, prospectos de empresas, sites na
internet, conversas com especialistas, etc. Em nossa pesquisa, utilizamos todos
esses recursos para mapear a area de Revestimentos Cerdmicos, de forma que
tivéssemos condi¢Ges de eleger os setores e as respectivas instituicGes que melhor
representassem o referido dominio de acordo com a delimitagiio que fizemos da
area (cf. figura 2, p.45). Seguem, abaixo. 0s setores com as respectivas
instituig@es e/ou organismos que 0s representam:
1. setores de ensino e de P&D:
+ Departamento de Engenharia de Materiais da Universidade Federal de Sdo
Carlos (DEMa-UFSCar);

+ NIT/Materiais do DEMa-UFSCar;



¢+ Centro de Caracterizacdo e Desenvolvimento de Materiais (CCDM) do
DEMa-UFSCar;

+ Laboratorio de Revestimento Cerdmico (LaRC) do DEMa-UFSCar:

+ Laboratério de Materiais (LLabMat) do Departamento de Engenharia
Mecinica da Universidade Federal de Santa Catarina;

+ Centro de Tecnologia Cerdmica (CTC), Cricioma-SC.

2. setor da industria:

+ Centro Cerdmico do Brasil (CCB);

+ Associagio Nacional dos Fabricantes de Cerdmica para Revestimento
(ANFACERY);

+ Associacio Brasileira de Cerdmica (ABC);

+ Sindicato das Indastrias da Construgdo, do Mobilidrio e de Cerdmica de

Santa Gertrudes-SP.

3.4.1.2. Escolha dos representantes de cada um dos setores envolvidos
Procuramos eleger em cada uma das institui¢des acima descritas
um ou mais representantes, para que tivéssemos interlocutores aptos a sugerir,
criticar ou ratificar ndo so os termos selecionados para constar do glossario-piloto
como também as suas respectivas defini¢des. Como o contato com todas essas
pessoas tornou-se inviavel devido a ndo-disponibilidade desses profissionais,
procuramos, entdo, escolher aqueles com quem pudéssemos ter contatos diarios ¢
que tivessem ligacdes profissionais com os distintos sctorcs. A tabela a seguir

aponta os profissionais e os setores em que eles atuam:
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entre outras.

seguintes indastrias; Cerdmica Porto Ferreira;
Duragrés; CECAFI; SNF (produz insumos para a
indistria cerdmica); Bayer (idem); Esmal Glass;
Cerdec do Brasil; Millenium (mineradora);
Mineragio Sdo Judas; Hervy (lougas sanitdrias);

Profissionais Campo de atuacio Setor
[Prof. Dr. Anselmo ¢ docente do Departamento de Engenharia de ensino e P&D
LOrtega Boschi®*® Materiais — UFSCar

4+ coordenador do Laboratério de Revestimento ensino ¢ P&D
Cerdmico {(LaRC); )

4+ membro do conselho deliberativo do Centro| P&D e industria
Ceramico do Brasii (CCB)

4 Diretor da Associagio Brasileira de Ceridmica] P&D e indisiria
{(ABC)

<« Editor-chefe da revista Ceramica Industrial P&D e inddistria

+ Membro do conseilho editorial das revistas:| P&D e indistria
Cerdmica Informagio, Pélo-Ceramico (no Brasil);
Intercecram, Tile & Brick (na Alemanha); Técnica
Cerimica (Espanha) ¢ Kéramika (Portugal).

4+ Desenvolve projetos de cooperagico com as; P&D e indistria

[Eng. Jodo Castral +

gerente da area de Materiais Cerdmicos do Centro
de Caracterizagio e Desenvolvimento de
Matenais (CCDM-UFSCar);

P&D

consultor das inddstrias de revestimentos
cerdmicos da regifo de Santa Gertrudes (SP) e
Cordeirapolis (SP).

inddsiria

rof. Dr. José &«
ctavio Armani

pesquisador do Instituto de Pesquisa em Energia
Nuclear (IPEN)

P&D

aschoal >

presidente do Centro Ceramico do Brasil (CCB)

P&D e industria

Tabela 1 - Setores de atuagio dos especialistas colaboradores

* Vale mencionar aqui a formagio académica desse profissional, pois ele é que nos acompanhou
em todas as etapas da pesauisa: o Prof. Dr. A. O. Boschi tem mestrado em Ciéncia e Engenharia
de Materiais pelo Programa de Pos-Graduagiio em Ciéncia e Engenharia dos Materiais (PPG-
CEM) da UFSCar; doutorado em Engenharia Cerdmica pela University of Leeds (Inglaterra) e
pos-doutorado pelo Powder Metalurgy Laboratory (PML), Maxplanck Institute {Alemanha). E
tambeém consultor ad hoc da CAPES, CNPq, FAPESP, FAPERJ, FAPEMIG e FINEP.
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3.4.1.3. Selegao das fontes

Com a ajuda dos profissionais acima especificados selecionamos
as fontes para a coleta dos termos. Tivemos o cuidado de selecionar somente
textos em lingua portuguesa. tanto em forma impressa quanto digital. Isso porque
nosso intuito foi organizar a terminologia de revestimentos cerdmicos segundo o
recorte de mundo da cultura brasileira. A partir dai é que propomos equivaléncias
nas outras linguas, e ndo o contrario. Vale lembrar que nosso projeto ¢ um
glossario monolingiie com equivaléncias; por isso, ¢ fundamental considerar o
universo conceptual e terminolégico da lingua do usuario e eventual consulente.

Segue, abaixo, a relagdo de todo o material a partir do qual

montamaos NOsso carpus.

3.4.1.3.1. FONTES ESCRITAS
3.4.1.3. 1. 1. Documentos da ABNT

Incluimos como fontes todos os termos ja normalizados ou em
processo de normalizagdo. Para tanto, consultamos todos os comités da ABNT
cujo dominio fosse conexo com a area de revestimentos cerdmicos. A seguir,
relacionamos todas as normas que fizeram parte do corpus:

. Glossario de Termos da Industria de Refratarios — Terminologia Brasileira
(ABNT,1963). 'Esse vocabuldrio consta de uma relacdo de termos em
portugués da inddstria de refratdrios e os termos equivalentes em francés,

ingiés, italiano e alemdo.
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2. Projeto Norma Brasileira Registrada (NBR) 8826, de julho/1996, do Comité
Brasileiro de Refratdrios (CB-19). Essa norma apresenta uma lista de termos
acompanhados de sua defini¢io.

3. Relagio de palavras-chave do catdlogo de normas (1994/95) do Comité
Brasileiro de Construgédo Civil (CB-02, COBRACON).

4. NBR 13816: Placa Ceramica para Revestimento — Terminologia.

5. NBR 13817: Placa Cerdmica para Revestimento — Classificagdo.

6. NBR 13818: Placa Cerdmica para Revestimento — Especificagio e Métodos de
Ensaio”’.

7. Terminologia de Cimento, Concreto e Agregados (CB-18) — Lista de termos

elaborada pelo Comite Mercosur de Normalizacion (Projeto 05:01 - 0111).

3.4.1.3.1.2. Revistas cientificas e/ou de divulgacdo

Ainda como fontes escritas, consideramos as revistas cientificas
e/ou de divulgagdo. Sendo assim, nosso repertério consta de textos cientificos,
informativos e publicitarios:

1. Revista Mundo Cerdmico — revista de publicacio mensal. associada a
ANATEC-Publicagdes Especializadas. Mundo Cerdmico tem acordos para a
reproducdo de artigos das seguintes publicagdes internacionais: Tile &
Decorative Surfaces, TileLetter, Designing with Tile & Stone, CER e Ceramic
World Review Nessa revista, encontramos textos cientificos, informativos e

publicitarios. Todos eles foram considerados na nossa coleta de termos.

2 A rder - - . . .
7 Essas trés altimas normas sio o resultado da conversdo das normas internacionais referentes a
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Guia de Compras — edigdo especial da Revista Mundo Cerdmico, com
periodicidade anual. Este guia traz uma lista de palavras-chave da area de
revestimentos cerdmicos, seguida dos enderecos das empresas que fabricam
cada produto.

Revista Show Room — revista mensal destinada a especificadores, ou seja,
engenheiros e arquitetos. Nessa publicag¢o, consideramos textos informativos
e publicitarios.

Guia Geral de Cerdmica & Assentamento — edi¢do especial da Revista Show
Room, com periodicidade anual, destinada a especificadores (=engenheiros e
arquitetos), consumidores finais, decoradores e artistas. Essa publicagdo

explicita para o publico menos especializado as caracteristicas do produto e

suas possiveis aplicagdes.

Revista Cerdmica Informacdo — revista técnica de cerdmica, tijolos e

refratarios, com periodicidade bimestral. Essa ¢ uma das publicagdes do

Gruppo Faenza Editrice, grupo italiano, com sede na Espanha e agora também

no Brasil, que tem longa tradicdo no ramo de publicagdes sobre o setor

ceramico.

Prospectos sobre maquinas e equipamentos obtidos em seminarios e/ou
CONEressos.

Lista de termos elaborada por Nicolau de Vergueiro Forjaz em 1999,

presidente da industria Porto Ferreira. na tentativa de sistematizar o

vocabuldrio utilizado na indUstria.

pisos e azulejos, a saber: [SO DIS 13006, que define terminologia, classificagdo ¢ especificagio, ¢
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3.4.1.3.1.3. Lista de termos em obras especializadas
Consideramos também glossarios apresentados como anexos de
obras especializadas em Materiais Ceramicos, que sdo utilizadas no curso de
graduacio em Engenharia de Materiais da UFSCar:
1. Laurence H. Van Vlack. Propriedade dos materiais cerdmicos. (trad.). S3o
Paulo: EDuse, 1973.
2. Pérsio de Souza Santos. Tecnologia de argilas aplicadas as argilas
brasileiras. Sdo Paulo: Edgard Bliicher, EDUSP, 1975.
3. Laurence H. Van Vlack, Principios de ciéncia e tecnologia dos materiais, 3

ed. (trad.), Rio de Janeiro: Campus, 1984.

3.4.1.3.2. FONTE EM FORMA DIGITAL

Incluimos, ainda, para a organizagio de nosso corpus, a relagio
de palavras-chave das dissertagbes e teses defendidas no Departamento de
Engenharia de Materiais, que constam do Catdlogo da Producdo Intelectual da
UFSCar (1996), organizado e editado pela Biblioteca Comunitaria em forma de

CD-ROM.

3.4.1.3.3. FONTES DE LINGUA ORAL

Foram igualmente considerados os termos obtidos em

entrevistas e outras situagdes de interagdo oral, conforme explicitado a seguir.

ISO 10543, que determina condigdes ideais para a realizagio de ensaios para pisos e azulejos.
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3.4.1.3.3.1. Entrevistas

1. Entrevistas com pesquisadores do Nucleo de Informagio Tecnoldgia em
Materiais (NIT/Materiais-UFSCar) e do Centro de Caracterizagdo ¢
Desenvolvimento de Materiais (CCDM-UFSCar) e docentes da area de

Materiais Cerdmicos do Departamento de Engenharia de Materiais (DEMa-

UFSCar).

t2

Entrevistas com profissionais de inddstrias realizadas durante as visitas as

fabricas listadas a seguir:

+ Empresas visitadas em abril/98: Ceradmica Ideal Padrio (Jundiai-SP);
Cerdmica Vermelha Tagua Ltda. (Americana-SP). Visitas realizadas em
maio/98: Incopisos (Santa Gertrudes-SP); Cecol Ceramica (Cordeiropolis-
SP); CECAFI — Ceramica Carmelo Fior Ltda. (também em Cordeirépolis-
SP); Esmaltec (Rio Claro-SP).

+ Empresa visitada em junho/98: ALCOA (Pogos de Caldas-MG).

Com excecdo da ALCOA, todas as outras industrias estdo
localizadas no estado de S3o Paulo, nfo sem razio, ji que este estado ¢ o maior
produtor de revestimentos cerdmicos do Brasil. Segundo dados divulgados na
edicdo de 1999 do Panorama da Industria Cerdmica do érasilzs, a regido sudeste
possui 60% de toda a capacidade instalada no Brasil, cuja maior

representatividade estd no estado de Sdo Paulo. Em seguida, vem a regido sul,

** Publicagio anual da Associagde Nacional dos Fabricantes de Ceramica para Revestimento
(ANFACER).
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com 32%; depois a regio nordeste, com 5%: seguida das regides centro-oeste ¢

norte, com 2% e 1%, respectivamente.

3.4.1.3.3.2. Outras situacdes de interacdo oral

Foram igualmente considerados dados e informagdes recothidos

... 2 . .
em congressos, workshops, seminarios ou palestras™. Nessas ocasides, tivemos a
oportunidade de encontrar varios representantes do dominio de revestimentos

cerdmicos, tanto do setores de ensino/P&D quanto do setor industrial.

3.4.1.4. Critério de selegdo dos termos que constituiram entradas do

glossario-piloto

Acreditamos ser necessdrio fazer aqui uma retrospectiva acerca
dos critérios por nés estabelecidos para essa selegio.

A principio, optamos por uma metodologia de armazenamento e
selegdo de termos que, mais tarde viria a se mostrar ineficaz. Nossa metodologia
consistia em organizar listas de termos a partir da coleta feita em fontes distintas.

Foram consideradas nessas primeiras listas a maioria das normas e/ou projetos de

? Workshop “Materiais Cerimicos: Educacio, Desenvolvimento, Oportunidades e
Parcerias”, promovido pelo Programa Internacional de Estudos e Projetos para a América Latina
(PIEPAL) e realizado no Instituto de Estudos Avangados da USP — Sao Carlos (SP), nos dias 28,
29 ¢ 30 de novembro de 1997; 42°. Congresse Brasileiro de Cerimica, promovido pela
Associacdo Brasileira de Ceramica (ABC) e realizadoe em Pogos de Caldas (MG), de 3 a 6 de
junho de 1998; Curso Defeitos em Revestimentos Cerdmicos: suas Causas e Solucdes,
promovido também pela Associagio Brasileira de Cerdmica (ABC) e pelo Laboratério de
Revestimento Cerdmico (LaRC) e realizado na UFSCar, nos dias 27, 28 € 29 de julho de 1998;
Curso de Assentamento de Revestimentos Cerdmicos, promovido pelo Centro Cerdmico do
Brasil (CCB) ¢ realizado no Sebrae — S3o Carlos (SP), no dia 15 de outubro de 1998; VII
Encontro de Mineradores e Consumidores: “Os Minerais Industriais no Estado de Sio Paulo” e
1 Expocermin — Exposi¢io de Equipamentos para Ceramica e Mineragiio, ambos realizados em
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normas da ABNT e os glossarios em forma de apéndices constantes das obras
utilizadas no curso de Engenharia de Materiais do DEMa-UFSCar’® (cf. item
3.4.1.3.1.3, p.58). Apos a organizacdo das listas em ordem alfabética, deveriamos
submeter os termos nelas enumerados aos especialistas para que estes apontassem
0s termos que julgassem relevantes para constar de um glossario de revestimentos
Ceramicos,

Desse modo, no inicio de 1997, quando iniciamos nossas
pesquisas no NIT-Materiais, tinhamos como meta coletar o maior nimero
possivel de termos, organiza-los em listas e submeté-los & escolha criteriosa dos
especialistas. Assim procedemos. Chegamos a reunir cerca de 2.000 termos (cf. a
reunido de todas as listas em anexo 1, p. 204).

Para isso, contatamos alguns pesquisadores do DEMa ligados
aos setores de ensino, P&D e inddstrias, pessoas que se dispusessem a colaborar
conosco. Ressalte-se que somente nesses contatos despendemos horas de
telefonemas, envio de fac-similes, elaboragdo de malas diretas via correio-
cletrénico ¢ entrevistas para divulgar nossa pesquisa ¢ convencé-los de que a
participacio de especialistas da area era fundamental.

Apds obtermos o consentimento desses profissionais, passamos

a enviar-lhes periodicamente as listas de termos. Elaboramos entdo uma espécie

Rio Claro (SP), nos dias 11,12 e 13 de agosto de 1999.

* Fontes utilizadas para a elaboracio das primeiras listas: 1) COBRACON - Comité Brasileiro de
Construgiio Civil (CB-02). Relacdo de Palawras-Chave (in: Catilogo de Normas 1994/95);
2)PROJETO NBR 8826, jutho/96, CE-19:001.02 — Comité Brasileiro de Refratarios (CB-19).
Lista de termos com definigdes; 3} Terminologia de Cimento, Concreto e Agregados (CB-18) -
lista de termaos elaborada pelo Comite Mercosur de Normalizacion (Projeto 05:01 - 0111); 4) Lista
organizada a partir do livro de Van Vlack: Principio de ciéncia e tecnologia de materiais, 1984; 5)
Lista organizada a partir do livre de Van Vlack: Propriedade dos materiais cerdmicos, 1973.
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de planilha para podermos controlar a fonte de cada lista enviada. o destinatario €
a data do ultimo contato (cf. exemplar no anexo 2. p. 242).

Assim que recebiamos cada lista assinalada, famos elaborando
uma listagem unica contendo todos os termos, seguidos das iniciais do especialista
que hawvia selecionado cada termo e da indica¢do da fonte a que cada termo
pertencia. Assim, a ndo-inclusdo de nenhuma inicial dos especialistas indicava
que o termo ndo havia sido selecionado por nenhum deles. A partir dessa listagem,
tencionavamos fazer uma outra listagem contendo somente aqueles termos
selecionados, explicitando também aqueles que haviam sido selecionados por
todos os especialistas. S6 entfio, depois de elaborada a segunda listagem € que
fariamos a classificagio de cada termo nos campos nocionais previstos na
estrutura conceptual desenhada para o dominio de revestimentos ceramicos. Essa
classificagdo tinha como objetivo situar cada termo no ponto certo da estrutura, de
forma a explicitar as relagGes conceptuais entre eles.

Entretanto, essa segunda listagem ndo chegou a ser elaborada,
nem tampouco a classificagdo dos termos na estrutura conceptual, por razdes que
serdo cxplicitadas no decorrer desta exposigdo.

Apesar de termos despendido cerca de oito meses adotando esse
procedimento, constatamos que nfio era o método mais apropriado, pelas razées
abaixo comentadas:

1. Como os termos nfo estavam organizados em campos nocionais, ou seja, 0s
termos ndo cstavam superordenados a partir de uma classe, como por

exemplo, a lista das “matérias-primas”, a lista dos “processos de produgio”, a



63

lista dos “produtos™ ¢ assim por diante. ndo havia como estabelecer a
relevdncia de cada termo a ser indicado pelo especialista, ja que o termo nédo
figurava ao lado de outro da mesma classe. Os especialistas acabaram por néo
s€ pautar em um pardmetro para realizar suas escolhas e julgamentos. Além
disso, tornava-se impossivel para eles perceber a auséncia de determinado
termo, pois todos os termos de distintas classes estavam dispostos em uma
mesma lista em ordem alfabética.

2. Quando comecamos a elaborar as fichas, percebemos que havia termos demais
de uma mesma classe; muitas vezes tais termos ndo eram tdo relevantes. e

outras vezes havia pouquissimos termos de outra classe.

Constatamos que era premente alterar o método utilizado. Essa
altera¢fio deveria incluir uma classificagio em campos nocionais, ja a partir da
coleta do corpus, ou seja, os termos deveriam estar classificados nos campos
correspondentes antes de as listas serem submetidas aos especialistas.
Evidentemente, uma classificagdo desse tipo exigiria uma estruturagdo conceptual
prévia do dominio de revestimentos cerdmicos. Organizamos, a partir de entdo.,
novas reunides com os especialistas para que, juntos, pudéssemos elaborar um
quadro com todos 0s campos nocionais que abrangessem os setores delimitados
na nossa pesquisa: instituigdes de ensino/P&D e setor da industria.

Depois de vérias tentativas, chegamos a uma representagdo que julgamos

satisfatéria. Denominamos essa rcpresentagio de estrutura conceptual’' (cf.

*! Cumpre destacar aqui o empenho e o indispensavel auxilio que recebemos do Prof, Dr. Anselmo
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capitulo 4, item 4.2.2.2, p.136). Apresentamos na figura 3, na pagina seguinte, 08

. . ~ 32
campos nocionais considerados na estrutura conceptual em sua versdo final™.

Ortega Boschi (DEMa-UFSCar) na elaboragdo da estrutura conceptual. Sem os seus préstimos,
dificilmente chegariamos a um resultado tdo satisfatorio.

? Referimo-nos aqui & versdo final porque o desenho original dessa estrutura conceptual foi
planejado seguindo uma série de pressupostos; alguns se confirmaram, outros ndo. Ressalte-se que
todo esse percurso até chegar 4 representacdo final de fato utilizada para a elaboragdo do glossario-
piloto estd detalhadamente explicitada no capitulo 4, item 4.2.2, p.126.
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1. SETOR DA INDUSTRIA
1.1. Matérias-primas
I.1.1. Massa ceramica

£.1.1.1. Tipos de argila
1.2. Composi¢io da massa cerdmica
1.3. Caracteristicas ¢/ou estado das argilas
1.4. Tipos de massa
1.5. Pos, particulas ¢ grdos

1.1.2.1, Tipos de engobe
1.1.2.2. Composicdo do engobe
1.1.2.3. Caracteristicas do engobe
1.1.3. Esmaite/Vidrado
1.1.3.1. Tipos de esmalte
1.1.3.2. Composi¢io do csmalte
1.1.3.3. Classificagdo do esmalte de acordo com o aspecto
1.1.3.4. Classifica¢do do esmaite de acordo com o processo
[.1.3.5. Caracteristicas e/ou propriedades do esmalte
1.1.4. Tintas serigraficas ¢ de decoragio
1.1.4.1. Composi¢do das tintas
1.1.4.2. Caracteristicas ¢/ou propriedades das tintas
[.1.4.3. Composi¢do dos corantes/pigmentos

1.2. Processos
1.2.1. Preparagdo das matérias-primas: massa. engobe, esmalte, tintas serigraficas e de decoragio
1.2.1.1. Preparagdo das matérias-primas
1.2.1.2. Métodos utilizados no processo produtive
1.2.1.3. Equipamentos/instrumentos wiilizados na preparagio das matérias-primas
1.2.2. Conformacio
1.2.2.1. Caracteristicas da conformagdo
1.2.2.2. Etapas da conformagio
1.2.2.3. Métodos vtlizados na conformacio
1.2.2.4. Equipamentos/instrumentos utilizados na conformagdo
12.3. Secagem
1.2.3.1. Secagem
1.2.3.2. Equipamentos/instrumentos utilizados na secagem
1.2.4. Aplicacio de engobe (de cobertura)
1.2.4.1. Equipamentos/instrumentos utilizados na aplicagdo de engobe
1.2.5. Esmaltagio
t.2.5.1. Tipos de esmaltagio
1.2.5.2. Métodos utilizados nz esmaltagdo
1.2.5.3. Equipamentos/instrumentos unitizados na esmaitacio
1.2.6. Decoragio/Serigrafia
1.2.6.1. Tipos de decoragdo/serigrafia
1.2.6.2. Propriedades da decoragio/serigrafia
1.2.6.3. Métados utilizados na decoragdo/serigrafia
1.2.6.4. Equipamentos/instrumentos utilizados na decoragio/serigrafia
1.2.7. Queima
1.2.7.1. Queima
1.2.7.2. Métodos utilizados na queima
1.2.7.3. Equipamentos/instrumentos utilizados na queima

1.3. Produtos
1.3.1. Tipos de produto
1.3 2. Tipos de revestimento cerimica
[.3.3. Acessorios ou pegas complementares
1.3.4. Caracteristicas do revestimento cerdmico
1.3.5. Partes constitutivas do revestimento cerdmico

2. SETORES: INSTITUICOES DE ENSINO/PESQUISA £ DESENVOLVIMENTO
2.1. Ensaios
2.1.1. Tipos de ensaio
2.1.2. Métodos dc ensaios
2.1.3. Tipos de amostra utilizados nos ensaios

2.2. Defeitos
2.2.1. Defeitos no revestimento cerimico

Figura 3 - Estrutura Conceptual
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Nesse estagio do trabalho, decidimos agrupar os termos afins
nos campos nocionais previstos antes de enviar as listas para exame dos
especialistas. Qutro impasse se nos apresentou entdio: encontrar e testar um
software de base de dados que aceitasse uma alimentagdo hierarquica dos dados.
Somente no primeiro semestre de 1998 identificamos o software Folic VIEWSY
como ideal para tratar os dados.

Retomamos entfo todas aquelas listas e procedemos ao referido
agrupamento em campos nocionais. Ao mesmo tempo, miciamos a coleta de
dados nas revistas (citadas em 3.4.1.3.1.2, p.56). Esse agrupamento, tanto dos
termos constantes das listas ja enviadas quanto dos termos coletados nas revistas,
passou a ser feito diretamente no banco de dados acima mencionado®.
Periodicamente, entdo, organizdvamos uma lista de um ou mais campos ¢ a
submetiamos aos especialistas. Ao receber de volta essas listas, elabordvamos as
fichas terminologicas. Evidentemente, aquele percurso metodologico mmadequado
fez com que desprezdssemos uma série de fichas ja prontas.

Desta maneira é que chegamos ao critério de selecdo dos termos
que se tornariam entradas do glossario: a relevincia de cada um na estrutura

conceptual por nos elaborada.

3.4.1.5. Elaboragéo das fichas terminologicas
A elaboragdo das fichas ¢ uma etapa igualmente importante num

trabalho terminolégico. Funcionam como verdadeiros dossiés dos termos,

** Cf. todo © corpus organizado de acordo com essa estrutura conceptual e impresso diretamente
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trazendo todas as informagdes que forem pertinentes para cada tipo de trabalho;
por isso, ha muitos modelos de fichas terminolégicas. A inciusdo ou ndo de
determinado campo numa ficha terminologica vai depender da relevancia daquela
informagdo para o trabalho em questio.

Segundo Cabré (1993, p.282), podemos distinguir trés tipos de
fichas: as fichas monolingiies, as fichas monolingiies com equivaléncias e as
fichas bilingiies ou multilingiies. Em nossa pesquisa, elaboramos fichas do
segundo tipo, ou seja, fichas monolingiies com equivaléncias.

A ficha terminolégica que nos pareceu mais adequada ao nosso
trabalho foi baseada nos modelos sugeridos por Cabré (1993, p.282) e Aubert,
(1996, p.73 et seq.). As fichas foram organizadas no banco de dados MS-
Access ™7 gerenciador de banco de dados de ampla difusdo que se mostrou
muito apropriado para esse tipo de aplicagdo. Além dos recursos habituais de um
gerenciador de banco de dados, ele permite a conversdo dos arquivos para o
processador de textos MS-Word ™,

E conveniente expor aqui o protocolo de utilizacdo,
denominag¢io de Cabré (1993, p.283) para a explicagdo e detalhamento dos
contetidos constantes de cada campo previsto na ficha terminologica. Segue, pois,

0 protocolo de utilizagéo:

do Folio VIEWS" no capitulod, item 4.2.2.3.1, p.157.
j“ Cf. modelo de ficha terminologica impressa pelo MS-Access ™em anexo 3, p.243,
5 Cf. todas as fichas terminoldgicas editadas e impressas pelo MS-Word ™ em anexo 4, p.244.
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Campo 01 — CODIGO: numero de wdentificacio do termo.

Campo 02 — TERMO: termo-entrada, tal como verificado no uso efetivo (nas
fontes), reduzido, quando for o caso, d sua forma morfologica basica ou
lema (por exemplo, ao masculino singular ou ao infinitivo, no caso dos
verbos, salvo casos particulares em que hd um sentido diverso conforme
0 género ou O NUmero).

Campo 03 — OCORRENCIA: neste campo, colocamos o termo na forma em que
aparece no contexto levantado, incluindo todas as flexdes de género,
namero, etc.

Campo 04 — PADRONIZAGCAO: aqui, indicamos se o termo incluido no campo
02 € consagrado por uma ag¢do padronizadora (ABNT, ISO) ou ndo. Na
incerteza, 0 campo permanece vazio.

Campo 05 — FONTE: este campo contém, sob forma de acrénimo composto de
04 caracteres alfanuméricos, a indicagdo da fonte (bibliogréfica ou
pessoal, no caso de entrevista com especialista).

Campo 06 — ANO: aqui deve constar o ano de publicagio/entrevista,
informacfio que constitui um dos principais indices de confiabilidade da
fonte, em termos de retrato atual do uso terminolégico.

Campo 07 — USO: nesse campo, assinalamos restrigdes de uso de natureza
regional, dialetal ou socioletal.

Campo 08 — MORFOLOGIA: este campo contém as indicagdes morfologicas
minimas neccessarias para a adequada utilizagdo do termo em produgio

de textos (por exemplo: s.m. = substantivo masculino).
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Campo (09 — SINTAXE: este campo contém uma descri¢50 sumadria do termo,
quando se tratar de uma unidade fraseoldgica (por exemlo: SN (s + a),
ou sintagma nominal = substantivo + adjetivo)

Campo 10} — CONTEXTO: transcrevemos nesse campo O contexto em que o
termo ocorreu na fonte, apenas quando ¢ contexto proporcionasse uma
methor elucidagdo da defini¢fo ou uma explicagéio do conceito nocional
abarcado. Isso porque hd muitos casos em que o termo foi obtido em
listas terminoldgicas ou apenas citados em informes publicitdrios nfo
acompanhados de contexto. A busca por contextos melhores poderia ter
sido feita se tivéssemos elaborado uma base de dados textual, contendo
todas as fontes consideradas em nossa pesquisa. Assim, tertamos
condi¢des de escolher, dentre todas as ocorréncias do termo, aquela cujo
contexto fosse o mais adequado aos nossos propésitos, ou seja, que fosse
elucidativo para uma melhor compreensdo do termo.

Campo 11 — UNITERMOS: registramos nesse campo 0s termos constantes da
definicdo. Em principio, tais termos deveriam gerar outras fichas e,
conseqiientemente, outros verbetes. Mas isso nio ocorreu com todos o0s
unitermos por duas razdes: primeiro, porque estabelecemos um limite de
cem fichas para, a partir dai, elaborarmos o glossario-piloto e, segundo,
porque alguns dos termos citados em determinadas definigdes ndo

apareceram no corpus. Evidentemente, para a versio completa do
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glossario, todos esses unitermos serfio considerados, ja que ampliaremos
nosso corpus e consideraremos os demais setores’’.

Campo 12 — SINONIMO(S): assinalamos nesse campo o(s) sinénimo(s)
referendado(s) pela fonte. O(s) termo(s) sindénimo(s) deve({m) gerar
nova(s) ficha(s) e, conseqiientemente, novo(s) verbete(s), utilizando a
mesma definicdo. O contexto somente serd repetido se ofs) termo(s)
sinénimo(s) aparecer(em) no mesmo contexto.

Campo 13 — EQUIVALENCIA;: fizemos constar, aqui, 0 equivalente em lingua
espanhola.

Campo 14 — EQUIVALENCIA;: neste campo, apontamos o equivalente em lingua
inglesa.

Campo 15 — EQUIVALENCIA3;: aqui, indicamos o equivalente em lingua
italiana.’’

Campo 16 — AREA: drea do saber/fazer em que o termo se inclui. Para que
houvesse uma homogeneizagdo no preenchimento desse campo,
partimos da classificacdo adotada pela FAPESP. Devemos ressaltar que

a mengdo da drea do saber/fazer a que o termo originariamente pertence

serve para indicar os empréstimos internos (de uma 4area de

* Qs demais setores do sistema cerdmico sdo: especificadores (arquitetos e engenheiros),
assentadores (profissionais da construgio que assentam o revestimento), usuarios (consumidores),
normalizadores, conforme exposto no capitulo 3, item 3.4.1.1, p.52.

7 A inexisténcia de campos para as fontes dos termos equivalentes justifica-se pelo fato de os
termos equivalentes nio terem sido obtidos em textos de lingua estrangeira, mas sim em listas
multilingiies de termos. Essas listas constaram das normas da ABNT pesquisadas bem como de
glossdrios de revestimentos cerdmicos (cf. item VI-2, p.84 do glossario-piloto). Vale ressaltar que
todas as equivaléncias foram referendadas pelos especialistas proficientes nos trés idiomas
considerados. Faz-se necessdrio assinalar que, para versdo completa do glossério, contaremos com
a assessoria de especialistas que sejam falantes nativos dos idiomas considerados para proceder
com a revisido das equivaléncias,
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especialidade para outra); a defini¢io sempre tera como referéncia o
universo conceptual da area de revestimentos cerimicos. ou seja, 0
sentido que o termo tem nesse dominio. O mesmo se aplica ao campo
17.

Campo 17 — SUBAREA: subdrea do saber/fazer em que o termo se inclul
Adotamos aqui 0 mesmo procedimento utilizado no campo 16.

Campo 18 — DATA: data da confecgfio da ficha. Este é um campo passivel de
alteragfio no decorrer do trabalho, pois, quando a ficha ¢ elaborada pela
primeira vez, é indicada a data de sua elaboragio. Todavia, todas as
vezes em que sdo realizadas posteriores revisdes ou reelaboragdes, a
data é atualizada a cada nova intervencdo. Portanto, nas fichas
apresentadas nessa pesquisa, a data assinalada reporta-se a ocasifio em
que foi realizada a ultima intervengo na ficha.

Campo 19 — DOCUMENTADOR: indicamos aqui o nome do pesquisador que
elaborou a primeira versdo da ficha. Essa indicagdo € feita por meio das
iniciais do nome do pesquisador. Esse campo deve ocupar até quatro
caracteres.

Campo 2(} - REVISOR: nesse campo, indicamos o nome do revisor da mesma
forma como procedemos no campo 19. Sdo essas revisdes que poderao
alterar a data da ficha terminoldgica referida no campo 18.

Campo 21 - DEFINICAO: as definigbes que elaboramos oferecem a
identificagdo do termo somentc com referéncia ao universo conceptual

do qual faz parte. ou seja. é o termo entendido enquanto unidade
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constituinte do universo conceptual dos revestimentos cerdmicos.
Assim, elaboramos definicbes necessarias ¢ suficientes para a
compreensdo do termo no referido dominio. Lembramos que esse € um
campo que pode ser alterado nfio necessariamente pelo revisor, mas pelo
proprio especialista da drea-objeto, ja que ele é a pessoa que ira
referendar. sobretudo, a defini¢do.

Campo 22 — INFORMACOES ENCICLOPEDICAS: nesse campo, incluimos
informagBes complementares que consideramos relevantes para a
melhor compreensdo do termo.

Campo 23 — TERMOS RELACIONADOS: aqui, fizemos constar outros termos que
mantém alguma rela¢fo seméntica com o termo-entrada, a saber: relagdo
de equivaléncia, hiperonimia, hiponimia, co-hiponimia, antonimia e

demais termos complementares.

Para a elaboragdo do glossario-piloto, elaboramos 101 fichas.
Como se pode observar pelo corpus apresentado no capitulo 4, p. 164 et seq.,
dispinhamos de um nimero considerdvel de termos para, dali, selecionarmos os
cem termos que mereceriam, cada um deles, uma ficha terminoldgica.

Faz-se necessario uma observacdo acerca dos critérios de
selecdo. Apresentamos anteriormente, no item 3.4.1.4, p.60, os critérios de selegdo
dos termos que se tornaram entradas no glossario. Salientamos que o repertdrio
apresentado no capitulo 4, p.164 et seq., representa o resultado da analise dos

especialistas, isto €, todos os termos rechacados por eles foram retirados do
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corpus, portanto, todos 0s gque constam do corpus s3o termos que se tormario
verbetes do glossdrio em sua versio final. Dai a dificuldade encontrada por nés
para selecionarmos os termos para a elaboragio das fichas, uma vez que todos ja
haviam passado pela apreciagdo minuciosa dos especialistas.

O critério que utilizamos para a elaborago das 101 fichas fol
justamente o fato de estarmos desenvolvendo um glossédrio-piloto, isto ¢,
precisariamos simular toda uma rede de remissivas para demonstrar nossas
hipoteses e nossa proposta de organiza¢io de um produto terminologico. Assim,
procuramos selecionar termos que mantivessem entre si diversas relagdes
semdnticas, como também aqueles que trouxessem marcas de uso. A nosso ver,

seria uma forma de demonstrar a eficacia da TCT.

3.4.1.6. Organizagao do glossario-piloto

A forma de apresentagdo do glossério-piloto segue a orientagéo
sugerida na obra TERMCAT, Metodologia del treball terminologic, 1990 (p. 69 et
seq.). Essa obra propde alguns capitulos que antecedem a apresentacdo dos
verbetes. A seguir, expomos a seqiéncia dc apresentagdo desses capitulos
acompanhados dos propdsitos que cada um deve ter num produto terminolégico:

1. INTRODUCAO — todo trabalho terminologico deve ser precedido de uma
introdugdo que apresente os objetivos, o método empregado e o contetdo do
trabalho. E conveniente que se faga, na introdugdo, uma subdivisio dos
assuntos a serem tratados, a saber:

a) campo de trabalho - neste item, deve-se fazer uma breve
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explanagdo:

+ da drea e subarea de especialidade compreendidas no trabaiho;
+ do dmbito de difusdo e dos usudrios;

+ da situagido terminologica em que se encontra a referida area.

b) Caracteristicas — aqui se deve explicitar as caracteristicas que
particularizam o trabalho, isto é, se a obra ¢ monolingiie,
monolingiie com equivaléncias, bilingiie ou multilingue. Cada uma
dessas opgdes deve ser plenamente justificada. Qutra informacgdo
que deve constar desse itemn é a forma de orgamzagdo dos verbetes,
ou seja, se segue a ordem alfabética ou a ordem sisternatica®®.

¢) Metodologia de claboragio — neste item, apresentam-se todas as
informacdes relativas a:

+ fases do trabalho;
+ critérios utilizados para a selegéo dos termos;
+ equipe que participou da elaborag@o do trabalho.

d) Conteudo dos verbetes — deve-se explanar tudo o que particuiariza
a microestrutura, ou seja, todas as informagdes que constam dos
verbetes, tanto as informagdes sistematicas (obrigatérias em todos
0os verbetes) quanto as ndo-sistematicas (informagdes ndo-
recorrentes).

¢) Forma de consulta — nesse item, apresenta-se a forma de consulta

bem como as abreviaturas utilizadas. Esse item ¢ fundamental

** A ordem sistematica de apresentagdo dos verbetes significa organiza-los nos campos nocionais
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sobretudo para os trabalhos terminolégicos que seguem a ordem
sistematica, como € o caso do nosso glossario-piloto.

2. ESTRUTURA CONCEPTUAL — ess¢ capitulo traz a estrutura conceptual da area-
objeto. E um capitulo essencial, posto que o glossirio segue a ordem
sistematica, portanto, oS campos nocionais exibidos na estrutura conceptual
devem coincidir com os campos em que serdo apresentados os verbetes,

3. APRESENTACAO DOS VERBETES — ¢ neste capitulo que se inicia a apresentagio
dos verbetes propriamente dita.

4. INDICE ALFABETICO DOS TERMOS — esse indice € indispensavel num trabalho
terminologico que tenha uma organizagfio sistematica, ja que o termo pode ser
encontrado independentemente de o consulente saber o campo nocional a que
0 termo pertence.

5. INDICE ALFABETICO DE EQUIVALENCIAS — ess¢ indice permite que 0 usuario
encontre o termo mesmo partindo dos termos em lingua estrangeira.

6. BIBLIOGRAFIA — esse item € subdividido de forma a abranger as seguintes
referéncias:

+ obras lexicograficas — constam aqui todos os dicionarios de lingua geral
como também enciclopédias;

+ obras terminoldgicas - aqui devemn ser apresentados todos os dicionarios
e/ou glossarios da area de especialidade;

¢+ obras especializadas — neste item, devem constar todas as obras técnico-

cientificas utilizadas para a ¢laboragio dos verbetes.

dos quais fazem parte.



Para melhor esclarecer o que apresentamos acima. sugerimos

uma consuita ao glossario-piloto.

3.4.1.6.1. CONTEUDO DOS VERBETES

Reproduzimos aqui a explanagio que fizemos acerca do
contetido dos verbetes no glossario-piloto. Faremos, também, alguns comentérios
que ndo constam do item “contetdo dos verbetes™ no referido glossario.

O glossario-piloto consta de 106 entradas e 84 verbetes. Cada

verbete contém informacOes sistematicas (obrigatdrias em todos os verbetes) e

ndo-sistematicas (informagdes nio recorrentes). As sistemdticas referem-se aos

itens abaixo discriminados.

+ Nimero de ordem do termo.

%+ Entrada em portugués.

+ Classe morfolégica, seguida do género, para os substantivos; ¢ da
transitividade, no caso dos verbos. Cumpre ressaltar a ocorréncia
extremamente reduzida de verbos em nosso corpus bem como nos repertorios
terminologicos de forma geral. Selecionamos apenas um caso para constar do
glossario-piloto.

+ Equivaléncias em espanhol, inglés e italiano, nessa ordem. A opgfo por esses
idiomas, nessa ordem, diz respeito as seguintes razdes: no caso do espanhol e
do inglés, ao destino das exportagtes brasileiras: 53,4% vdo para a América
Latina, paiscs de lingua espanhola, ¢ 32,1%, para a América do Nortc, paiscs

com a predomindncia do inglés. E a escolha do italiano justifica-se pelo fato
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de a Italia (assim como a Espanha) ser o pais gerador de tecnologia, promover
muitos eventos entre os paises produtores e, além disso, ser um pais com o
qual o Brasil mantém boas relagdes comerciais.

Defini¢do: as defini¢des apresentadas no glossario oferecem a identificagdo do
termo somente com referéncia ao sistema conceptual do qual faz parte, ou
seja, € o termo entendido enquanto unidade constituinte do sistema conceptual
dos revestimentos cerdmicos. Assim, elaboramos defini¢des necessarias e
suficientes para a compreensio do termo no universo dos revestimentos
cerdmicos. Registramos ainda que um mesmo verbete pode conter duas
defini¢des, nesse caso, estas aparecem numeradas.

Cumpre assinalar que a defini¢do de cada verbete foi bascada na
literatura existente assim como na contribui¢io dos especialistas ligados ao
dominio dos revestimentos cerdmicos. A propdsito, deverdo constituir fonte
permanente de consulta para a elaboragdo das definicbes as seguintes
publicagdes: manuais técnico-cientificos € outros documentos de natureza
técnica ou comercial; normas técnicas nacionais e internacionais, projetos de
normas, glossarios ¢/ou dicionarios técnico-cientificos publicados em outros
idtornas; catdlogo de equipamentos e quaisquer outras fontes especificas do
dominio de revestimentos ceramicos.

Apontamos aqui a obra Curso prdctico sobre el procesamiento
de la terminologia, de Sager, 1993, que nos serviu de referéncia metodoldgica

para a elaboragio das definigdes.
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+ Remissiva(s), simbolizadas por “Cf” Avaliamos vdrios ftrabalhos
terminolégicos para observar como as remissivas sdo sugeridas nos verbetes, ¢
a maneira que nos pareceu mais eficaz e compreensivel para o consulente € a
utilizada no Glossdrio de termos neoldgicos da economia, projeto coordenado
por Alves, 1998. Adotamos, entdo. no nosso glossario-piloto, o mesmo
procedimento, explicitado a seguir.

A defini¢do do verbete pode trazer outros termos mncluidos no
glossdrio, denominados “unitermos” nas fichas terminoldgicas. Como
indicagdo para o usudrio, esses termos sdo sugeridos em “C{.” e aparecem em
negrito no final de cada verbete.

Ressaltamos que esse procedimento utilizado para os unitermos
foi (e continuara sendo) adotado para a versio impressa’ do glossario. Para a
versio em CD-ROM, que pretendemos elaborar futuramente, a apresentago
dos unitermos serd feita de forma distinta, a saber: os unitermos apareceriio na
definicdio e, em cada unitermo, havera um hipertexto™® de forma que o usuario
podera simplesmente acionar 0 mouse, posicionando o cursor sobre o termo,
para ter acesso a definigiio correspondente.

Além dos termos constantes da defini¢do (unitermos), sempre

que for possivel, havera referéncia a outro(s) termo(s) afim(ns), ou seja, que

*¥ Importa ressaltar que esse glossario-piloto foi planejado para ser publicado em forma impressa e
néo eletronica. Esta segunda maneira de organizar um produto terminoldgico implicaria em outra
arquitetura, ji que esta forma possui outros recursos que o papel ndo oferece.

* “Uma metafora para a apresentagio de informacgdes nas quais textos, imagens, sons e agdes
fiquem interligados em uma teia complexa ndo line:~ de associagbes que permitem ao usudrio
percorrer assuntos inter-relacionados independenternente da ordem em que os topicos sdo
apresentados.” (Microsoft Press - diciondric de informdtica inglés-portugués e portugués-inglés.
Rio de Janeiro: Campus, 1993, p.231)
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mantenha{m) alguma relagdo semintica com o termo entrada: relagio de
equivaléncia, antonimia, hiperonimia, hiponimia, co-hiponimia e termo(s)

corplementar(es).

As informagées nao-sistematicas dizem respeito a:
Informagdes enciclopédicas: informacdes de carater enciclopédico relevantes
para a melhor compreensdo do termo. Esse expediente foi adotado devido a
rigidez postulada pelas obras que regulamentam o trabalho terminografico
quanto a elaboragéio da definigdo. Observe-se como € entendida a “defini¢do™
nas seguintes obras que serviram de base para a elaboragdo do glossério-

piloto:

Définition. Enoncé qui décrit une notion et qui permet de la differéncier des autres
notions a l'intérieur d'un systéme notionnel. (ISO 1087: 1990 Terminology — Vocabulary,
p-4; Office de la langue frangaise, 1985, p. 27)

Pertinéncia de les informacions [para constarem da defini¢ao]. Es considera pertinent
aquella informacio que serveix per a diferenciar comceptualment els termes d'una
mateixa darea o subarea d’especialitat. En cavi, es considera no pertinent en un trebail
terminologic aquetla informacié merament explicativa o descriptiva de la realitat
designada pel terme. Aquesta informacié descriptiva no hauria d'aparéixer en la
definicié; es pot recollir, si els autors del treball ho creuen comvenient, en una nota.

(TERMCAT — Metodologia def treball terminologic, 1990, p. 45)

A despeito desses postulados, na maioria das vezes, era
necessario uma explicagio mais detalhada do termo, necessidade sentida pelos
proprios especialistas que referendaram as defini¢gdes. Adotando o expediente
das “informagdes enciclopédicas”, ndo feriamos a norma e apresentavamos

um conjunto mais complcto de informac¢des sobre cada termo-entrada.
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Optamos por esse modo de proceder porque entendemos que uma obra
terminografica (ou lexicografica) tem o fim precipuo de ser util e
compreensivel para o consulente, portanto. esse ¢ um expediente necessario
para que a referida obra cumpra seu principal objetivo.

Sinénime: item importante, ja que estamos lidando com termos utilizados por
especialistas de universos distintos (academia, representada pelos setores
instituicdes de ensino/P&D, e industria). Dentre as formas sinénimas, a
apresentaciio da definicdo veio junto ao termo de uso mais difundido, com
remissdes para as demais formas, ainda que o termo mais difundido ndo seja o
termo ja normalizado.

Contexto: transcrevemos apenas contextos que auxiliem os consulentes a
compreenderem melhor o termo. Contextos ndo-elucidativos ndo foram
incluidos. Ha ainda os casos dos termos que foram obtidos em listas
terminoloégicas, sem contexto, portanto. Vale mencionar novamente a
dificuldade enfrentada por nos para pesquisar contextos meihores sem termos
organizado uma base textual digitalizada. Essa base sera desenvolvida para a
elaboragédo da versdo completa do glossario de revestimentos cerdmicos; assim
serd possivel apresentar contextos em todos os verbetes, o que é, alids, o
procedimento ideal.

Indicacdes de uso (“referido normaimente como™): as marcas de uso foram
respeitadas e citadas no corpo do verbete. Chamamos aten¢fio, ainda, para o
fato de essas formas terem gerado novas entradas, remetendo o usudrio para o

termo correspondente, onde esta apresentada a definigdo.



4, REFLEXOES E PROPOSTAS A PARTIR DE UMA APLICAGAO

4.1. Reflexdes

A seguir, faremos uma exposigdo sobre alguns aspectos tedricos
da terminologia. Julgamos pertinente essa exposi¢do pelo fato de a aplica¢fio que
fizemos da Teoria Comunicativa da Terminologia (TCT) ter suscitado uma série

de questdes teoricas e metodologicas acerca da pesquisa terminologica.

4.1.1. Linguagens de especialidade ou realiza¢bes da lingua em situagbes

especializadas? Revendo o objeto da Terminologia

Uma das grandes dificuldades enfrentadas pelo termindlogo que
objetiva desenvolver algum produto terminolégico é, sem divida nenhuma, o
terreno movedico que ha entre palavra (unidade da lingua geral) e termo (unidade
das comunica¢des especializadas). Uma das etapas fundamentais de qualquer
pesquisa desse tipo ¢ a coleta de termes nos textos especializados. Ora, que
critérios deveremos utilizar para cfetuar essa tarefa a contento? Dito de outro
modo: como saber, ao certo, se aquela unidade selecionada é termo ou palavra, ja
que o termindlogo, na maioria das vezes, nio é um especialista da drea que esta
sendo objeto de investigagdo?

E fato que o especialista da referida area deve acompanhar a
pesquisa; entretanto, a coleta dos termos ¢ feita pelo termindlogo e ndo pelo
especialista. A este ultimo cabe sugerir as fontes relevantes e mais representativas

para servir de base para a constitui¢do do corpus, como também apontar, nas listas
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elaboradas pelo termindlogo, os termos que devem ser incluidos e os que devem
ser rechacados.

Essa dificuldade foi enfrentada por nds durante a coleta de
termos em revistas especializadas para a elaborag@io do nosso glossario-piloto.
Essa dificuldade dizia respeito sobretudo aqueles termos que eram utilizados
também na lingua geral por um ndo-especialista, como também as supostas
ocorréncias de lexias complexas que, muitas vezes, eram t#o-somente uma
combinatéria de palavras, ou um sintagma discursivo.

A pergunta que se nos apresenta €: como saber o que realmente
é termo num texto especializado, para elaborarmos o inventario terminologico
acerca de determinado dominio? Que critérios deveremos utilizar para apontar o
que de fato sdo termos? Esses questionamentos nos levaram a revisitar a defini¢do
de Terminologia e, conseqiientemente, a definigdo de termo. Para tanto,
selecionamos duas obras que tém regulamentado a pesquisa terminologica € a
pratica terminografica em varios paises, a saber: International Organization for
Standardization, 1SO 1087: 1990 Terminology — Vocabulary e Vocabulaire
systématique de la terminologie, elaborada pelo Office de la langue francaise,
Québec, 1985.

Nessas duas obras, Terminologia € assim definida:

Set of terms representing the system aof concepls of a particular subject field ™/
“Ensemble des termes qui représentent um systéme de notions d’un domaine particulier.
(ISO 1087:1990, p.4)

Etude systémique de la dénomination des notions appartenant o des domaines spécialisés
de U'expérience humaine et considérées dans leur fonctiomement social. (Vocabulaire

systématique de la terminologie, p.17)
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Com base nessas defini¢des, o terminélogo pode compreender
perfeitamente qual o escopo da Terminologia. Tem condigdes de diferenciar um
texto de especialidade de um texto da lingua geral, pois hi uma série de
indicadores lingilisticos ¢ textuais para isso; entretanto, ainda ndo fica claro como
distinguir, num texto de especialidade, fermo de palavra. Ambas as defini¢Oes vao
nos remeter a outras definigbes: a primeira leva-nos a defini¢io de fermo; e a
segunda, a definigio de denominacdo. Na norma ISO 1087:1990, termo esta
definido como: “Designation of a defined concept in a special language by a
linguistic expression.”/ “Désignation au moyen d’une unité linguistique d’une
notion définie dans une langue de spécialité” (p.5).

Na obra Vocabulaire systématigue de la terminologie,
denominagdo ¢é entendida como “Désignation d’une notion par un terme.” (p. 20).
Por sua vez, termo € definido como “Unité signifiante constituée d’un mot (terme
simple) ou de plusieurs mots (terme complexe) et qui désigne une notion de fagon
univoque a |’ intérieur d’un domaine.” (p. 20)

Pelas citages acima, percebemos que o aspecto formal € o
critério levado em conta. Observe-se, por exemplo, as expressdes utilizadas nas
defini¢Bes: “unidade linglistica”, “unidade significante constituida de uma
palavra ou de varias palavras”. Se esse aspecto fosse suficiente, a recolha dos
termos nos textos especializados poderia ser feita por computador, bastaria
programar um software de tratamento lexical para apontar unidades que tivessem
determinadas marcas formais, sobretudo no que concerne aos niveis morfologico e

lexical ¢ a grande dificuldade enfrentada pelo terminélogo estaria resolvida.
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Se estamos diante de uma formacio marcadamente técnico-
cientifica, como por exemplo aquelas que utilizam morfemas greco-latinos, nido
encontramos tanta dificuldade, posto que o nivel morfoidgico ji € suficiente para

indicar que se trata de um termo e nfio de uma palavra. Exemplos:

+ lexia simples — alumina;

+ lexia complexa — silicato de sédio penta-hidratado.

Observe-se os termos na figura a seguir:

alumina

v

de alum(inio) + -ina

I———b < lat. aluminium

silicato de sodio penta - hidratado

v v ooy

de silica < lat. silice pent{a) < gr. pénte hidr{o) < gr. hydor, hydatos

‘dioxido de silicio’ ‘cinco’ ‘agua’, 'liquide’, ‘suor’

Figura 4 - Morfemas greco-latinos

Nos exemplos expostos acima, o critério formal (nivel
morfologico) € valido para distinguir fermos de palavras. Qutra possibilidade é
utilizar o nivel lexical e constatar os paradigmas derivacionais. Observe-se os

exemplos apresentados na tabela 2, a seguir:



P B YT SN/SV
trabalh| a |vel
trabalh| a |bilidade

flocul| a |nte
de flocul{ a Inte
de flocul! a jr
de flocul| a j¢do
dispers| a |nte
dispers| a |r
esmalte
esmalt! a |r
esmalt| a |¢do
viscos| 1 |(dade
viscos| 1 |metro

P = prefixo

B = base

VT = vogal tematica

SN/SV = sufixo nominal;
sufixo verbal

Tabela 2 - Paradigmas derivacionais
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A partir de uma ocorréncia de um dos termos acima, podemos

inferir que as demais ocorréncias constituam termos também.

Infelizmente isso nio ¢ possivel com a grande maioria dos

termos originarios da lingua geral, termos esses que ndo tém marcas formais para

facilitar a sua recolha em textos especializados, como por exemplo:

+lexia simples — forno, peneira, secador, biscoito

+lexia complexa — argila magra, suporte queimado

ocorrem;

Transcrevemos abaixo os contextos em que esses termos*'

41 : o . .
Referimos como termos porque hoje ja conhecemos a drea suficientemente para saber que se
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- forno / secador

A. “Para solucionar estes problemas, é necessario evitar a introdugic de material tmido no forno™,
diz Quintanilla. “A umidade residual do secador deve ser de 4% e, sobretudo, deve-se evitar a

entrada de ar desnecessdrio”, completa. (MC, n°. 51, p. 16)

- peneira

B. As peneiras sio equipamentos utilizados para separar materiais de granulometria diferenciada.

{GC, n®. 53, p.44)

- suporte queimado {(ou biscoito)

C. Empregando o critério de cor do produto queimado, ¢ possivel dividir os revestimentos
cerdmicos em dois grandes grupos: produtos de queima vermetha e produtos de queima branca. A
cor do suporte queimado depende quase exclusivamente do conteudo em oOxidos colorantes

presentes na composi¢io, principalmente de dxidos de ferro. (Clnd, p.15)

- argila magra

D. Nestes casos, Quintinilla, da Verdés, recomenda uma secagem mais apurada, o aumento da
porosidade das pegas, através de adi¢iio de argilas magras durante o preparc e a diminuigio da

velocidade de pré-aquecimento. (MC, n°. 51, p. 16)

Nos contextos A e B, a duvida do leitor vai repousar sobre o fato
de forno, secador e peneira constituirem (ou ndo) termos, ja que sdo signos da
lingua geral e, se ndo houver nenhuma ilustragdo no texto, ndo ha meios de saber
se esses dois signos se reportam de fato a conceitos individualizados no dominio

especifico, ou seja, se existe alguma caracteristica particularizante em forno,

trata de termos e ndo de palavras, entretanto, nas primeiras letturas nio tinhamos ainda nenhum
indice para termos essa certeza.
2 Conferir abreviatura das fontes, p. 289.
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secador ¢ peneira para que o leitor ndo se reporte aos referentes do mundo
objetivo que ja tem interiorizado pela cultura.

Com relagio ao contexto C, ndo hi como saber se queimado €
apenas um adjetivo modificando a base suporfe ou se faz parte do termo formando
uma tnica unidade terminoidgica: suporte queimado. A duvida é refor¢ada pela
expressdo produto queimado que aparece no inicio do texto. O leitor leigo pode
inferir, a partir dessa expressdo, que queimado ¢ apenas um adjetivo. O mesmo
acontece com a expressdo argila magra, no contexto D: trata-se de um adjetivo
apenas ou compde a unidade terminolégica?

Situagdes desse tipo sdo habituais durante a recolha dos termos,
fazendo com que esta fase torne-se muito mais lenta do que o esperado. No caso
da elaboragfio do glossario-piloto, nossas ditvidas comegaram a dissipar-se a partir
do momento em que passamos a visitar as fabricas. SO entdo foi possivel
individualizar os referentes a ponto de criar outras imagens mentais para os signos
Ja conhecidos, ou seja, ao lado da imagem mental que temos de forno, secador ¢
peneira, incluimos outras com caracteristicas proprias que as fazem tornarem-se
designagGes que se rcp.ortam a “um conceito de maneira univoca no interior de um
dominio™*, Apresentamos, a seguir, uma seqiiéncia de gravuras que ilustra os

referentes a que as designagdes forno, secador € peneira reportam-se.

¥ Vocabulaire systématique de la terminologie, op. cit., p. 20.
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Figura 5 - Forno a rolos
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Figura 6 - Secadores horizontal e vertical
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Peneira rotatdria

Figura 7 -



o1

Apesar de os equipamentos apresentados nas figuras anteriores
serem denominados forno a rolos, secador horizontal/secador vertical e peneira
rotatéria, todos sdo usualmente denominados forno, secador e pencira.
respectivamente.

Essa situagdo apresentada comprova a dificuldade em definir
termo utilizando critérios estritamente formais. Que niveis (morfologico, lkexical)
devemos considerar para distinguir um fermo de uma palavra, ja que todos sdo
igualmente signos da lingua naturai?

Entdo, para efetuarmos a contento a recolha dessa terminologia,
fez-se necessario rever os critérios que distinguem termo de palavra e,
conseqiientemente, redefinir linguagens de especialidade.

Observamos que ndo basta considerar apenas o critério
lingliistico que abarca os niveis morfologico e lexical. Segundo Cabré (1993,
p.138), a alternativa que parece mais acertada para definir satisfatoriamente as
linguagens especializadas deve combinar o critério temdtico (ou seja, o tema
especializado) com outros critérios e condigdes pragmaticas, como o tipo de
situagdo ¢ 0s usuarios.

Cabré (1993) sugere, entdo, um elenco de critérios que devem
ser levados em conta para definir as linguagens de especialidade:

1. Consideramos temdticas especializadas las que no forman parte del conocimiento

general de los hablantes de una lengua, y que por tamo han sido objefo de un aprendizaje

especializado,

[

Asumimos que poseen esos conocimientos los usuarios tipo de los lenguagjes de
especialidade, los especialistas, aunque distinguimos entre los productores de

comunicaciones especializadas y sus receptores. Solo pueden ser productores de
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comunicaciones cientifico-técnicas o profesionales de nivel restringido los individuos que
poseen un conocimienio especifice de wna temdtica, comocimiento adguirido por
aprendizaje; pueden ser receptores de comunicaciones de temdtica restringida tanto los
especialistas del tema en cuestion, que a la vez pueden actuar interactivamente como
emisores en cualguier acto comunicativo, como el publico en general, que recibe
pasivamente en calidad de aprendiz las comunicaciones especializadas.

3. Pensamos que las situaciones comunicativas también condicionan el caracter
especializado de un subcodigo, puesto que sus comunicaciones son de tipo formal,
normalmente reguladas por criterios profesiorales o cientificos.

4. Consideramos que esos subconjuntos especializados por la temdtica, por los usuarios y
por las situaciones comunicativas en gue se actualizam, presentam una serie de
caracteristicas de tipo lingiiistico (wnidades y reglas) y de tipo textual (tipo de textos y
tipo de documentos).

5. Partimos del principio de que un lenguaje de especialidad no es wn subconjunto
estructuralmente monolitico, sino que presenta variedades alternativas en funcion de los
usos y las circunstancias comuricativas. {...)

6. Asumimos que los diferentes lemguajes de especialidad presemtan una serie de
caracteristicas contunes enfre si (pragmdticas y lingiiisticas) que nos permiten referirnos
a ellos como un subconjunto de la lengua general que mantiene una cierta unidad.

7. Y por dtimo, consideramos que los lenguajes de especialidad estdn en relacion de
inclusion respecto del lenguaje gemeral y en relacion de interseccion respecto de la
lengua comun, con la que comparten caracteristicas y con la que mantienen una relacion

de trasvase constante de unidades y convenciones (...). (Cabré, 1993, p.139-40)

Castillo (1998) apresenta, também, “cinco fatores pragmaticos

como 0s mais importantes para diferenciar o léxico comum do técnico™:

1. Funcion bésica; por denominar anie todo la realided especiafizada, los términos tienen,
principaimente, funcitn referencial; ofras funciones suelen tener poca representatividad
0 ninguna en el discurso especidizado. Pero no hay que olvidar que la funcion
referencial también suele estar presente en la comunicacion general

2. Tematica: el término solo adgquiere condicion de tal cuando se sitha en un campo
especializado (...); esta afirmacion continda estando en la base de toda la teoria del
término. El léxico comun, por su parte, sirve para referirse a cualquier parcela de las
actividades comunes a todos los hablantes, incluida, desde luego, lu especializada

3. Usuarios: entendido el léxico técnico en sentido estricto (la ciencia y la técnica), quienes

usan el término son solo los especialistas de determinado campo de actividad Si se
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incluve en el concepto los léxicos prafesionales, deportivos y de otras actividades
humanas, como es habitual actualmente, el ntmero de usuarios se diversifica y crece
considerablemente. De tal modo. estu diferencia (Iéxico comtn, los hablantes de la
lengua: léxico técnico, los especialistas) se desdibuja por completo y pierde en gran
medida su valor demosirativo. Afiddase, como se vio awtes, que también los no
especialistas suelen usarlo en la actualidod

4. Situacién comunicativa: segim la teoria tradicional, el léxico técnico se utiliza sobre todo
en situaciones de comunicacion formal y no en situaciones cologuiales, familiares o
banales, ni en fextos que no sean propriamente referenciales. Pero esto no siempre se
cumpie. Como demuesira la prdctica (...}, lo cierto es que los especiafistas usan el léxico
técnico en diversos actos comunicatives y con diferentes niveles de absiraccion y
Jormalizacion, incluido el cologuio. Y también los no especialistas lo hacen.

Discursos: los tipos de textos en que aparecen los términos de especialidad propriamente

L

dicha son fundamenialmente informatives: descriptivos, explicativos y argumentativos
sobre todo, y, en un grade mds bajo, directivos y evaluativos. Los textos divulgativos de
temdtica especidlizada formarian parte también de esta tipologia, y va en ellos comienza

a desdibujarse el inventario. (Castillo, 1998, p.100-01)

Como se vé, ambos os autores consideram uma série de fatores
que corroboram para distinguir léxico comum do ¥éxico especializado.

Se reconsiderarmos o conceito de termo, estaremos,
conseqiientemente, revendo o conceito de Terminologia, ja que os termos
constituem o objeto da Terminologia: “..los rasgos que permiten la
caracterizacion del término y su diferenciacién del resto de los signos kxicos se
han ido relativizando y ya no pueden argumentarse de manera tan categérica
como en otros tiempos.” (Castillo, 1998, p.101).

Ainda, segundo o autor, existe um continuum entre ndo-termo e
termo (1998, p.101). Quaiquer leitor apontaria alumina e silicato penta-hidratado
como sendo termos, mas o mesmo ndo acontece quando ha ocorréncias como

forno, secador, peneira, por exemplo. Assim, tudo € igualmente signo, o que vai
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estabelecer a diferenga entre termo e palavra € o conjunto de critérios expostos

acima.

Esse elenco de critérios permite-nos, entdo, constatar que a
denominagiio “lingua de especialidade™ acaba sugerindo uma fragmentagio e uma
marginaliza¢io inadequadas. Nessa acepgdo, a linguagem especializada acaba
transformando-se num subsistema lingiiistico. O .que temos, na verdade, ¢é a
expressdo das ciéncias ¢ das técnicas pela lingua natural.

Segundo Lerat (1997):

La nocicn de lengua especializada es mucho mds pragmdtica: es la lengua natural
considerada como instrumento de transmision de conocimientos especializados. (..)
Desde el pranto de vista lingiiistico una terminologia no se presenta a primera vista como
un conjunto de nociones, sino como un conjunio de expresiones que sirven para
denominar en una lengua natural las nociones que forman un drea de conocimientos nuy

tematizada. (Lerat, 1997, p.17)

Néo existe, pois, um conjunto de termos isolados constituindo
uma lingua marginal a lingua geral; o que ha sdo signos da lingua natural que se
realizam ora como palavras, ora como termos, dependendo de todos aqueles

critérios expostos acima.
Castillo (1998) tem opinido semelhante:

Parece ser que existe consenso en la idea de que la diferenciacion entre el término y el no
término es pragmdtica, puesto que los términos se forman del mismo modo que el resto
de los elementos léxicos de la lengua: siguen los tipos de estructura que el sistema
permite, emplean los mismos recursos de formacion de palabras, y se someten a las
mismas reglus de combinacion y a sus restricciones. Son, en fin, tan signos lingiiisticos

como cualquier otro. (Castiilo, 1998, p.99)
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4.1.2. A variagdo nos discursos especializados

Como vimos, as linguagens de especialidade néio sdo linguagens
inventadas, nem isoladas ou independentes, mas sim sistemas de comunicagdo que
formam parte da lingua geral. Assim sendo. utilizam-se das mesmas estruturas
lingiiisticas da lingua geral, ja que surgem a partir desta.

Podemos considerar as linguas especializadas como
subconjuntos - fundamentalmente pragmaticos — da lingua geral da qual fazem
parte. Quando o falante elege uma forma discursiva, o faz em fungfo i) de suas
modalidades de registro; ii) de suas necessidades de expressio; 1i) das
caracteristicas de cada situagio comunicativa. (Cabre, 1993, p.128-29)

Ja que as linguas de especialidade sdo vistas como subconjuntos
da lingua geral, o processo de comunicagdo, nos dominios especializados, também
ndo difere, em principio, do processo de comunicago na lingua geral. A propésito
do processo de comunicacgio na lingua geral, Cabré (1993, p.104) assinala que séo
interlocutores participando do ato comunicativo com intengles e expectativas
determinadas. As intengdes do emissor condicionam a forma de seu texto,
adequando-o também as expectativas do receptor. Se o texto contempla essas duas
faces — expectativas do emissor e do receptor —, a comunicago terd éxito; mas
se assim ndo acontecer. o receptor questionard, com expressdes lingiisticas
interrogativas  ou com manifestages ndo-verbais, demonstrando que a
comunicagdo fracassou e que ¢ necessario que o emissor reinicie o processo até

que a comunicagdo se efetue.
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Entendemos que o postulado de Cabré (1993) também diga
respeito aos dominios especializados. No caso dos revestimentos cerdmicos,
objeto de nossa pesquisa, as divergéncias terminologicas entre o universo
académico e a inddstria tém causado ndo sO esse iIr € VIr no processo
comunicativo, mas principalmente prejuizos tecnolégicos, jA que o desacordo
terminologico pode provocar equivocos quanto ao uso da matéria-prima
apropriada, ao processo de produgdo adequado, ao equipamento envolvido nesse
processo, etc. Ha que se organizar e sistematizar estas diferengas, sem a pretenséo,
¢ claro, de anula-las.

Nota-se, pois, que a “comunidade de usudrios das linguagens de
especialidade, tanto quanto a comunidade e a lingua em geral, nfio constitui um
todo uniforme, mas se subdivide em grupos variados, com necessidades,
pressupostos e motivagdes também variados” (Aubert, 1996, p.13). Assim, é
natural que essas diferengas “venham a gerar usos lingiisticos distintos,
introduzindo, deste modo, a variagdo terminologica” (Aubert, 1996, p.14).

Nesta perspectiva, uma linguagem de especialidade €, a partir de
uma oOtica pragmdtica, um comjunto de possibilidades dcterminadas pelos
elementos que intervém em cada ato de comunicagdo: os interlocutores (emissores
¢ destinatarios, com todo o conjunto de caracteristicas que lhes sfo proprias), as
circunstincias comunicativas e as intengdes a que se propde o ato de comunicagéo
(Cabré, 1993, p.129).

Vimos no capitulo 2, ttem 2.2, que a Teoria Geral da

Terminologia (TGT) preconiza a biunivocidade em comunicagOes profissionais
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especializadas, ou seja, a cada termo deve corresponder apenas um conceito €
vice-versa. A nomenclatura de uma linguagem especializada, teoricamente, deve
operar com termos biunivocos de tal forma que o termo, quando escrito/evocado
provoque no leitor/ouvinte apenas aquele conceito € nenhum outro. Qualquer
ambigiiidade, portanto, deve ser evitada em proveito da comunicagfio (Almeida,
1995, p.32). Mas quando se trata de individuos em situagdes comunicativas
distintas, torna-se um tanto ingénuo esperar que determinadas caracteristicas
proprias da lingua geral como duplo sentido, imprecisdes e ambigiiidades ndo
fagam parte das comunicagdes especializadas.

O fato de ser descritiva e ndo ter pretensdes normalizadoras ja
demonstra que a Teoria Comunicativa da Terminologia (TCT) esta aberta para
considerar ocorréncias de sinonimia ¢ homonimia, como também as variagles
dialetais possivels na comunicagdo especializada. Essa perspectiva de olhar o
objeto ja tem na sua base o postulado de que os termos ndo sdo biunivocos, mas o
contrario, sofrem as mesmas influéncias de qualquer signo da lingua geral. Os
sujeitos envolvidos nas comunicagdes especializadas sio os mesmos sujeitos que
atuam na lingua geral, com as mesmas divergéncias culturais, regionais, sociais. O
individuo ndo perde determinadas marcas apenas por estar num registro
especializado.

Um exemplo disso sdo os termos sindnimos esmaite e vidrado
(cf. verbetes no glossario-piloto). No dominio dos revestimentos ceramicos, esses
termos sdo considerados sinénimos; entretanto, o uso de um termo em detrimento

do outro ja ¢ indice de que o sujeito-emissor pertence ou ao universo da indistria
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ou ao meio académico. O especialista do meio académico pode utilizar esmalte on
vidrado. mas o profissional da industria jamais vai utilizar o termo vidrado. O uso
do termo vidrado é, pois, marca de que o sujeito-emissor pertence ac universo
académico. Isso se deve ao fato de que o termo esmalte, cujo equivalente em
inglés & enamel, referia-se apenas a pe¢as de metal esmaltadas. Para estabelecer a
diferen¢a com as pecas de cerdmica esmaltadas, empregava-se o termo glazing,
cujo correspondente em portugués é vidrado. Essa distingdo fazia sentido, posto
que o esmalte aplicado a pe¢a cerdmica produz um efeito vitreo. Assim, nos meios
académicos, passou-se a fazer essa distingfo: esmalte para metais e vidrado para
cerdmicas. Entretanto, no meio industrial isso nfio ocorreu nem ocorre e oS
profissionais desse setor empregam somente esmaite.

E importante ressaltar que o fato de haver variagio ndo
descaracteriza uma linguagem especializada, ja que ndo se consideram apenas 0s
elementos lingiiisticos para caracterizar um dominio de especialidade, como
vimos anteriormente, Na verdade, sedimenta-se o enfoque de que, como parte da
lingua geral, os discursos especializados partilham de algumas peculiaridades
préprias daquela, como por cxemplo, a ambigiidade.

Assim, segundo Cabré (1993, p.162), a aparente homogeneidade
das linguagens especializadas ndo ¢é, de forma nenhuma, obsticulo para
determinadas variagdes que se revelam constantes, em fungdo das condigdes em
que se produz a comunicagdo. Ha alguns fatores que motivam essas variagdes,
como: a) uma comunicag¢do oral espontinen entre dois especialistas, mesmo

tratando-se de um tema especializado, em compara¢do com um texto cientifico
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proferido numa conferéncia; b) o grau de formalidade e a relagdo entre os
interlocutores; ¢) as caracteristicas dos destinatdrios — um contetudo destinado a
um publico especializado ndo se pode transmitir da mesma forma que um
contetdo dirigido a um pablico leigo. Cada situagdo comunicativa requer formas

expressivas adequadas, ainda que o tema seja 0 mesmo.

4.1.2.1. Formas sinénimas, variantes, equivalentes e polissémicas no

vocabulario de revestimentos cerdmicos

Discutimos, no item anterior, alguns aspectos tedricos da
variagio nos discursos especializados. A seguir, explicitaremos o que temos
afirmado com dados colhidos durante a elaboragio do glossario-piloto,
evidenciando, assim, as categorias de variagdo.

Consideramos variagdo, aqui, as divergéncias existentes dentro
de uma mesma lingua de especialidade. Neste caso, os textos e discursos
pertencentes ao dominio dos revestiméntos cerdmicos, nosso objeto de
investigagdo.

Inicialmente, pensamos que essas divergéncias se justificassem
pelo fato de lidarmos com dois grupos distintos: o académico € o industrial (cf. os
termos comentados acima: esmaite e vidrado). No entanto, temos observado que a
sinonimia também faz parte do elenco de termos normalizados e/ou
institucionalizados na area. isto €, encontramos sindénimos em listas normalizadas

por alguns comités da ABNT, ligados & Engenharia de Materiais, ¢ em index,
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glossarios e/ou artigos especializados. Vale ressaltar que nos estamos referindo a
divergéncias no nivel do significante.

Neste dominio de especialidade, ha dois tipos de ocorréncias
distintas a nosso ver. Primeiro, casos em que a prépria linguagem normalizada
efou institucionalizada na area sugere sinénimos. E segundo, quando esses
sindnimos surgem a partir do uso que os profissionais de distintos setores fazem
de seu repertério terminolégico.

Retiramos do glossario-piloto alguns grupos de termos** que
ilustram as formas sindénimas, variantes, equivalentes e polissémicas encontradas
no dominio dos revestimentos ceramicos.

Antes de passarmos aos proximos itens, faremos algumas
observagdes acerca do modo de apresentacdo dos termos que serdo comentados,
de forma a facilitar a compreensio:

1. cada grupo de termos sinénimos chamaremos de exemplo I, exemplo 2,
exemplo 3, etc.;

2. termo seguido de asterisco, em cada grupo. corresponde A entrada que contém
a definicfo;

3. termo sem asterisco, em cada seqiiéncia, constitui apenas uma entrada que
remete o consulente ao verbete;

4. os termos que sofrem alguma agfio normalizadora vém seguido do nimero da

norma, em negrito. Seguem, abaixo, as normas correspondentes:

* Cumpre ressaltar que os termos que estiio sendo objeto de discussdo sdo aqueles que constam do
glossario-piloto como entradas, ou aqueles que foram apenas citados no corpo de outros verbetes.
Os demais termos que fazem parte da nossa base de dados mas que nfio foram incluidos nem
citados no glossdrio-piloto ndo serdo objeto de discussio. Sendo assim, sugerimos a consuita a

SNEY - Lo 10 *nyvsown- AR .
P - 1fua,
9. 4
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> NI13816 — NBR 13816: Placa Cerdmica para Revestimento -
Terminologia.

> IN8826 — Projeto Norma Brasileira Registrada (NBR) 8826, de julho/1996,
do Comité Brasileiro de Refratarios (CB-19).

> NM2/94 — Terminologia de Cimento, Concreto e Agregados (CB-18) ~
Lista de termos elaborada pelo Comite Mercosur de Normalizacidon

{Projeto 05:01 —0111).

4.1.2.1.1. FORMAS SINONIMAS

Exemplo I - | tardoz*
VErso

A forma rardoz é mais utilizada nos dois universos, tanto no
meio académico quanto no setor industrial, por essa razio, optamos por inserir a

defini¢cdo na entrada tardoz.

Exemplo 2 = | suporte queimado*
biscoito

No exemplo 2, ambas as formas sdo utilizadas na comunicagéo
oral. Todavia, nos textos escritos e num registro mais formal de comunicagéo, a
forma suporte queimado ¢ mais empregada. Optamos por apresentar a definigéo

na entrada suporte queimado por duas razbes: i) ¢ a forma legitimada pelas

esses termos aqui comentados no glossario-piloto.
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publicagdes cientificas; i) a forma biscoito ¢ um decalque dos termos
correspondentes em espanhol (bizcocho), inglés (biscuit) e italiano (biscotto).
Ressalte-se que nos estamos referindo ao termo biscoito ¢ ndo a palavra

biscoito™.

Exemplo 3-> |ortogonalidade N13816

esquadro*

Embora o termo normalizado seja ortogonalidade, o termo que
de fato € utilizado nos dois universos ¢ esquadro. O curioso € que a norma que
regulamenta o termo ortogonalidade ¢ a NBR 13816: Placa Cerdmica para
Revestimento — Terminologia. Isso demonstra que os normalizadores ndo estdo em
consonéncia com a area que regulamentam, pois normalizam uma forma que néo ¢é

utilizada por nenhum dos setores abarcados na pesquisa.

Exemplo 4= | revestimento cerdmico* N13816
placa cerdmica para revestimento N13816

** Evolugiio diacrbnica da palavra biscoito: bis cocrus (latim) > biscoctum (latim médio) >
bisconto (italiano) > bescuit (francés) > besquit, biscuit (inglés médio) > biscuit (inglés) (Webster's
New World Dictionarv of American English, Third College Edition, New York: Prentice Hall,
1991, p. 142;. Ha duas razdes, a nosso ver, de o referente denominar-se biscoito. A primeira diz
respeito a semelhanga com o biscoito comestivel, ou seja, ambos sdo feitos de massa e vao ao
fommo para serem cozidos em altas temperaturas. A segunda razdo, que, alias, aproxima-se do
significado original da forma latina bis coctus (=cozido duas vezes), deve-se 2 situagio em que
esse termo € empregado. O termo biscoito ¢ normalmente utilizado no processo de fabricagio
denominado biqueima (cf verbete no glossario-piloto), em que o suportc ¢ queimado uma vez.
tormando-se suporte queimado ou hiscoito, para depois receber o engobe e o esmaite. Dai entfio
segue novamente para o forno para ser queimado pela segunda vez. Nas industrias que utilizam o
processo da monoqueima (cf. verbete no glossario-piloto), os termos suporte queimado € biscoito
380 pouco utilizados, 4 que o suporte vai ao forno uma dnica vez, portanto, ndo ha o referente para
suporte queimacdo, posto que o suporte + engobe + esmalte constituem o revestimento ceramico.
Assim, o suporte (cru) entra no fomo e, depois de queimado, torma-se revestimento cerdmico. Tai
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Ambos os termos do exemplo 4 sdo utilizados nos dois
universos; todavia, ressaltamos que o termo placa cerdmica para revestimenio €
empregado como placa cerdmica ou até mesmo placa, num processo de redugio
continuada. Optamos por apresentar a defini¢3o na entrada revestimento cerdamico
por duas razdes: i) este termo denomina melhor o conceito de placa de ceramica
gue serve para revestir pisos e paredes; ii) o termo placa ¢ um decalque do

equivalente em inglés tile.

Exemplo 5 < | csmalte®
vidrado

Conforme j4 mencionamos anteriormente, das duas formas
constantes da exemplo 5, apenas esmalfe tem uso difundido tanto no meio
académico quanto no meio industrial. Entdo, devido ao uso, optamos por
apresentar a definigdo na entrada esmaite, j& que é o termo empregado nos dois

universos*®.

Exemplo 6 2> | oxido de aluminio*
alumina N8826, NM2/94

a razio de o termo bisceito ser sindnimo apenas de suporte queimado, e nao de suporte.

*® Apesar de os individuos que representam o dominio de revestimentos cerimicos conceberem o
termo vidrado como sinénimo de esmalte, entendemos vidrado como forma variante, pois, como
dissemnos anteriormente, ¢ um termo que traz nitidamente uma marca diastratica, ou seja, denota
um grupo profissional especifico, qual seja. os individuos representantes do universo académico
(instituigGes de ensino/P&D). Ainda assim. respeitamos o tratamento dado pela drea ¢ tratamos 0s
termos da exemplo 5 como sindnimos no glossario-piloto.
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Ambas as formas sdo utilizadas, tanto no setor académico
quanto no setor da inddstria. Embora a segunda esteja normalizada, optamos por
oxido de aluminmio pela mesma razio explicitada acima com respeito a
revestimento cerdmico, ou seja, o fato de denominar melhor o conceito, ji que
alumina ¢ um Oxido. Assim. essa informagio Ja é dada na propria denominagio

oxido de aluminio.

Exemplo 6 = | 6xido de silicio*
silica N8826

Com relagio a este exemplo, ocorreu a mesma situagdo
apontada acima com os termos dxido de aluminio e alumina: o termo oxido de
silicio denomina o conceito mais adequadamente, posto que sifica. tal qual

aluming, é também um o6xido.

Exemplo 7 2 | carro de queima N8826
vagoneta de queima* N8826
Ambas as formas do exemplo 7 tém o uso regulamentado pela
mesma norma; chamamos a atengfo para o fato de a sinonimia ja constar da
propria norma. A escolha da entrada vagoneta de queima para apresentar a
defini¢do justifica-se, porquanto o referido termo descreve melhor o objeto, que se

parece, realmente, com um pequeno vagdo.
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Exemplo 8 > matriz
estampo* N8826

No exemplo &, o termo normalizado estampo tem emprego mais
difundido. O termo matriz é pouco utilizado, tanto no meio académico quanto no

meio industrial. Assim, devido ao uso, optamos por inserir a defini¢do na entrada

estampo.

Exemplo 9 2 | extrusora*
maromba

O termo extrusora € utilizado nos dois setores, meio académico
e indastria, enquanto o termo maromba ¢é empregado geralmente no setor
industrial. E curioso observar que ambos ndo sdo normalizados, posto que os
termos exfrusdo, extrudado e marombado sofrem agdes normalizadoras, como

podemos observar no exemplo 10 a seguir.

Exemplo 10 &> |extrusio* N8826, NM2/94
' extrudado N13816
marombado N1816
Esse exemplo nos faz pensar que se trata de um equivoco, pois
h4d uma incongruéncia morfoiexical na cunhagem do termo, tendo em vista os

processos genolexicais do portugués. Sem duvida, os termos extrudado e

marombado tém, no portugués, as formas do adjetivo, oriundas do participio



106

passado de extrudar, marombar, que nio estdo explicitadas na terminologia dos
revestimentos ceramicos, mas que existem virtualmente no sistema. Entretanto.
essas duas formas sdo tratadas como substantivos na NBR 13816: Placas
Cerdmicas para Revestimento — Terminologia, devido a influéncia da lingua
espanhola. Observe-se a defini¢do deéses termos na referida norma: “processo de
fabricagdo de placas cerdmicas para revestimento, cujo corpo foi conformado no
estado plastico em uma extrusora (maromba) para, a seguir, ser cortado.” (NBR
13816:1997, p.2) Percebe-se, pois, que se trata, na verdade, de uma grande
impropriedade de denominagdo que afeta o sistema de derivag3o morfolexical do
portugués; por essa razdo, ndo apresentamos essas duas formas como sindnimos
de extrusdo no glossario-piloto. Optamos pelo termo extrusdo apenas, por ser ¢

termo de fato utilizado.

Exemplo 11-> | prensagem* N8826
compactagio N8826, NM2/94
prensado N13816
Note-se, aqui, caso semelhante ao anterior com rclagdo & forma
prensado. Reproduzimos também a defini¢do apresentada na norma 13816:
“processo de fabricagdo de placas cerdmicas para revestimento cujo corpo foi
conformado em prensas, a partir de uma mistura finamente moida” (NBR

13816:1997, p.2). Para obter-se a forma substantiva derivada do verbo prensar, o

sistema de derivagio morfolexical do portugués prevé o sufixo —agem. Para
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demais casos de substantivos deverbais designativos de agfio, hi ainda os sufixos
—¢do e —mento, como aponta Sandmann (1989, p. 50).

Ndo consideramos também aqui a forma prensado, nem
tampouco a incluimos no glossario-prioto. Optamos por prensagem em detrimento
de compactagdo, pelos mesmos motivos que ja apontamos em exemplos
anteriores: i) pelo fato de ser mais utilizada; ii) por denominar o conceito de modo

mais adequado: compactar por meio da prensa.

Exemplo 12 > aglutinante*
aglomerante N8826
Apesar de o termo aglutinante ndo estar normalizado, ¢ a forma
mais empregada nos universos académico e industrial. Assim, nossa opgdo por

inserir a defini¢do na entrada agl/utinante deve-se ao uso mais difundido do termo.

Exemplo 13 > floculante* N8826
gspessante

Aqui, o termo normalizado floculante € o mais empregado.

Exemplo 14 - | acabamento?*
vidrado
esmalte -
superficie
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Exemplo 15 2 | alumina a (alfa)*

corindon N8826
Apesar de os termos dos exemplos 14 € 15 ndo constituirem
verbetes no glossario-piloto (foram apenas citados no corpo de outros verbetes),
trata-se de sinbénimos. No exemplo 14, os mais utilizados sdo: acabamento ¢
esmaite. Acreditamos que, na edi¢do completa do glossario, a defimigo devera vir
na entrada acabamento, para evitar a polissemia com o termo esmaite que ja
constitui uma denominagdo para outro conceito (cf. o verbete esmalte no
glossdario-piloto). Com relagdo ao exemplo 15, optaremos pela definigdo junto ao
termo alumina o, por ser a forma mais empregada, a despeito de o termo corindon

ja estar regulamentado por uma agéio normalizadora.

4.1.2.1.2. FORMAS VARIANTES

Encontramos no vocabulario especializado dos revestimentos
ceramicos formas a que denominamos variantes. Apesar de muitos especialistas,
sobretudo oriundos do setor da inddstria, empregarem como formas sinénimas,
trata-se, na verdade, de formas variantes. Observe-se, abaixo, os termos utilizados

para lascamento € peneiramenio:

Formas variantes

v

[ascamento* desconchamento
peneiramento* N8826 tamizacio

Tabela 3 - Formas variantes
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As formas variantes desconchamento e tamizagdo tém seu
emprego justificado pela forte influéncia da lingua espanhola, posto que o
equivalente em espanhol para lascamento é desconchamento € para peneiramento
¢ tamizado. A forma tamiza¢do, com o sufixo —gdo, deve-se a adequagio a
morfologia derivacional do portugués.

A razio desses empregos deve-se ao fato de a lingua espanhoia
exercer forte influéncia na 4rea de revestimentos ceramicos, pois grande parte da
literatura técnica ¢ escrita em espanhol, como também muitas das palestras ¢
cursos sdo realizados por especialistas espanhois nas universidades brasiletras ou
durante congressos da érea realizados no Brasil, sobretudo nas regides sul e

sudeste.

4.1.2.1.3. FORMAS EQUIVALENTES

Listamos, a seguir, virios grupos de termos a que denominamos

equivalentes. Observe-se a tabela:

aglomerante/aglutinante floculante/espessante

argila nfio-plastica argila magra

argila plastica argila gorda ball clay
decoragiio : serigrafia

defloculante N8826 dispersante silicato de sodio
montmorilonita 8826;NM2/94 bentonita N8826;NM2/94

suspensdo barbotina N8826

tardoz/verso muratura N133816

Tabela 4 - Formas equivalentes
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Com relagdo aos termos equivalentes apresentados acima,
muitas vezes um ¢ empregado pelo outro, sobretudo em linguagem oral. O uso de
um termo pelo outro se justifica, uma vez que os conceitos sdo muito semelhantes
ou aproximados, como ¢ caso dos seguintes termos:
> aglomerante/aglutinante* s_ﬂoculante*/eSpessante: tanto aglutinante quanto

Sloculante exercem a fun¢do de coagulante, ou seja, de ligar particulas;
> argila ndo-pldstica = argila magra: ambas as argilas tém baixa plasticidade;
= argila pldstica = argila gorda = ball clay. esses trés tipos de argila tém uma

caracteristica comum, qual seja, a de possuir alta plasticidade;

> decoragdo = serigrafia: no que conceme ao processo, ambos 0S termos
significam a reprodugio de desenhos ou imagens na superficie da placa
ceramica. A diferenca entre eles estd no tipo de equipamento € no
procedimento utilizado para executar esse processo. No que se refere a
produto, ambos os termos referem-se a parte superficial do revestimento
cerdmico em que est4 reproduzido(a) o desenho ou a imagem;

> defloculante = dispersante = silicato de sodio: o emprego dos termos
defloculante/dispersante/silicato de sédio justifica-se pela seguinte razio: o
deflocuiante é um aditivo que tem a fun¢do de dispersar particulas de uma
massa ou mistura. E o silicato de sédio é o defloculante mais utilizado na
industria cerdmica;

> montmorilonita = bentonita: o uso de um termo pelo outro justifica-se porque
a bentonita ¢ constituida essencialmente por minerais do grupo da

montmeorilonita;
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= suspensdo = barbotina: a equivaléncia entre esses termos deve-se ao fato de
que a harboting ¢ uma massa em suspensdo. Apesar de o termo  suspensdo
ndo se constituir verbete no glossario-piloto, transcrevemos aqui a defini¢io
proposta no Diciondrio Aurélio Elefrénico (versdo 2.0, 1996) apenas para
facilitar a compreensdo: “Sistema bifasico constituido por uma fase solida de
particulas grosseiras imersa numa fase liquida.”;

» tardoz*/verso = muratura: muratura é um relevo que existe na parte detrds
dos revestimentos cerdmicos; devido ao fato de ela se localizar no
verso/tardoz da placa, via de regra o termo muratura ¢ empregado com o

sentido de verso/tardoz, ou seja, o que esta na parte detras da pega.

Para melhor elucidar nossos comentarios acima, sugerimos uma

consulta a esses verbetes no glossario-piloto.

4.1.2.1.4. FORMAS POLISSEMICAS

Além dos termos sindnimos, das formas variantes e dos termos
equivalentes, ha ainda os casos dos termos polissémicos. Estamos classificando
determinados termos como polissémicos € ndo homémimos de acordo com o
critério seméntico da similaridade/dissimilaridade entre os significados
estabelecido em Silva (1989), ou seja, a auséncia de qualguer conteddo sémico ou
arquissémico constatada entre duas ou mais unidades léxicas (campos léxicos
diferentes) resultaria em homonimia. E, por oposi¢do, a relagdo cognitiva ¢

semdntica entre os significados envolvidos, com a presenga de um contetido
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sémico ou arquissémico comum (mesmo campo léxico), resultaria na polisserma
(Silva. 1989, p.5 et seq.).

Com relagiio aos termos polissémicos constantes do glossario-
piloto, percebemos entre eles a similaridade de que fala Silva (1989). Observem-
se 0s grupos polissémicos:

a) mistura(l)/mistura(2)
b) decoracdo(1)/decoragdo(2)
¢) serigrafia(l)/serigrafia(2)

Com relagdio aos grupos acima, poderfamos dividir os conceitos
referentes a esses termos em dois grandes grupos: o grupo dos termos que dizem

respeito a processos e os que se referem a produtos. Observe-se na tabela abaixo:

TERMOS PROCESSOS PRODUTOS
(1) Ftapa do processo produtivo ern que se  (2) Produto do agrupamento de
misorra realiza o agrupamento das varias vdrias substancias sem interagio
substincias que irfo compor a massa quimica.
cerimica.

(1) Etapa do processo de fabricagio dos {2) Desenho obtido pelo processo
decoragio revestimentos cerimicos em que ocorrea  de decoragio.

aplicagdo de desenhos sobre a superficie da

placa cerdmica.

(1) Etapa do processo de fabricagfio dos (2) Estampa obtida pelo processo de
serigrafia  revestimentos cerimicos em que ocorrea serigrafia.
reprodugfio de imagens sobre a superficie

da placa cerdmica, com o emprego da tela
serigrafica.

Tabela 5 - Formas polissémicas

Retiramos os significados dos termos acima dos verbetes que

constam do glossario-piloto. Cada um dos verbetes possui duas defini¢Ges
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numeradas, cada defini¢do representa um conceito. O fato de ambos os conceitos
serem apresentados na mesma entrada demonstra a similaridade dos conceitos, ou
seja, ambos sdo entendidos como pertencentes ao mesmo campo léxico.
Entendemos campo KExico aqui como sendo 0s setores considerados na pesquisa.
expostos na estrutura conceptual dos revestimentos cerdmicos (cf. p.143).

Se, porventura, houvesse ocorréncia de homonimia,
apresentariamos cada defini¢io em uma entrada independente®’, ja que, segundo o
mesmo critério semintico, haveria dissimilaridade entre os conceitos, isto &, eles
estariam alocados em campos léxicos distintos.

Com relacdo aos termos mistura, decora¢do € serigrafia, o setor
em que essas seqli€ncias polissémicas se incluem diz respeito a industria de
revestimentos ceramicos. Observe-se, a seguir, a transcrigdo completa dos

verbetes correspondentes aos referidos termos:

mistura s.f _
mezcla [esp]; blending [ing}; miscela, mescola [it]
1. Etapa do processo produtivo em que se realiza o agrupamento das varias
substdncias que irdo compor a massa ceramica.
Cf. homogeneizacio; massa cerimica; moagem; moagem 2a Seco;
moagem a Umido; peneiramento; prepara¢io da massa.
2. Produto do agrupamento de vérias substincias sem interagdo quimica.
Inf. encicl.: a mistura de argilas homogéneas, resultado da moagem, ¢ o
que sera prensado para fazer a base da pega cerdmica.
Cf. argila; massa ceramica.

decoracao s.f
decoracion [esp] decoration [ing] decorazione [it]
1. Etapa do processo de fabricagdo dos revestimentos cerdmicos em que
ocorre a aplicagdo de desenhos sobre a superficie da placa ceramica.

*7 Vale destacar aqui a obra de Castillo (1997), que sugere esse mesmo procedimento lexicografico
para a homonimia e a polissemia (p. 124 et seq.).
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Cf. esmaltagiio; placa cerimica; revestimento cerimico; serigrafia.

2. Desenho obtido pelo processo de decoragéo.
Cf acabamento; decora¢do (1); engobe; esmalte; serigrafia;

superficie; suporte; vidrado.

serigrafia ./ _
serigrafia [esp]; silk-screen printing [ing]; decorazione a schermoseta {it}
1. Etapa do processo de fabricagiio dos revestimentos cerdmicos em que
ocorre a reprodugdo de imagens sobre a superficie da placa ceramica, com
o emprego da tela serigrafica.
Cf. decoracdio; esmaltagio; placa cerimica; revestimento ceramico;
tela serigrafica; tinta serigrafica.
serigrafia [esp]; silk-screen {ing]; serigrafia [it].
2. Estampa obtida pelo processo de serigrafia.
Cf. decoracio; engobe; esmalite; serigrafia (1); suporte,

Mais especificamente, o0 primeiro conceito expresso nos irés
verbetes refere-se a etapas do processo de fabricagdo (=processo). O segundo
conceito reporta-se ao resultado desse processo (=produto).

Note-se que para cada definicio pode haver informagdes
enciclopédicas e sugesto de remissivas (expressas pela abreviatura “Cf.”)
distintas. O mesmo pode se dar com as equivaléncias. Quando apresentamos
apenas uma seqliéncia de equivaléncias para as duas acepgdes, significa que nos
outros idiomas essa polissemia se mantém (como ¢ o caso de mistura ¢
decoragdo). Ja com relagio a entrada serigrafia, uma outra seqiiéncia de
equivaléncias foi apresentada na segunda definigio. Observe-se que as
equivaléncias em inglés e italiano sio distintas para a segunda acepgdo. Neste
caso, percebemos que, nesses dois idiomas, ha um outro significante para o

conceito expresso na segunda defini¢do.
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A proposito da utilizagio do recurso da polissemia pelo falante,

vale citar Silva (1989):

Entre o ilimitado mundo da realidade extralingiiistica ¢ o seu conhecimento através de
conceitos catalisadores de seres particulares e construidos de elementos universais, o
homem depara-se, da parte da lingua, com um léxico forgosamente limitado, constituido
por um conjunto de signos convencionais, potencialmente significativos e designativos,
que, no entanto, se revelam extracrdinariamente eficientes. Pela experiéncia da realidade
¢ da lingua, o poder cognitivo e significativo destes conceitos e signos pode estender-se
de modo a integrar tudo o que tem em comum as mesmas propriedades essenciais ou
compreender outros conceitos em que pode reconhecer-se parcialmente as mesmas

propriedades. (Silva, 1989, p.1}

Entendemos que, a despeito de estarmos tratando de um
vocabulario de um dominio especializado, o falante utiliza os mesmo recursos
oferecidos pelo sistema para nomear a realidade.

Assim, ndo podemos furtar-nos de descrever, nos produtos
terminolégicos, essas peculiaridades da lingua que também acometem os
vocabularios especializados. Entretanto, duas questdes se impdem: i) com que
perspectiva terminologica e i) como lidar com essas divergéncias a ponto de
facilitar a comunicagdo?

Primeira resposta: acreditamos que somente com a perspectiva
da Teoria Comunicativa da Terminologia (TCT), podemos abarcar os casos acima
descritos, porque no escopo de sua base teorica ja ha espago para a sinonimia,
polissemia, formas variantes, enfim, todos os casos de ndo-biunivocidade do
signo. Se uma teoria prevé este tipo de ocorréncia. tera mais instrumental

metodologico para lidar com a realidade, ao contrario de uma teoria terminologica
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que tenha uma perspectiva prescritiva, que, acreditando no ideal da biunivocidade
como possivel, acaba anulando determinadas ocorréncias de lingua e criando uma
norma muito distanciada da realidade.

Segunda resposta: se homogeneizar as diferencas implica anular
uma ou mais formas de uso, entdo. devemos, inversamente, explicitar essas
diferengas a ponto de todos os sujeitos envolvidos em determinada situagdo de
comunicagdo especializada conhecerem as formas possiveis para que a
comunicagdio se efetue com eficicia. E o que de fato fizemos ao elaborar o
glossario-piloto. Ao considerar essas diferengas em forma de entradas, definigdes,
remissivas, etc., tornamos patente as diversas formas possiveis nos distintos
grupos que atuam na 4rea de revestimentos cerdmicos no Brasil. No dizer de

Finatto (1996):

As melhores perspectivas para uma comunicagio especializada de methor qualidade, em
qualquer drea do conhecimento, constroem-se também a partir do reconhecimento da
naturalidade e ineréncia da variagdo terminol6gica como um tipo de variagio lingiiistica.

{Finatto, 1996, p.67)

4.2. Propostas

Denominamos essa parte do capitulo de “propostas”, porque €
aqui que propomos uma maneira mais eficaz de lidar com algumas etapas da
metodologia do trabalho terminologico. Essas etapas estdo diretamente ligadas a
elaboragdo da cstrutura conceptual. Assim, antes de expormos a aplicagdo que
desenvolvemos no software Folio VIEWS®, faremos uma exposicdo acerca da

estrutura conceptual, “etapa imprescindivel para a elaboragdo de uma obra
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terminografica e, de forma mais ampla, para a orentagio de qualquer

empreendimento terminolégico” (Castillo, 1997, p. 21).

4.2.1. Os conceitos e as estruturas conceptuais

Os estudos em Terminologia sempre deram atengfo especial aos
conceitos ¢ as relagdes que se estabelecem entre eles dentro de um campo
especializado. Esta preocupacgfio ¢ compreensivél, j@ que a Terminologia
“usuaimente parte de conceitos e tenta encontrar os termos que lhes possam ser
correspondidos (abordagem onomasiologica)” (Finatto, 1998, p. 212). Ora, os
conceitos ndo estdo isolados, fazem parte de um campo especializado e
relacionam-se com outros conceitos, formando uma rede ou estrutura conceptual.
S3o estas estruturas conceptuais — representando um conjunto sistematizado dos
conceitos — que descrevern um dominio do conhecimento especializado.

Partiremos, pois, do pressuposto de que o conceito e as relagdes
conceptuais — ou seja, as estruturas conceptuais — sdo objeto de analise da teoria
terminologica (Cabré, Morel, Tebe, 1996).

Para a elaboragéio da estrutura conceptual, ha que se conhecer o
campo especializado com o qual se estd trabalhando, ou entdo, ter assessoria
permanente dos especialistas da drea, pois € necessario reconhecer 0s conceitos
em textos, agrupa-los em distintos campos nocionais e estabelecer as relagdes

entre eles.
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Uma estruturagio conceptual comega a Se configurar com a
delimitagdo do campo especializado. Em nossa pesquisa, partimos do dominio
mais amplo, a Engenharia de Materiais, (1° NiVEL), para chegar as suas areas
correspondentes: Materiais Cerdmicos, Materiais Metalicos e Materials
Poliméricos (2° NiVEL). A partir dai, estabelecemos as subareas pertencentes a
cada area (3° NiVEL), conforme apresentado na figura 1, capitulo 3, p.40.

No dominioc da Engenharia de Materiais, selecionamos como
objeto de andlise para a nossa tese os Matertais Cerdmicos. Cada subdrea dos
Materiais Cerdmicos (Cerdmicas Especiais, Cerdmicas Refrataritas, Cerdmicas
para Revestimento, etc.) tem suas proprias caracteristicas, concernentes a matéria-
prima, equipamento, procedimento, produto, etc., que, por sua vez, s¢ organizam
em Varias estruturas conceptuais, com um grande nimero de termos. Assim, para
cada subdrea dos Materiais Cerdmicos ¢ necessdario elaborar uma estrutura
conceptual. Na nossa pesquisa, elegemos a subarea das Ceramicas para
Revestimentos (ou Revestimentos Cerdmicos). Essa delimitagio pode ser assim

demonstrada;:

Engenharia de Materiais _s, 1 nivel

Materiais Ceramicos s, 2°. nivel
L Ceramicas para Revestimentos _~, %" nivel

Figura 8 - Niveis de delimitagdo
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H4 que se enfatizar que essa delimitacdo do campo ¢ necessdria
porque 3 medida que se vai classificando o conhecimento especializado, vai-se
explicitando uma determinada visdo cultural e cientifica da realidade (Cabré,
1993, p.208). Isto porque a delimitagio de um campo especializado ¢ feita
segundo 1) os objetivos do trabalho terminoldgico; ii) o publico alvo que se quer
atingir e, sobretudo, iii) os critérios utilizados para “recortar” o conhecimento de
determinada maneira. Portanto, a partir do “recorte”, teremos uma estrutura
conceptual especifica.

A estrutura conceptual®® constitui, entdo, uma representa¢io da
reajlidade no &mbito do dominio que se toma comeo objeto de estudo. Essa
representagdo procura recolher e organizar todas as ramificagSes que sdo proprias
do referido dominio, de modo a refletir, em forma de esquema, a realidade da area
em questdo. Se o trabalho congregar um projeto terminoldgico mais amplo, pode-
se entdo desenvolver uma estrutura conceptual considerando toda a area de
especialidade e indicar todos os campos e subcampos que foram tratados no
trabalho terminologico.

Assim, o ideal é que a classificagdo de todos os termos coletados
a partir do corpus seja feita dentro de cada campo ou subcampo correspondente da
estrutura conceptual. Isso permite que cada termo seja determinado pela posigdo
que ocupa no sistema nocional representado, explicitando, dessa maneira, as

relagGes hierarquicas € ndo-hierarquicas entre eles.

* Esse exposigdo relativa a estrutura conceptual teve como referéncia bibliografica norteadora a
obra Metadologia del treball terminoiogic. elaborada pelo Centro de Terminologia TERMCAT,
Catalunya: Generalitat i Departament de Cultura, 1990, p.17 e p. 70.
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Além de a propria teona terminoldgica requerer uma

estrutura¢do conceptual, como dissemos no inicic desse item, ha ainda outras

razbes que dizem respeito as estratégias metodeldgicas que vdio garantir um

trabalho mais cientifico € um produto terminolégico mais eficaz. A estruturagdo

conceptual permite:

1.

2.

estabelecer previamente os conceitos que serfo denominados;
circunscrever a pesquisa, ja que todas as ramificagfes da drea-objeto, com
seus campos, foram previamente consideradas; assim, somente 0s termos
que corresponderem a esses campos serdo classificados;

elaborar uma terminologia mais controlada e coerente, ji que possibilita
uma abordagem mais sistematica de um campo de especialidade;

controlar a pertinéncia dos termos, pois, separando cada grupo de termos
pertencente a um determinado campo, poder-se-4 determinar quais termos
sio relevantes para o trabalho e quais nio sdo;

prever os grupos de termos pertencentes a area-objeto, como também os
que fazem parte de matérias conexas;

classificar ¢ ordenar as fichas terminologicas;

definir as unidades terminologicas de manerra logica e sistematica.

4.2.1.2. Relagdes entre conceitos

Ao organizar esses sistemas conceptuails, vamos considerando basicamente

dois tipos de rclagdes paradigmaticas nos dmbitos de especialidade: as relagfes de
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abstragio (género-espécie) ¢ as relaces ontologicas ou partitivas (parte-todo),
ambas baseadas num mode de organizagio hierdarquica dos conceitos.

Todavia, na grande maioria dos campos especializados, ha que
se considerar também outros tipos de relagdes, como as relagdes causais (causa-
efeito), as relagdes genéticas (produtor-produto), entre outras, que ndo estdo
baseadas nos principios de dependéncia hierdrquica. Observe-se¢ o esquema de

Arnzt & Picht (1989) (apud Cabré, Morel, Tebé, 1996):

Relagoes Conceptuais
Hierarquicas Nao-Hierarquicas

de abstracio ontoldgicas seqiiendais pragmaticas
(16gicas ou (partitivas ou - cronologicas (coexisténcia) ou
genéricas) parte-todo) SLIOESSE0 NO tempo;

- causais (causa-efeitn);

- genéticas (produtor-produto);

- de producgo {material-produto);

- e transmissao (emissor-

receptor);
- instrumentais (instrumento-

utilizagdo do instrumento);
- fundonais (argumento-fungdo);
- etC

Figura 9 - Relacdes conceptuais segundo Arnzt & Picht

O esquema de Arnzt & Picht sugere uma lista aberta para as
relages ndo-hierarquicas. Segundo Sager (1993, p.55), atualmente se admite que
para aplica¢des praticas pode-se estabelecer quaiquer tipo de relagdo conceptual e

transforma-la, inclusive, num requisito para uma necessidade concreta. Por
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exemplo, um objeto pode relacionar-se com sua origem geografica, sua substincia

material, seu método de produgdo, seu uso e fungdo, etc. A configuragido dos

sistemas conceptuais com suas complexas relagdes depende do objetivo a que se

propde a analise conceptual, ou seja, a Terminologia ndo trata os sistemas

conceptuais como esquemas fechados e absolutos, mas como sistemas criados

para o fim especifico de facilitar a comunicagdo.

Sager (1993, p.62) propde, entdo, um quadro baseado nas

relagbes nHo-hierarquicas. Adaptamos este quadro,

segundo as

relagGes

conceptuais mantfestadas na estrutura conceptual dos revestimentos cerdmicos, ¢

incluimos as relagdes hierarquicas. Observem-se alguns casos:

estampo

monoporosa

lascamento

revestimento ceramico

esquadro

classe de abrasdo
superficial — PEL
prensa

extrusdo ou prensagem-

biqueima

argila

PROPRIEDADE

MEDIDA

EQUIPAMENTO

METODO

PROCESSO

MATERIA-PRIMA

da prensa

de revestimento cerdmico

do descolamento de parte do
esmalte ou do engobe

da massa ceramica sinterizada
do revestimento ceramico

do grau de absorcdo superficial dos
revestimentos esmaltados

utilizado na conformagao por
prensagem

para conformacdo da placa
cerarmica

de fabricacéo do revestimento
ceramico

utilizada na massa para a
fabricacdo do revestimento
ceramico

Tabela 6 - Relagdes conceptuais na subdrea dos revestimentos cerdmicos

\

hierirquicas -

nde-hierarquicas
{seqiicnciais)
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Existe ainda a possibilidade de mesclar os tipos de relagdes
hierdrquicas e ndo-hierarquicas. Por exemplo, moinho de martelos, moinho
pendular e moinho de bolas sio espécies da classe genérica moinho (relagdo
hierdrquica). Entretanto, a distingfio entre eles é feita baseada no tipo de processo
mecanico utilizado (relagdo ndo-hierdrquica). Ou ainda os tipos de silicato de
sédio: silicato de sédio anidro, silicato de sédio hidratado e silicato de sodio
penta-hidratado. Todos fazem parte da classe genérica silicato de sodio; todavia,
a diferenca entre eles ¢ marcada pelo tipo de fungiio que cada elemento exercera
na composigdo da matéria-prima, ja que cada um deles tem mais ou menos
moléculas de agua.

Conforme dissemos inicialmente, a Terminologia ocupa-se dos
conceitos/termos de um dominio especializado, e os conceitos ndo estdo isolados,
eles formam redes de relacSes. Assim, para a elaboragdo de trabalhos em
Terminologia ¢ necessario que se faga uma estruturagio conceptual do campo
especializado com o qual se estd trabalhando. A organizacdo da estrutura
conceptual é capaz de fornecer, a partir do “recorte” que se faz do dominio em
questdo, um perfil exato dos conceitos com os quais o pesquisador tera de

trabalhar e dos tipos de relagdes que ird encontrar.

4 2.1.3. Os paradigmas definicionais
Além de explicitar a rede de relagdes entre os conceitos, a
organizagio da estrutura conceptual facilita sobremaneira a eclaboragio de

defini¢des sistematicas, criando verdadeiros paradigmas definicionais.
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Assim, se selecionarmos verticalmente as unidades

terminologicas de cada campo nocional, ou melhor, as unidades terminologicas

constituintes de um termo superordenado, podemos estabelecer paradigmas

definicionais, em que se repete a informacfo genérica, alterando-se somente a

informagéo especifica. Observem-se as figuras 10 e 11 a seguir:

Campo nocional: METODOS UTILIZADOS NA QUEIMA
Termo superordenado: QUEIMA

Unidades Informaciio genérica
Terminolégicas \l/
monoqueima |y, | Processo de fabricacdo
do revestimento
biqueima | cerdmico em que...

Ly

Informacio especifica

v

— definigio I —

...0 suporte, o esmalte e
a decoragfo sio
queimados em uma
dnica gueima.

____ definicdo 2
.-primeiro, queima-se o
suporte €, a seguir,
aplica-se o esmaltee a
decoragdo, obtendo-se o
produto final por meio
de uma segunda queima.

Figura 10 - Paradigma derivacional: "queima"
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Termo superordenado: MINERAL

Campo nocional: COMPOSICAO DA MASSA CERAMICA

Unidades
Terminolégicas

argilomineral

vy

quartzo

Informacgio genérica

v

Mineral. ..

,——P
L

Informacio especifica

v

F_ - defimi¢io 1
...constituinte
caracteristico das argilas
€ pertencente ao grupo
dos silicatos hidratados
de aluminio

[ definigio 2

...do grupo dos 6xidos,
que ocorre comeo silica
pura ou come oxido de
silicio (5i0,). Pode
constituir-se em forma
de cristais, como massa
solidificada ou como
nédulos coloridos
finamente granulados.

Figura 11 - Paradigma derivacional: "'mineral"

Essas quatro unidades terminolégicas foram retiradas da

estrutura conceptual e do glossario-piloto apenas para demonstrar o que

entendemos por organizar definicdes de forma sistematica. Na verdade, assim

procedemos para elaborar todas as defini¢des constantes do glossario-piloto, o

que, a propdsito, demandou muito tempo. Entretanto, tal sistematicidade

dificilmente seria alcangada se ndo fosse todo o mapeamento que fizemos da area-

objeto por meio da elaboragio da estrutura conceptual.
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4.2.2. A organizagdo da estrutura conceptual da area-objeto

4.2.2.1. Reflextes preliminares

Para elaborarmos os campos da estrutura conceptual referentes
ao setor produtivo, foi indispensavel entender todo o processo de fabricagdo dos
revestimentos cerdmicos, desde a entrada da matéria-prima até a saida do produto,
ja pronto para a comercializagio. Para tanto, julgamos que fosse apropriado
entender o termo processo nos sistemas de produgdo de bens e¢/ou fornecimento de
servigos. Tivemos, entdo, que fazer algumas leituras em textos da éarea de
Engenharia de Produgdo, entrevistar profissionais envolvidos com a fabricagio
dos revestimentos cerdmicos e, fundamentalmente, visitar varias indastrias e
conhecer as linhas de produgdo. Nio seria possivel prever os campos nocionais da
estrutura se ndo conhecéssemos profundamente todo o processo de produgio.
Somente assim fomeos capazes de esquematizar todo o processo e entender as
relagdes existentes entre todas as etapas envolvidas.

Segundo Campos (1992), processo € “um conjunto de causas
que provoca um ou mais efeitos” (1992, p.17). Dito de outra forma, um processo
pode ser dividido em varias modalidades de causas — tais como matérias-primas,
maquinas, medidas, meio ambiente, mio-de-gbra ¢ método — que, juntas, atuam
para a fabricagdo de um bem ou o fornecimento de um servico {Campos, 1992,
p.17 e Werkema, 1995, p.6). Assim, de acordo com Campos (1992) e Werkema
(1995), qualquer processo de fabricagdo e/ou fornecimento de servigo insere-s¢ no
diagrama de Ishikawa (Campos, 1992, p.20), que reproduzimos na figura 12, na

pagina seguinte:
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. - Instrumento
Fornecedores Deterioragéo

Candigées
Faornecimento ; )
Proprio Manutengio Locais

Matéria Prima Maquina Medida

Inspegéo

Efeito

Informagéo
Oficina Fisico

Instrug&o

Clima Mental
Procedimento

MEIO ] .

CAUSAS Fatores de Qualidade

ltens de Verificagdo

\ PROCESSO

FATORES DE MANUFATURA =6 M

{Caracteristica da
gqualidade)
fltem de controle)

Figura 12 - Diagrama de Ishikawa (uma das sete ferramentas da qualidade, para correlagio do

efeito e suas causas)

LTI
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No diagrama de Ishikawa (figura 12), o processo ¢ entendido
como a CAUSA que produz determinado EFEITO. Essa causa envolve seis fatores de
manufatura: matéria-prima, maquina, medida, meio ambiente, mio-de-obra e
método, cada um desses fatores tem suas caracteristicas proprias, como se pode
observar no diagrama. O resultado de todos esses fatores associados produzira
determinado efeito que, no caso, pode ser entendido como produto ou servigo. A
partir do efeito (=produto ou servigo), poder-se-a perceber se houve alguma falha
num daqueles seis fatores envolvidos na causa e atestar (ou nfio) se hi qualidade
NO Processo.

Ha uma outra maneira de considerar o processo de produgio de
bens e fornecimento de servigos. Na figura 13, na pagina seguinte, Moore &
Hendrick (1977) entendem a empresa como um AGENTE TRANSFORMADOR, 1510 ¢,
um conjunto, envolvendo recursos fisicos, maquinaria ¢ processos, que vai
transformar os insumos’® em resultados. Os insumos constituem: os individuos,
com as suas habilidades intelectuais e fisicas; o capital, com as suas diversas
formas de obtencdo, ¢ as matérias-primas. Os resultados incluem os bens de
produgdo como também o fornecimento de servigos. Observe-se que na concepgdo
de Moore & Hendrick (1977), o ambiente ndo constitui um dos elementos do
processo, como no diagrama de Ishikawa, 0 ambiente € externo a seqiiéncia
insumos 2 agente transformador = resuitados (cf. 0 esquema apresentado na

figura 13, pagina seguinte).

* 0 termo insumo é o correspondente verndculo para input, empréstimo do inglés: “Combinagio
dos fatores de produgio (matérias-primas, horas trabalhadas, energia consumida, taxa de
amortizagio, etc.) que entram na produgdo de determinada quantidade de bens ou servigo”
(Aurélio eletronico, versdo 2.0, 1996).



Scope of production and operations management

Demands
for goods
and
services

Inputs

Peoples’
intellectual and
physical abilities

Money from:
Equity
Borrowing
Profits
Taxes (public

organizations)
Danations (churches,

private arganizations)
Ete.

Raw Materials
Electricity
Trees
Metal
Qil
Water
Air
Chemicals
Etc

Transformation through

Facilities: Machines:
Factories Computers
Hospitals Trucks and automobiles
City governments Assembly lines
Fire stations . Typewriters
Restaurants Kidney machines
Schools Lathes
Churches Etc.
Office buildings
Etc.

Processes:

Plastic injection molding
Open heart surgery
Firelighting tactics
Metal cutting, forming, and extruding
Teaching
Mathematical analysis

Outputs

Goods:
Automobiles
Salk vaccine
Video discs
Bicycles
Textbooks
Micro computers
Widgets
Etc.

Services:

Health care

Bus rides

Pclice protection
Burlals

Loans

Insurance protection
Trash collection
Entertainment

Etc.

External environment:
Government, Labor organizations,
Consumers, Economy, Weather

Figura 13 - Esquema de Moore & Hendrick

Feedback

6C1
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Tomando por base essas concepgles de processo de produgéo,
as entrevistas com os especialistas da area e as visitas as fabricas, pudemos
entender o conceito de processo e aplici-lo a realidade dos revestimentos
cerdmicos.

Entendemos que o esquema insumos >PROCESSO Presultados
pode ser aplicado, na referida drea, com algumas altera¢bes que explicitaremos a
seguir.

A indastria dos revestimentos ceriamicos é, segundo nossa
analise, uma associacdo eﬂcadeada de processos que ira transformar os insumos
em resultados, ou seja, estamos nos adequando & @ seqii€éncia
insumos ?PROCESSO Dresultados. Entendemos, contudo, que esse PROCESSO
contém vdrios outros processos menores, os quais compdem o fluxo de produgdo
e geram o produto final. Assim, o resuitado de uma etapa gera um produto, e esse
mesmo produto serd insumo da etapa seguinte, até o término de todas as etapas, 0
que equivale dizer até a obtengdo do produto final.

Dentro de cada processo, incluimos algumas das categorias
explicitadas no diagrama de Ishikawa, com algumas pequenas alteragdes:

1. equipamento/instrumento;
2. medidas;

3. meio ambiente;

4. operador;

5. método/procedimento.

Observe-se a figura 14, a seguir:
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INSUMOS , K'_
Processol —— -» Equipamento/instrumento
* Processo 2 > Medidas
Processo 3 - Meio ambiente
PROCESSOS i ‘< Processo 4 > Operador
o ' Processo 5 > Meétodo/procedimento
* Processo 6
RESULTADOS | Processo 7
\_

Figura 14 - Categorias constituintes de cada processo da industria cerimica

Adaptando & seqgiiéncia de produgdo dos revestimentos

cerdmicos, teriamos o seguinte:

()
v

+ Processo 1: preparagio das matérias-primas (massa cerdmica, engobe, esmalte
¢ tintas serigraficas)

+ Processo 2: conformagio Lembramos que cada um desses processos contém
+ Processo 3: secagem aqueles seis fatores descritos acima.

+ Processo 4: apiicagéo de engobe
¢+ Processo 5: esmaltacio

+ Processo 6: decoragio/serigrafia

+ Processo 7: queima

v

[ RESULTADOS (= PRODUTO FINAL) ]

Figura 15 - Os sete processos da indistria cerdmica
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Esta subdivisio de um processo em varios outros processos
menores ¢ importante pelas seguintes razoes:

1. facilita sobremaneira o pleno entendimento de todo o processo de produgdo,

2. possibilita a elabora¢do de uma terminologia mais controlada e coerente, ja
que todas as etapas que constiiuem a produgdo sdo sistematicamente
apreciadas;

3. permite que cada processo menor seja controlado separadamente, de forma
que todas as relagdes que existem no interior de cada processo possam ser
observadas, o que muito auxilia no preenchimento das fichas e na elaboragio
das definigdes.

Estabelecemos, assim, uma espinha dorsal sobre a qual

acomodamos a realidade de producfio dos revestimentos ceramicos. Na verdade, o

que apresentamos ¢ uma visdo sistémica de um processo produtivo; portanto, pode

ser aplicada a qualquer processo, desde que entendido da forma supradita.
Aqueles sete processos apresentados estdo de tal forma
encadeados que o resultado de cada um deles inicia o processo seguinte. Vale
ressaltar que a linha de produgdo, nas fibricas de revestimentos cerdmicos,
obedece a esta seqiiéncia (processo | > processo 7). Paralelamente a esta linha,
encontram-se trés outras pequenas linhas de produgdo independentes que vio
produzir engobe, esmalte e tinta serigrafica respectivamente. Estes produtos, ja
prontos, vdo se juntar a linha principal no estagio adequado, a saber: o engobe se
une a linha principal no momento da APLICAGAC DE ENGOBE; o esmalte, na etapa

da ESMALTAGAO; e a tinta serigrafica, no estagio da DECORAGAO. Algumas
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empresas, em vez de criarem essas trés linhas paralelas, terceirizam esses
produtos. mantendo em funcionamento nas suas fabricas apenas a linha principal.
Entretanto, optamos por considerar a produgdo de engobe, esmalte e tinta
serigrafica como trés outros processos distintos dentro da mesma fabrica. Com
base neste funcionamento, elaboramos o esquema a seguir que, a nosso ver,
concretiza o que entendemos sobre o PROCESSO de fabricagdo de revestimentos
cerdmicos e reproduz a linha de produgdo de uma fabrica que utiliza o0 método de
monoqueima, em que a pe¢a cerimica ¢ queimada apenas uma vez. Ressalte-se
que esse é o método mais utilizado na produgio de revestimento cerdmico (cf.
verbete monogqueima no glossario-piloto). Observe-se a figura 16 na pégina

seguinte:
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Figura 16 - Esquema da fibrica

v

Compacte

Compacto conformada

v

Compacto seco

v

Compacto seco engobado

v

Compacto seco engobado esmaltado

Para compreender melhor o esquema:
Compacto seco engabado esmaltado decorado e 05 circulos acima reproduzem as formas dos
moinhos, que preparam as matérias-primas;
e as palavras grafadas em vermelho correspondem aos
insumos e resultados;
+ e as palavras grafadas em azul, deutro dos retdngulos,
correspondem a0s processos.

Revesttmento cerimico {= produte final)
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Como pudemos perceber pelo esquema apresentado na figura
16, na pagina anterior, cada resultado de um processo € insumo para o processo
seguinte até gerar o produto final, que é o revestimento cerdmico.

Até aqui, expomos nossas reflexdes para elaborar os campos
nocionais referentes ao setor industrial. A partir de agora, demonstraremos quais
critérios foram utilizados para incorporar os setores de ensino e P&D na estrutura
conceptual dos revestimentos cerdmicos, setores que denominamos no decorrer da
exposi¢do de untverso académico.

Conforme ja foi dito no capitulo 3 (item 3.4.1.1, p.52) o setor de
ensino envolve as universidades e escolas técnicas; e o setor de P&D esta
representado pelos laboratérios e pelos institutos de pesquisa. O setor de ensino
tem como fung¢des preponderantes:

%+ preparar novos profissionais para atuar no mercado, no ambito da
Engenharia dos Materiais;
+ desenvolver novas tecnologias que otimizem os processos de produgio e

gerem produtos de melhor qualidade.

O setor de P&D tem como principais fungdes:
+ testar os produtos gerados pela industria;
+ analisar defeitos {cf. verbete defeito no glossario-ptloto) manifestados em
determinados produtos, descobrir as causas e apresentar as solugdes;
+ realizar ensaios com amostras (cf. verbete ensaio no glossario-piloto) para

atestar a qualidade do produto.
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Retomando o diagrama de Ishikawa, entendemos que esses dois
setores se unem ao setor da industria ao final de todo e processo produtivo, pois,
no referido diagrama, o produto final é entendido como efeito de um conjunto
associado de causas. Como dissemos anteriormente, a partir do efeito (=produto
ou servigo), poder-se-a perceber se houve alguma falha num daqueles seis fatores
envolvidos na “causa” e atestar (ou nfio) se ha qualidade no processo. Ora, 0s
responsaveis por esse papel em toda a cadeia produtiva sdo justamente os setores
que lidam com a tecnologia: instituicdes de ensino ¢ P&D. Esses setores so
poderdo atestar se ¢ produto tem qualidade ou se o processo produtivo funciona, a

partir do produto acabado.

4.2.2.2. A estrutura conceptual do dominio dos Revestimentos Ceramicos

Com base no esquema que apresenta todo o processo {ou
processos) de fabricagdo de revestimentos exposto na figura 16, bem como os
critérios utilizados para incorporar os campos nocionais referentes aos setores de
ensino e P&D, elaboramos a estrutura conceptual do dominio de revestimentos
cerdmucos.

Cumpre lembrar que o esquema exposto na figura 16 serviu
como espinha dorsal sobre a qual elaboramos a estrutura. A seqiiéncia dos
processos ndo foi alterada e tampouco os itens constantes de cada processo;
contudo, tivemos de alterar o desenho de todo o esquema, de forma a facilitar a

classificagdo dos termos nos campos correspondentes.
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Conforme exposto anteriormente (cf. capitulo 3, item 3.4.1.1),
consideramos nesta pesquisa 0s seguintes setores, com os respectivos campos

nocionais:

( . .
<+ matcrias-primas
Setores que 1. setor da industria %+ Processos
estdo sendo { + produtos
considerados L . )
nesta pesquisa 2. instituigGes de ensino + €nsaios
3. P&D + defeitos
\

Figura 17 - Seteres considerados na pesquisa

Assim, baseando-nos nos esquemas de [shikawa (Campo, 1992)
-e Moore & Hendrick (1995) e nos setores considerados na pesquisa (conforme
exposto acima) elaboramos os graficos apresentados nas figuras 18, 19 e 20,
apresentadas nas paginas 140, 141 e 142, respectivamente, que iriam nos nortear
para servirem de base para a organizagdo da estrutura conceptual do dominio de
revestimentos ceramicos.

A partir desse grafico, comegamos a alimentar a base de dados com os
termos selecionados em todas as fontes consultadas. A medida que famos fazendo
essa alimentagdo, percebemos que muitos campos nocionais que haviam sido
previstos ndo recebiam qualquer termo. Isso demonstrava que o fato de elaborar
uma estrutura prévia nio significava que ela iria funcionar exatamente da maneira

como foi pensada, pois muitos campos nocionais ndo recebiam qualquer termo
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simplesmente porgue 0 campo previsto ndo era pertinente na estrutura, ou meihor,
na realidade da area que estava sendo mapeada. Percebemos, entio, que para
comprovar a eficacia de uma estrutura conceptual, ela teria que resistir a coleta de
termos. Assim, procediamos a novas modificagbes a3 medida que iamos
alimentando a estrutura. Evidentemente que todas essas mudangas foram
realizadas com a anuéncia dos especialistas. A propésito disso, vale ressaltar que a
mesma surpresa que sentiamos ao perceber que alguns campos nocionais nio
eram pertinentes, sentiam também os especialistas, pois foi com o auxilio deles
que elaboramos a primeira versdo (exposta nas figuras 18, 19 e 20). Exemplo de
campos nocionais’’ ndo-pertinentes Que foram retirados sdo os seguintes:
1. todos os subcampos denominados “granulometria”, referentes a0 macrocampo
MATERIAS-PRIMAS;
2. todos os subcampos denominados “medidas” € “meio ambiente”, referentes ao
macrocampo PROCESSOS;
3. todos os subcampos denominados “operador”, referentes também ao
macrocampo PROCESSOS;

4. o subcampo “medida”, referente ao macrocampo PRODUTOS.

Ao mesmo tempo em que excluiamos determinados campos,
inserfamos outros, no sentido de representar de forma mais eficiente a rea-objeto.

Essas alteragdes demonstravam que cada campo nocional tinha uma configuragio

50 o gt .
Por uma questio didatica, denominamos macrocampo, campo & subcampo, apenas para
demonstrar a segmentacio em niveis.
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propria. Dito de outro modo, o fato de conformagdo e secagem constituirem
PROCESSOS, isso ndo sigmificava que os subcampos constituintes de cada um
desses campos seriam iguais. A razdo disso ¢ justamente a peculiaridade de cada
campo, mais especificamente, as caracteristicas inerentes a realidade que se toma
como objeto de estudo. Ainda que ja tenha sido apresentada a estrutura conceptual
em sua versao final no capitulo 3, achamos conveniente reproduzi-la novamente,
de forma a facilitar a compara¢do com o modelo inicial. Seguem, entdo, nas
préximas paginas, as figuras 18, 19 e 20, que representam a primeira versio, ¢ a

figura 21, que representa a versdo final.



Matérias-primas

Nivel 1

4 Massa

Engobe

Esmalte

\ Tintas

Nivel 2

Nivel 3

Composicdo
Granulometria

Composigdo s,
Granutometria

Composicdo
Granulometria

Composigdo
Granulometria

Figura 18 — Estrutura conceptual; primeira versio {esquema A)

Nivel 4

vidrado

orl



Figura 19 — Estrutura conceptual: primeira versio (esquema B)

Nivel 1

Nivel 2

Processos

)

T

Preparagao das
matérias-primas

|

Y

Conformacao

|

Secagem

|

Aplicagao de engobe

|

Esmaltacao

|

Decoracdo/Serigrafia

|

Queima

|

NS

N

A4

A4

NS
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Nivel 3

Nivel 4

Equipamento/instrumento
Medidas

Meio ambiente

Cperador
Método/procedimento

Equipamento/instrumento
Medidas

Meio ambiente

QOperador

Método/ procedimento

Equipamento/instrumento
Medidas

Meio ambiente

Operador
Método/procedimento

Equipamento/instrumento
Medidas
Meio ambiente

Operador
Método/procedimento

Equipamento/instrumento
Medidas

Meio ambiente

QOperador
Método/procedimento

Equipamento/instrumento
Medidas

Meio ambiente

Operador
Método/procedimento

Equipamentofinstrumento ———> fomo

Medidas

Meio ambiente
Operador

Método/ procedimento
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Figura 20 — Estrutura conceptual: primeira versio (esquema C)

Nivel 1 Nivel 2 Nivel 3
'a
Tipos de Grés
Produtos revestimento cerdmico Semigres
Porcelanato

l > Azulejos

. Pastithas
Acessorios \_

Partes constitutivas do

revestimento ceramico
| Esmalte/vidrado/superficie/acabamento

> Engobe
Medidas Suporte
Caracteristicas
Nivel 1 Nivel 2 | Nivel 3

Tipos de ensaio > Curva de defloculagdo

(‘
Ensaios —> | Métodos de ensaio
Tipos de amostra utilizados nos ensaios

Defeitos

.
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1. SETOR pA INDUSTRIA
I.1. Matérias-primas
1.1.1. Massa ceramica

1.1.1.1. Tipos de argila
.1.1.2. Composigio da massa cerimica
.1.1.3. Caracteristicas e/on ¢stado das argilas
.L.1.4. Tipos de massa
.I.1.5. Pés, particulas ¢ grios

1.1.2.1. Tipos de engobe
1.1.2.2, Composi¢io do engobe
1.1.2.3. Caracteristicas do engobe
1.1.3. Esmahte/Vidrado
1.1.3.1. Tipos de esmalte
1.1.3.2, Composi¢io do esmalte
1.1.3.3. Classificagiio do esmalte de acordo com o aspecio
1.1.3.4. Classificacio do csmalte de acordo com o processo
1.1.3.5. Caracteristicas ¢/ou propriedades do esmalte
1.1.4. Tintas senigrificas e de decoragdo
1.1.4.1. Composicio das tintas
1.1.4,2, Caracteristicas ¢/ou propriedades das tintas
i.1.4.3. Composigdo dos corantes/pigmentos

1.2. Processos

[.2.1. Prepara¢do das matérias-primas: massa, engobe, esmalte, tintas serigraficas e de decorag¢io

1.2.1.1. Preparacio das matérias-primas
1.2.1.2, Métodos utilizados no processo produtivo

1.2.1.3. Equipamentos/instrumentos utilizados na preparagio das maténias-primas

1.2.2. Conformagiio

1.2.2.1. Caracteristicas da conformacio

1.2.22. Etapas da conformacgio

1.2.2.3. Méodos utilizados na conformagio

1.2.2.4. Equipamentos/insirumentos wutilizados na conformacdo
1.2.3. Secagem

1.2.3.1. Secagem

1.2.3.2. Equipamentos/instrumentos utilizados na secagem
1.2.4. Aplicagio de engobe (de cobertura)

[.2.4.1. Equipamentos/instrumentos utitizados na aplica¢do de engobe
1.2.5. Estnaltagdo

1.2.5.1. Tipos de esmaltagio

1.2.52. Métodos utilizados na esmaltagio

1.2.5.3. Equipementos/instrumentos utilizados na esmaitagio
1.2.6. Decoragio/Serigrafia

1.2.6.1. Tipos de decoragdo/serigrafia

1.2.6.2. Propriedades da decoragio/serigrafia

1.2.6.3. Métodos utilizados na decoracgdo/serigrafia

1.2.6.4. Equipamentos/instrumentos utilizados na decoracio/serigrafia
1.2.7. Queima

1.2.7.1. Queina

1.2.7.2. Métodos utilizados na queima

1.2.7.3. Equipamentos/instrumentos utilizados na queima

1.3. Produtos
1.3.1. Tipos de produto
1.3.2. Tipos de revestimento ceramico
1.3.3. Acessorios ou pegas complementares
|.3.4. Caracteristicas do revestimento cerdmico
1.3.5. Partes constitutivas do revestimento cerimico

2. SETORES: INSTITUICOES DE ENSINO/PESQUISA E DESENVOLVIMENTO
2.1. Ensaios
2.1.1. Tipos de ensaio
1.1.2, Métodos de ensaios
2.1.3. Tipos de amostra utilizados nos ensaios

2.2. Defeitos
2.2.1, Defeitos no revestimento cerimico

Figura 21 - Estrutura conceptual: versio finai
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4.2.2.3. O programa Folio VIEWS® como ferramenta para o trabalho

terminologico

Conforme afirmamos no item 4.2.1, o ideal é que a classificagdo
de todos os termos coletados a partir do corpus seja feita dentro de cada campo ou
subcampo correspondente da estrutura conceptual. Isso permite que cada termo
seja determinado pela posigio que ocupa no sistema nocional representado,
explicitando, dessa maneira, as relagfes entre os conceitos.

Assim, para fazer essa classificacdo, elaboramos, em um grande
painel (3m x 1,40m), a estrutura conceptual em esquema arboreo ¢ fizemos
constar, em forma de simbolos, todas as relagdes entre os conceitos, explicitando,
dessa modo, a rede de remissivas que iria constar do glossério-piloto. A proposito
disso, apresentamos, nas nove paginas seguintes a essa exposigdo, essa estrutura
que elaboramos, tal qual foi organizada no referido painel, evidentemente que em
forma reduzida’'. Ainda assim, tivemos que desmembri-la em 7 partes (cf
“legenda” nas figuras 22A e B, e a “estrutura conceptual em esquema arbdreo”
nas figuras 23A, B, C, D, E, Fe G).

A elaboragido desse painel, contendo todas essas informagoes,
fo1 possivel devido ao repertério reduzido de termos com que trabalhamos para
elaborar o glossario-piloto (101 termos). Entretanto, se o trabalho terminolégico

objetivar um repertério mais amplo, como por exemplo a versio completa do

3 . . . . . . .
*! Cumpre assinalar que incluimos nos esquema arboreo somente os campos nocionais cujos
termos foram contemplados no glossdrio-piloto, ou em forma de entradas ou apenas citados no
corpo de outras definigdes.

¢
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glossario de revestimentos cerdmicos, um esquema arboreo desse tipo torna-se

impraticavel. A reproduciio em papel tem ainda o inconveniente de ndo

possibilitar a inser¢do de uma série de informacdes pertinentes sobre os termos
que vamos descobrindo a medida que fazemos a coleta nas fontes selecionadas. Se
uma determinada informagio se perde, isso pode representar muitas horas a mais

na elaboragfio das fichas terminoldgicas (cf. todas as fichas em anexo 4, p.244),

posto que teremos de efetuar nova busca para recuperar a referida informagao.

A partir dessas dificuldades enfrentadas por nés, comegamos a
procurar uma ferramenta computacional que suprisse nossas necessidades. Para
tanto, essa ferramenta precisaria ter os seguintes recursos:

1. que fosse um gerenciador de banco de dados;

2. que aceitasse uma alimenta¢do dos dados em forma hierarquica, ou seja, em
niveis, permitindo assim que os termos fossem organizados em campos
nocionais, subcampos, sub-subcampos, etc.;

3. que permitisse estabelecer elos (links) entre os termos, de forma que
pudéssemos inserir toda a sorte de informagdes sobre os termos & medida que
fdssemos coletando os termos das fontes selecionadas, como também
estabelecer vinculos entre os termos, explicitando, assim, as relag¢bes
conceptuais entre eles;

4. que possibilitasse um redesenho da estrutura conceptual, isto €, se a estrutura
precisasse ser alterada (inser¢do de um novo campo ou a supressio de um
campo que se mostrou ndo-pertinente), o programa deveria permitir qualquer

tipo de alteragdio sem que a base de dados fosse prejudicada;
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5. que fosse compativel com um processador de texto (preférencialmente o MS-
Word™, que é o processador de texto mais difundido) de forma que
pudéssemos imprimir qualquer parte da estrutura e submeter a(s) lista(s)
impressa(s) aos especialistas.

Assim. depois de algumas tentativas®® na busca do programa que
tivesse esses recursos, chegamos ao Folio VIEWS®. Sabiamos, apenas, que 0
referido programa tinha uma excelente capacidade de armazenamento €
recuperagdo de dados, que aceitava uma alimentagiio em niveis e que possuia o
recurso dos elos (ou [links). Apresentamos, entdo, nossa proposta para o
especialista em informatica Abilio Duran (UNESP-Araraquara) € procedemos
com os testes. Simulamos uma série de situagdes e, em todas elas, o programa
apresentou o desempenho que esperavamos.

Cumpre ressaltar que esse programa tem sido utilizado por
varios grupos de pesquisa lingiiistica € por alguns pesquisadores. Dentre os grupos
podemos citar o que desenvolveu o Diciondrio de Usos do Portugués, coordenado
pelo Prof. Dr. Francisco da Silva Borba (UNESP-Araraquara), ¢ o grupo que
elabora gilossarios especializados, coordenado pela Profa. Dra. leda Maria Alves
(USP-SP). Dentre os pesquisadores, podemos citar a Profa. Dra. Maria Tereza
Camargo Biderman, que elaborou o Diciondrio de Fregiiéncia do Portugués.
Todos esses pesquisadores tém utilizado o Folio VIEWS® como um gerenciador

de bases textuais, aplicagfo, alids, para a qual ele foi idealizado. Entretanto, o uso

*2 Essas tentativas incluiram sobretudo reunides com espectalistas em informaitica (entrevistamos
pesquisadores do Departamento de Computagio da UFSCar e especialistas em Ciéncia da
Informag#o, também da UFSCar). Para nosso espanto, todos diziam nfo conhecer uma ferramenta
que tivesse todos esses recursos.
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que fizemos dele nessa pesquisa é também uma aplicacdo possivel e que da conta
de resolver as dificuldades percebidas pelo termindlogo numa pesquisa que
objetiva a elaboragfio de qualquer produto termmolégico.

Segue, pois, a estrutura conceptual em esquema arboreo,

apresentada nas paginas seguintes (p.148-156).



Legenda (1de2)

Termo hiperénimo
Termo hiponimo
® ® Termos sindnimos (o circulo com contorno preto indica a entrada que contém a definicfio)

% Y Variantes (a estrela com contorno preto indica a entrada que contém a defini¢io)

[} Termo polissémico (a numeracio no interior do retingulo indica os grupos polissémicos: 1-1, 2-2, 3-3)
Termo anténimo
Termo equivalente

Termo relacionado (termo que mantém algum tipo de relacio hierarquica ou nao-hierarquica com outro(s) termo(s))

Figura 22 — Legenda (esquemas A ¢ B)
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Legenda 2

I

XXXX

XXXX

XXXX

Mudanca de campo nocional
Mudanga de subcampo nocional
Setores considerados na pesquisa: indistria, institui¢des de ensino ¢ P&D

Macrocampos nocionais do setor da indiistria: matérias-primas, processos e produtos

Campo nocional

Indicaciio de termos genéricos que se ligam diretamente aos setores considerados ou aos macrocampos
Termos que se constituiram entradas no glossario-piloto

Termos que ndo se constituiram entradas no glossario-piloto, mas que foram citados em outras defini¢oes

Termos que ndo se constituiram entradas no glossario-piloto, nem tampouco apareceram no corpus, mas que foram citados em
outras definicbes

ori



SETOR DA INDUSTRIA | S

 MATERIAS-PRIMAS |-~ > cowposicho
* i e e ———— ———————
I MATERIA-PRIMA: MASSA CERAMICA
v v v v v
- - CARACTERISTICAS E/OU POS, PARTICULAS E
S 4 -
TIPOS DE ARGILA COMPOSICAO DA MASSA CERAMICA ESTADO DAS ARGILAS TIPOS DE MASSA GRAOS

ARGILA MASSA CERAMICA PLASTICIDADE MASSA CERAMICA Y COMPOSICAD GRANULOMETRICA

MISTURA PR
ARGILA PLASTICA ARGILA BARBOTINA LH ANALISE GRANULOMETRICA
ARGILA GORDA ARGILA GORDA TRABALHABILIDADE/

\RGILA PLASTICA TRABALHAVEL ¢ @ DISTRIBUICAO GRANULOMETRICA

BALL CLAY ESTADO VERDE/CRU I

) ! @ GRANULOMETRIA
ARGILA REFRATARIA ARGILA MAGRA & SUSPENSAC )
ARGILA ' ADlTIVO e PARTICULA
MONTMORILONITICA LR S bo

AGLOMERANTE ®
ARGILA

I HAO-PLASTICA AGLUTINANTE _
ARGILA MAGRA FLOCULANTE
ESPESSANTE
&apo pe siLicio DISPERSANTE
@

SILICATO S

SILICATO DE SODIO

METASSILICATO DE SODIOC PENTA-HIDRATACO

Figura 23 — Estrutura conceptual em esquema arbéreo

(esquemas A,B.C.D.E.F.G)



COMPOSIGAO DA MASSA CERAMICA

(continuagao)

MINERAL
ARGILOMINERAL
MICA
MONTMORILONITA
BENTONITA
CAULINITA
QUARTZO
QUARTZITO

ALCALI

I CORINDON
ALUMIIA ALFA
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! SETOR DA INDUSTRIA > CERAMICA
1 ' ] e COMPOSICAD
- . MATERIAS-PRIMAS | — g
.  MATERIA-PRIMA: MATERIA-PRIMA:
v Q ENGOBE ¥ v ESMALTENVIDRADO 7, v
| - -~ : CARACTERISTICAS E/OU
| TIPOS DE ENGODBE COMPOSICAO DO ENGOBE COMPOSICAD DO ESMALTE : PROPRIEDADES DOS ESP{!AI.TES
|
T T R B o i A T~ WA e — e e — St
i ENGOBE DE COBERTURA ADITIVO ADITIVO FASE VITREA
ENGOBE DE PROTEGAO LIGANTE LIGANTE VISCOSIDADE
AGLOMERANTE FLOCULANTE
ESPESSANTE
AGLUTINANTE AGLOMERANTE
i DEFLOCULANTE AGLUTINANTE
SILICATO CISPERSANTE
. DEFLOCULANTE
kd SILICATO DE SODIO SILICATO
SILICATO DE ZIRCONIO SILICATO DE SODIO
BENTONITA SILICATO DE SODIO ANIDRO
(DG DE ALUMINIO SILICATO DE SODIO MIDRATALD
0 SILICATO DE 50DIO PENTA-HIDRATARD
ALUMINA SILICATO DE ZIRCONIO
ALUMINA ALFA BENTONITA
. OXIDO DE ALUMINIO —_
CORINDON ALUMINA &
ALCALL
FUNDENTE
ARGILA




3> CERAMICA
i ———— SETOR DA INDUSTRIA |
COMPOSICKO ( ............................ : ﬁiATJERﬁIVAé_PiRM#mw[q S - PROCESSOS ’
B v o B v

MATERIA-PRIMA: TINTAS SERIGRAFICASE : PREPARACAO DAS I'\rIATERIAS-PRIMAS: MASSA, ENGOBE,
DE DECORACAO : ESMALTE. TINTAS SERIGRAFICAS E DE DECORACAQ
v \ v \ v v

N CARACTERISTICAS - . : . EGUIP, /INGTR. UTILIZADOS NA
COMPOSIGAD DAS TINTAS _ £/0U PROPRIEDADES COMPOSICAO DOS PREPARACAO DAS METODOS UTILIZADOS HC PREPARACAD
SERIGRAFICAS E DE DECORACAD DAS TINTAS CORANTES/PIGMENTOS MATERIAS-PRIMAS Q SROCESSO PRODUTIVE DAS MATERTAS-PRIMAS

ADITIVO

FLOCULANTE
ESPESSANTE
DISPERSANTE

FIXADOR

IMPERMEABILIZANTE

VEECULO SERIGRAFICO

VEICULO HIDROSSQLUVEL
VEICULO OLEQSO
VE{CULO DE TERCEIRA GUEIMA

CORANTE

FETITE AS

VISCOSIDADE

CORANTE

¥

[

PREPARAGCAQ DA MASSA
MOAGEM

MOAGEM A SECO
MOAGEM A UMIDO
PENEIRAMENTO
TAMIZAGAO

MISTURA

DEFLOCULACRD/
DEFLOCULAR

FLOCULACAD
GRANULAGAOD
HOMOGENEIZACAC

CISPERGAR

“* VA SECA

v VIA UMIDA

h

ALIMENTADOR
MOINHO

MOINHO DE MARTELOS
FOINHO PENDULAR

MOINHO DE BOLAS

PENEIRPA

PEMEIRA VIBRATORIA

PEMEIRA VIERATORIA
CIRCULAR

£sl
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1 - SETOR DA INDUSTRIA

2> CERAMICA

. PROCESSOS |
APLICACAO DE ENGOBE Y - ;] PECORACAO/
B (c!e cobertura) 0 ESMAL F AC AO T EIE[SERIGRAF] A
- ———— v e eme e e L

riocowrommcao 1

METODOS UTILIZADOS NA
| CONFORMAGAO

EQUIP,/INSTR. UTILIZADOS

PRENSAGEM

I COMPACTACAD
EXTRUSAC

COLAGEM

NA CONFOMACAQ

ALIMENTADOR

& PRENSA
PREMSA HIDRAULICA
PRENSA ISOSTATICA
PRESA ROTATIVA
ESTAMPO

I MATRIZ

I EXTRUSORA

s

MARCMBA

1% BOQUILHA

EQUIP./INSTR. METODOS UTILIZADOS NA
UTILIZADOS MA b ESMALTAGCAD
APLICAGAOD DO ENGOBE :

ALIMENTADOR

JATEAMENTO

ESMALTACAO PCR
CAMPANA

EQUIP./INSTR.
UTILIZADOS MA
ESMALTACAD

EQUIP./INSTR.
UTILIZADOS KA
DECORAGAO
SERIGRAFIA

ALIMENTADOR TELA
SERIGRAFICA
CAMPANA .
VISCOSIMETRO
DISCO

¥S1




~ SETORDA INDUSTRIA |

 PROCESSOS |

QUEIMA

METODOS UTILIZADOS
| NA QUEIMA

MONOQUEIMA

BIQUEIMA

BIQUEIMA TRADICIONAL
BIDUEIMA RAPIDA
TERCEIRA QUEIMA

QUARTA QUEIMA

-

EQUIP./INSTR. UTILIZADROS
NA QUEIMA

CARRQ DE QUEIMA
I VAGONETA DE QUEIMA
FORNO
FORMNO TUNEL
FORNO A ROLOS

FORNO MONG-ESTRADO A ROLOS

FORNO ELETRICO

FORNO DE QUEIMA RAPIDA

PRODUTOS |

e

TIPOS DE REVESTIMENTO
CERAMICO

REVESTIMENTO CERAMICO
PLACA CERAMICA
MONOPORQSA

AZULEJO

GRES

PASTILHA

PORCELANATO

SEMIGRES

SEMIPORCSC

i

REVESTIMENTOS CERAMICOS

2> CERAMICA

Lt
|

CARACTERISTICAS DOS

TR TIMI N T

ABSORGAO

PLANARIDADE

I ORTOGONALIDADE

ESQUADRO

@&  EXPANSEO POR UMIDADE
(EPU)

€% RESISTENCIA A ABRASAQ

A% @ RESISTENCIA A ABRASAQ
SUPERFICIAL (PEI}

£ RESISTENCIA A ABRASAQ
PROFUNDA

ay RESIST?NC 1A AC ATAQUE
QUIMICO

2 RESISTENCIA AC
MANCHAMEMTO

1Y RESISTENCIA AQ
GRETAMENTC

CLASSES DE ABRASAD
SUPERFICIAL-PE]

a3

v

PARTES CONSTITUTIVAS DO
REVESTIMENT CERAMICO

TARDOZ
VERSO
M MURATURA

SILIPORTE

BISCOITO
I SUPORTE QUEIMADO

ANVERSO

ENGORE
ESMALTE
VIDRAD(
ACABAMERTO
SUPERFICIE

I EI DECORACAD

591

E] SERIGRAFIA



e } < . SETORES: INSTITUICOES DE ENSINOEP&D |

\ Y

T ENSAIOS

o DEFEITOS

]
J

|
v

" TIPOS DE ENSATO | TIPOS DE ;ggg;g:lg;mml&s D?FEITOSCQ%F&;JCE(?TIMENTO
& ABSORCAO DE AGUA AMOSTRA $ EMPENO
% CURVA DE DEFLOCULACAO ! < LASCAMENTO
= DESCONCHAMENTO

$ & TRINCA

P GRETAMENTD

® METAMERISMO DE COR —
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4.2.2.3.1. ELABORAGAO DA BASE DE DADOS TERMINOLOGICOS NO FoLiO

Views®

Apresentamos, nas paginas que se seguem a essa explanacéo,
toda a base de dados que elaboramos no Folio VIEWS®, de forma que possamos
demonstrar alguns recursos do programa com exemplos retirados da base. Cumpre
ressaitar que muitas possibilidades do programa ndo sero percebidas na versdo
impressa.

Antes de descrevermos as etapas fundamentais de elaboragiio da
base de dados, é conveniente apontar algumas peculiaridades da versiio impressa.
Como se pode perceber, ao final de todos os registros, que estdo grafados com
caracteres coloridos, ha uma segiiéncia muito extensa de informagdes, todas
grafadas na cor preta. Essas informacBes dizem respeito as notas e aos elos de
janela, recursos ofertados pelo programa. Ambos os recursos permitem que as
informagdes fiquem ocultas nos registros, de forma que o usuério ndo possa vé-las
na tela, a ndo ser que posicione o cursor sobre o registro e acione o mouse. Isso
permite que a tela do computador n3o fique carregada de informagdes,
dificultando a visualizagfio dos registros. Assim, na versio impressa, essas
informag¢fes aparecem ao final, seguidas de uma numeracdo. A partir dessa
numeragio, ¢ possivél encontrar o registro ao qual a informagdo se reporta.

Com relagdo aos registros, ¢ importante que se diga que cada
linha corresponde a um registro, ou seja, cada vez que a tecla “enter” € acionada,

um novo registro ¢ armazenado. Por essa razdo, ndo ha intervalos de linhas entre
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0s registros, nem intervalos entre 0s campos nocionais distintos, pois mesmo a
linha ficando vazia. o programa entende como sendo um novo registro.

A base que ora apresentamos totaliza cerca de 770 registros.
Ressaitamos que, com excegdo dos registros referentes ao campo nocional “tipos
de ensaio”, todos os demais representam o resultado da selecio de termos feita
pelos especialistas. Com relagdo ao campo “tipos de ensaio”, ainda nfio houve
consenso entre os especialistas sobre o fato de os conceitos constituirem, de fato.
termos.

Antes de submetermos todos os campos nocionais aos
especialistas, a base continha cerca de 3.000 termos. Portanto, de acordo com os
especialistas, excetuando o campo a que nos referimos, todos os termos que
constam dessa base, a que chamamos “enxuta”, merecerdo uma entrada na edi¢io
completa do glossario.

Feitas essas observagdes, passaremos a apresentar as etapas que
constituiram a elaborag¢fo da nossa base de dados.

Antes de organizar a base no Folio VIEWS®, & necessério fazer
um esbogo da estrutura conceptual no papel, prevendo os campos ¢ subcampos
que serdo considerados. A partir desse esbogo, determina-se os niveis utilizando a
formatagdo que for mais conveniente. Isso porque é possivel para o usuario
determinar o tipo de fonte, tamanho, cor da fonte, cor de fundo, etc. E por essa
razio que a edi¢do impressa aparece com fonte colorida. Observe-se, na tabela

abaixo, a formatacio que utilizamos para cada nivel:
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NiVEIS FONTE TAMANHO POSICAO ATRIBUTO Cor
1 arial 12 normal  negrito  vermelha
2 Century gothic 12 normal - azul
3 tempuis 53ns 1TC 12 normal - verde
4 Lucida sans 12 normal - rosa
5 abadi MT condensed light 12 normal - marrom

Tabela 7 - Formatagio de niveis no FolioVIEWS®

Ainda que o programa nos faculte esse recurso da formatacao
em niveis, achamos conveniente também inserir uma numeracdo antes de cada
registro, para facilitar a visualizacio dos niveis: 1, 1.1; 2, 2.1, 2.2, etc. Cumpre
ressaltar que o programa permite até nove niveis. Como se pode ver, em nossa
base, chegamos ao quinto nivel. A medida que vamos inserindo os termos no
ponto certo da estrutura, podemos chegar a conclusfo de que um novo nivel seja
necessario;, nesse caso, acrescenta-se um novo nivel.

Para cada novo termo efou conceito armazenado, fizemos
constar, como nota, a referéncia da fonte em que o termo foi obtido, como
também todas as observacOes relevantes sobre a fonte. Exemplo desse
procedimento € a informacdo contida em 3 (Nota), p.182, ao final dos registros.
Conforme mencionamos anterilormente, as informagoes contidas em nota ficam
ocultas num pequeno “envelope” amarelo ao lado esquerdo de cada registro. Esse
modo de visualizagdo se perde na versdo impressa; por isso, apresentamos, a

seguir, um modelo de como esse recurso € visivel na tela do computador:
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| 7 1.8. argila

Figura 24 - Exemplo do recurso “nota” no Folio VIEWS® 1)

Assim, ao posicionar o cursor sobre o “envelope” e acionar o

mouse, a informagdo aparece na tela, da seguinte maneira:

(CI, n°.5, ago/set,
1999, p.31)

Figura 25 - Exemlo de recurso “nota’ no Folio VIEWS® (2)

A inser¢do de nota em cada registro deve ser um procedimento
adotado para cada novo registro, de forma que a fonte possa ser recuperada no
momento em que as fichas terminolégicas forem preenchidas.

A partir dai, cabe ao usudrio enriquecer de informagOes a sua
base terminoldgica na medida de sua necessidade. Em nossa base de dados,
determinamos também os chamados elos de janela. Utilizamos esse recurso para
inserir toda a sorte de informagdes sobre o termo ou o conceito propriamente dito.
Muitas dessas informagdes foram obtidas nas proprias fontes (sindénimos,

equivaléncias, etc.), outras foram obtidas nas entrevistas com os espe:cialistas5 3,

3 Como se poderd observar na base, a sigla AOB € recorrente. Essa sigla diz respeito ao
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Sobretudo essas uitimas ndo podem ser perdidas, pois sdo as mais valiosas,
enriquecendo e facilitando sobremaneira o preenchimento das fichas
terminolégicas. Sugerimos, a propdsito, que cada reunidio com os especialistas
seja gravada, para que todas as informagdes possam ser recuperadas e adicionadas
& base.

Os elos de janela tém um funcionamento semelhante ao das
notas. A diferenga € que percebemos sua existéncia em cada registro por meio de
uma sublinha, ou seja, o termo aparece sublinhado, € por meio de uma alteragdo
na cor da fonte (todos os termos que contém elo de janela, passam a ter a mesma
cor amarelo escuro, segundo os padrdes de cores do MS-Word™), Entdo, da
mesma forma que a nota, basta posicionar o cursor sobre o termo e uma caixa se
abre, contendo todas as informagdes que foram salvas como elo de janmela.

Observe-se abaixo:

13.6. aglomeiants

PEREE

I Segundo AOB, oposto de

| defloculante, equivalente a
{floculante. Este termo pode
fconstar também do campo das
{tintas serigraficas. _
{Sin.: aglutinante, 20. os dic. de
1. F. Chiti e de M. A. Pacheco
Jordao.

Figura 26 - Exemplo do recurso “elo de janela” no Folioc VIEWS®

especialista Anselmo Ortega Boschi. Dos especialistas consultados, este era o que de fato discorria
acerca dos termos, justificando a importincia dos termos para a area, bem como dando
informac{es técnicas a respeito daqueles que haviam sido selecionados por ele.
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Um outro recurso que utilizamos em nossa base de dados foi o
destaque. Com esse recurso, atribuimos aos registros uma cor de fundo, que
também € determinada pelo usudrio. Assim, todos os termos que estiverem com a
cor cinza de fundo significa que sdo normalizados; e os que estiverem com a cor
amarela de fundo significa que foram obtidos em textos orais: pelo especialista —
AOB (Anselmo Ortega Boschi), ou nas entrevistas com os profissionais da
inddstria realizadas nas visitas as fabricas — VFSP (Visitas as Fabricas no estado

de Sdo Paulo). Exemplo:

1.3.6. __.-;gf;;;;g.;i-r_f_@ {» = termo normalizado (e também com elo de janela);
1.3.7.3¢lutingnite > termo obtido em texto oral (e também com elo de pesquisa);

Fcldspafo-anor&{a - o primeiro foi obtido em texto oral, o segundo ¢
normalizado.

Importa apresentar aqui o que vem a ser elo de pesquisa.
Conforme se pdde perceber acima, o elo de pesquisa também altera a cor da fonte.
Apesar de o registro “aglutinante™ estar formatado no nivel 3, com cor verde, ele
aparece na cor violeta. A alteracdo de cor e a sublinha sfo indicios de que, naquele
registro, foi atribuido um elo de pesquisa. O elo de pesquisa vem a ser um
recurso que permite saltar de um termo a outro, bastando apenas posicionar o
cursor € acionar o0 mouse. Esse recurso possibilita estabelecer vinculos entre os
registros.

Como apresentamos na pagina anterior, atribuimos um elo de
janela no registro “aglomerante™; nessa janela aparece a informagdo de que

“aglomerante” ¢ sindnimo de “aglutinante”, entdo, explicitamos essa informagio
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num dos registros e, no outro, atribuimos um elo de pesquiéa de forma que, ao
clicar sobre o termo “aglutinante”, o elo de pesquisa nos remetera ao seu
sindbnimo “aglomerante”. Quando estivermos no registro “aglomerante”,
acionaremos © mouse novamente e a janela se abrira, contendo todas as
informagdes relevantes para os dois termos.

Todas essas atribuigbes que fazemos — nivel, nota, elo de
janela, elo de pesquisa, destague — sdo muito Uteis ndio somente para enriquecer
a base com todo o tipo de informagdo que julgamos pertinente, explicitando assim
as relagdes conceptuais entre os termos, como também para recuperarmos essas
mesmas informacdes no recurso pesquisar. Esse recurso permite recuperar
qualquer informacdo. Podemos simplesmente digitar um termo e, imediatamente,
0 programa aponta se ha essa ocorréncia, quantas vezes ela ocorre na base ¢ em
que campo nocional ela se localiza. Se precisarmos recuperar informagdes que
constam das notas, por exemplo, podemos fazer uma pesquisa selecionada,
informando qual o escopo da pesquisa, ou seja, se a pesquisa deve restringir-se
aos niveis, as notas, aos elos de jamela ou aos destaques. Dadas essas
informagdes, o programa efetua a busca.

Apresentamos, nas paginas seguintes, nossa base de dados no
programa Folio VIEWS©, contendo aproximadamente 770 registros bem como
uma amostra das informagdes contidas nas notas e nos elos de janela. Cada
registro vem acompanhado de uma numeragio entre paréntes, a direita do registro;
essa numeragido corresponde ds notas ou aos elos de janela que aparecem ao final

da base, a partir da p.182.
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1. tipos de @#
1.1. argilas Dlosflcos(21(3]
11.1. colins(4) ou “china clays”
1.1.2. argila de cor branca(52(6)
1.1.2.1. ball clay(7)
1.1.2.2. fire clay

1.1.2.3. flint clay

1.1.3. arqila de cor vermelha(8)
1.1.3.1. argilas refratdrias(9
1.1.3.1.1. i
1.1.3.1.2.
1.1.3.1.3. :
1.1.3.2. argilas fundentes

1.1.3.2.1. argilas de baixo conteli do de carbonatos(13)
1.1.3.2.2. argilas de mé die conteu do de carbonatos{14)
1.1.3.2.3. argilas de elevado contel do de carbonatos{15)
1.1.4. argilas caulintticas

1.1.5. argllas iliticas

1.2. orqdo NnGo- Dlashccm?)

1.21. calc1ta(20)

12.4. c3 r'homtos(zsx;zm
125. ta[co(25)

1. 1'acvdo huk:o(27)
1.2. Acido tanico(28)
1.3. admvos 29L__ L

137 gg imanig{ )

1.4, silicato(41)

1.4.1. silicato de sédio(42)

1.4.2. sjlicato de sédio defloculante(43

1.4.3. metassilicato de sédio penta-hidizladoChi)(4s)

1.5. agalmatolito(46)
1.6. alumina calcinada Al203(47)
1.7. areia(48)




165

1.7.1 areias feldspiticas(49)

1.8. argila(50)

1.8.1. argilas brancas(51)

1.8.9. arqila natural caolinitico-iliticas(52)
1.8.10. argilas carboniceas(53)

1.8.11. argilas cauliniticas(54)

1.8.12. argila magra(55)

1.8.13. ardilas gordas(56)(57)
1.8.14. argilas plasticas(58)

1.8.15. argilitos fundentes(59)
1.9. bosca!’rc%‘(éo_)
1.10. g; l

------

1

1.12. ¢ : )

1.13. couhm(éSHéé)
1.14. célula unitaria(67)

1.135. carboxi- mehl amido CMA(68)
1

1

1

]

eluiose CMC(69)

1.21. feldspato potassico(75)
1.22. feldspato sédico(746]
1.23. feldspato flotado(77)
1.24. filito(78)
.fonolito(79)

@22 (ou esmectita)(93)

1.31.1.2.1. muscowta ( u" ou "0")(95)
1.31.1.2.2, senata_&%) o
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6. 21

7. oxido de femro(106)(107)
8. plcs’rificon’re( 108)
9.

0.

1

1.47. bé ofomizodb(l 19)
1. caracteristica e/ou estado das argilas

1. compacidade em cru(120)

2. residuos{121)(122

3. suspensdo(123)

4. emulsdo(124}

5. trabalhabilidade (cf. rabalhdvel}(125)
6. plasticidade(126)

/. estado verde ou estado cru(127)

tipos de massa

1. mcssocerom;co 128)(129)

pos, partlculas e graos

1.

2. oS el e 348 (cf. andlise
cnulomefrlco[ 1 35))(1 36)

3. distribuicdio granulomeétrica{137]{138)
4. mathaf1391{140)

5. particulas{i41)
6.
ti

residuo em matha(142)
ipos de engobe(143)
1. engobes seladores (para aplicagdo a discos e campanal)(144)
2. engobes refratdrios(145)
3. enobe mermeobmzonfe( 146)
A, .
5.

1.
]
1
1
1
1
|
1.
1.
1.
1.
1.
1
ar
1
1
]
1
1.
1.
1
]
1
1
1.

composwao do engobe
1.1. agalmatolito[149)
1.2. od|hV0!lSO)

1.2.1. % o
1.2.2. aglomeaiafecsn)
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1.2.3. aglutinante(154)

1.2 4. defloculante(155)(156)

1.3. siIicofo(l 57)

1.31. silicato de sédio(158)
13. 2 5|||ca’co de mrconto(159)

1 6 oxido de a!ummiolléS)(léél
1.7. anorita(1671(168)

1.8. areia{169}

9. argilof | 70)‘, o
1. b1ssuhcoio de chumbo(172)
J2. borossmco’rode chumbo(l73)
13. ¢ o R Ty TR RS

l
1

]

1.14. ¢
1.15.
1.17
1.18.1
1
]
]
1
1
1
1.
1.

19, fritosﬁss)
20. hidr¢ roxndode aluminio(184)

2.8 4(185)
22, uak 4(186)
23. Qlc:s’rlf can’res(187)

24, wolcskpiicl(188)(189)(190)

caracteristicas do engobe

1. espessuras de capafi191)

1.2. opcc:dade(192) .

1. tipos de esmaReCiBSWNION

1.1, vidrado {(cf. oformo verbol vitrificar(195)){196}{197}
1.2. vntro-cerumlco{j 98)
1. composigéo do | ke
1.1. aditivos para 28
111 cola para amlha(zooJ

1.13. dummzltc_:( ’Ov}/dlspersar(EO/L)(ZOS)

1.14. ﬂundlr cante(EOé) |
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1.110. p[as’clﬁcan‘ce(.?_TS)

1011 antiespumante(216) 217
1.1.12. aluminas(218)

1.1.13. éxido de aluminio(219)(220)
1.2. agalmatolito(221}

1.3. anorifa(222) {223}

13. corbonc’f e cdlcio(238]{23%)

14, caulim(240)
.15. cristalina(241)
6. dexfrlnc 242

119.1. gngtl;ij;§(2422
1.19.2. albita(248)
1193. ortocls:o(24-9)

1.21. frl’rcr(251)

1.21.1. frita cristalina(252)
1.21.2. frita monoporosa(253)
1.213. Frl’ca opaca(254)

1.23. gr0n|ho(257)
1.24, h|dro><|d de olum|n|o(258)

1.28. nefelmo sienito(262}(263)
1.29. nifrato de bdrio(264)

1.30. nitraio de bismuto{265)
1.31. opacificante{266)

1.31.1. opacificantes de zircdnio(267)
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1.32. &xido de magnésio{268)
1.33. oxido de zinco(269)
1.34. silicato(270)
1.34.1. silicato de sadio(271)(272)(273)
1.34.1.1. silicato de sodio anidro(274)(275)
1.34.1.2. silicato de sédio hidratado(276)277)
1.34.1.3. silicato de sodio penta-hidratado(278)X279)
1.34.2. silicato de zircHnio(280)
1.35. sulfato de bdrio(281)
1 .36. tanino(282)
1.37. tanito(283)(284)
1.38. VlerL285

1. class:flcagao do de acordo com o aspecto(288)

1. esmalte acetinado(289)
2. esmaltes cerosos{290}
3. esmalte cristalina(291)
4. esmalte opaco(292)

.5. esmalte polido(293)
6
7
8.

6. esmalte transparente(294)

7. esmaltes brilhantes{295)
esmaltes semi-brilhantes(296)

.9. esmaltes cristalizados(297)

N

0. esmaltes mates{298)
. classificacdo do gpeelia de acordo com o processo(299)

1.1. esmaites para bigueima rapida(300){301)
1.2. esmaltes para biqueima tradicional{302){303}
1.2.1. esmalte fritado(304)

1.2.2. esmalte cru(305X(306)

1. caracteristicas e/ou propriedades do egmalle
1.1. femperatura de queima(307)

1.2. temperatura de transicdo vitrea {Tg)(308)

1.3. fase vitrea(302)(310)

1.4. viscosidade(311)

1. composicao das tintas{312)

1.1. aditivos(313)

1.1.1. yefculos serigrificos(314)(315)

1.1.1.1. veiculos hidrossoliveis(316)

1.1.1.2. veiculos oleosos(317)

1.1.1.3. veiculo de terceira queima(318)

11.2. cspess aniesg3192

1.1.3. flock

1.1.4. dispersantes/dlspersar (321)

-l.....a—i—n—n....-...a...-_._._u
. .
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1.1.5. fluidificantes(322)

1.1.6. fixador(323)

1.1.7. impermeabilizantes(324)
1.1.8. cola para granilha(325)

1.1.9. antiespumantes(326)(327)
1.1.10. corantes(328)(329)
1.10.1. amarelo(330)
.10.2. amarelo marron(331)
.10.3. azul(332)
.10.4. azul co(333)
.10.5. bege(334)
.10.6. laranja(335)
.10.7. marron avermelhado(336)
J0.8. marron escuro(337)
.10.9. ocre(338)
.10.710. preto(339)}
0711, rosa(340)
J0.12. turquesa(341)
10.13. verde(342)
1.10.14. vermelho(343)
1.1.11. pigmento(344)(345)
1.1.12. corante micronizado de alta dispersio(346)
1.2. emuls&o{347)
1.3. lubrificante(348)
1.4, oxidos cromoforos(349)
1.5. pasta serigrafica(350)
1. caracteristicas e/ou propriedades das tintas
1.1. tondlidade(351}
1.2. viscosidade (352} {353}
composicao dos corantes/pigmentos(354)

-'-ul'-d."--l“-i‘-d‘-ﬂ‘-l"-l"‘ﬂ'-“-]-l-d‘-.l
il n e . . . . ¥ N . - .
Tl e g md e Mmad Smd e el may el ey

1.
1.1.
1.2. hemd
1.3. molc15|e:?c(357)

1.4. nitrato de bismuto(358)
1.5. nitrato de cobalto(35%)
1.6.
1.p

oxido de cobalto[360)

reparacao das matérias-primas (cf. g
1.1 prepora oo d
124, moagem 3 umldo(SéS)
1.2.2. moagem a 5eco(366)

it 'il‘-r.
u.n...;..'-

1. 3 1 wbra’cr[oC368)
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1.3.2. Gmido(369)
1.3.3. seco(370)

1.4. tamizacdo(371){372)
1.5. mistura(373)(374)
1.6. defloculacdo(375)/dell
1.7. granulagdo(378)
1.7.1. granufagéo 3 seco(379)
1.7.2. atomizacio ou granulacéo a Gmido(380)
1.8. dispersar(381)

1.9. alimentacdo(382)
1.10. ormcnzenogem(383}

1 5: desfemzocoo( 382)(370)
A6, des’rorrocmenfo (391)

l_“}-.{ 0 ,,,‘ .

.18. en5|logem(393)

. envelhecimento(394)
.20. grau de moagem|{395)
21. homogeineza¢cdo(394)
.22. micronizacdo(397)

.23. pesagem(398)
.24. silagem{399)

.25. atomizagdo(400)
26. gunitagem(401)
27. resfriamento(402)

1.28. triagem(403)

1.29. despoeiramento{404)

1.métodos utilizados no processo produtivo

1.1, via Umida {405} {406)

1.2. vig seca{407)(408)

1. equipamentos/instrumentos utilizados na preparagéao das

matérias-primas

1.1, alimentador({409)

1.2. agitadores{410)

1.3. atomizadores{411](412)

1.4, bicos(413)

1.5. bolas para moinho{414)

1.6. bombos 415](416)

il ed et ] el e ) — ] aed o) et o) ol sl m—) —
. . . - -
—

] 8 corocous(48)(419]
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1.9. desintegradores(420)

10. destorroadores(421)

1. dosador {de argila){422)

.12. elevadores de canecas(423)
.13, esteiras franportadoras(424)
14, filtro de mangas{425)

15, granulador(426)

A6, langas{427)

17. mangotes(428)(429)

18. meio demoaem 430}(431
19, 1 momho (_ontmuoww)u-h)
1.19.1.1. moinho de martelo(436)(437)
1.19.1.2. moinho pendular(438)(439)
1.19.2. moinho intermitente(440)

1.19.2.1. moinho de bolas(441)X442)
1.20. peneiras(443)

1.20.1. peneiras vibratorias(444)

1.20.2. peneiras vibratérias circulares(445)
1.21. pré-misturador(444)

1.22. gike

1.23. 5||os(449)

1.24. tanqgues agitadores{450)

1.25. torres de iavagem(451)

1.25.1. venturi scrubber(452)

1.26. transportadores de correia(453)
1.27. transportadores helicoidais(454)
1.28. trituradores(455){456)

1. caracteristicas da conformacao(457)
1.1. grau de compactagdo(458)

1.2. pressao de prensagem{459)
1.etapas da conformacéo

gridhz} (ou envelhecer)(463)
1.3. envelhecer (ou desconsor) (464)

1. métodos utilizados na conformacgao

1.1. a Umido(4645)

] 5 cologem(47l |
1. equipamentos/instrumentos utilizados na conformacao
1.1. alimentador{472)
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g) (474)

U
8]
@]
c.
=
Q
=48
N
~d
=

. carro de prensoem[475)
. confrolador de calibre(476)

1. H prenso(487)
1.11.1. prensas isostiticas(488)

1.11.2. prensa isostitica de dupla ac50(489)(490)
1.11.3. prensas hidrjulicas(491)

1.11.4. prensa rotativa(492)

1.12. puncdo(493)

112.1. puncio isostatico(494)

1.12.2. puncdo isostatico de dupla agdo(495)

1. secagem(496)

1 3 Tempo de secqgem(499}

1. equipamentos/instrumentos utilizados na secagem
1.1. cGmaras de pre-secagem(500)

1.2. secadores{501)

1.2.1. secadores horizontais(502)

1.2.2. secador modular(503)

1.2.3. secador ripido a rolos(504)

1.2.4. secadores verticais 3 rolos(505)

1.2.5. turbo-secadores(506)

1. equipamentos/instrumentos utilizados na aplicagdo de engobe
1.1. alimentadores{507)

1.2. engobadeiras{508)

1. tipos de esmaltacao(509)

1.1. esmaltagdo centrada({510)

1.2. esmaltagdo em baixo relevo(511)

1.3. esmaltacdo estruturada(512)
1. métodos utilizados na esmaltagao

1.1. esmol’rogqoor campana(513)
1 equ1pamentosl:nstrumentos utilizados na esmaltacao
1.1. aerografos{515)

1.2. agitador({516)

1.3. alimentadores(517)
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4. anéis de retengdo({518)

5. aplicadores de granilha(519)

6. bombas de barbotina(520)

7. cabines de esmaltagdo(521)

8. campana(522)

9. disco(523)

10. esfumadora(524)

1.11. linha de esmaltacdo(525)

1.12. moinhos de bolas{524)

1.13. peneiras(527)

1.13.1. peneiras circulares(528)

1.13.2. peneiras vibratérias circulares(529)

1.14. perolizador{530)

1.15. raspa correias(531)

1.16. retentores mecdénicos(532)

1.17. tanque {ou vasca) (533}

1.18. véu {cascata ou fileira) (534)

1.19. vasca {ou tanque} (535}

1.20. telas serigraficas(536)

1. tipos de decoragao/serigrafia(537)

1.1. brilhantes(538)

1.2. lustres{539)

1.3. marmorizados({540)

1.4. mates{541)

1.5. marmores(542)

1.5.1. m3rmore travertino(543)

1. propriedades da decoragao/serigrafia
1.1. coordenadas cromaticas(544)

1.2, forca de impressao(545)

1.3. micronizacdo(546)

1. métodos utilizados na decoracgao/serigrafia
1.1. aplicagdo a seco de pd de vidro(547)
1.2. aplicacdo de pastas com grandes espessuras com telas
rigidas(548)

1.3. aplicagdo especial de corantes(549) solUveis{550)
1.4. flexicografia(551)

1.5. jato de esmalte{552)
1.equipamentos/instrumentos utilizados na decoracao/serigrafia
1.1. ciclo de impressdo(553)

1.2. cabegote{554)

1.3. decoradora(555)

1.3.1. decoradora serigrifica rotativa(556)

1.4. espdtula({557)

]
1
1
]
]
1
1
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1.5. espatuladora({558)

1.6. fixadores(55%)(560)

1.7. fotolitos(561}

1.8. impressora flexografica(562)
1.9. méaquina de espatular(563)
1.10. méqguina serigr&fica(564)
1.10.1. miquina serigrafica circular(565)
1.10.2. maquina serigrifica plana(566)
1.10.3. miquina serigrafica rotativa(567)
1.10.4. maquina serigrifica rotativa com limpador(568)
1.11. materiqis serigraficos(569)

.12. matrizes serigraficas(570)

.13. mesas de serigrafia(571)

.14, micronizador(572)

.15. tanque de alimentagdo(573)
6. tela(574)

7. telas serigraficas(575)

18. lurbodissolvedor(576)(577)
19, vuscommetro 578)(579)

|
1
|
1
1
1
1
1
i
1

. oqueamenfo(SBI)

1.2. curva de queima(582)

1.3. ciclo de queima(583)

1.4. confra¢Go de queima(584)

1.5. ponto de orvalho(585)

1.6. rampas(586)

1.6.1. rampa de aquecimento (ou zona de aquecimento)(587)
1.6.2. rampa de resfriamento (ou zona de aquecimento)(588)

1.7. resfrlqme_nfol589]

1. 9 1 rgi@gjg de queima volumétrica(592)(593)
1.9.2. retragio de queima linear(594)
1.10. temperatura de queima({595)
1.11. "trobolho" term;coiS%)

1.12. zoosch ot

1. métodos utlllzados na quelma
1.1. monoqueima(598)

1.2. biqueima(599)

1.2.1. biqueima tradicional(600)

1.2.2. biqueima rapida(601)

1.3. terceira queima{602)

1.4. quarta queima({603)
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i amentoslinstrumentos utilizados na queima
fernofeadl (405)

114, Fomoa rolos(606)

1.1.1.1. forno monoestrado de rolos(607)(608)
1.1.2. forno de queima rapida(609)

1.1.3. forno elétrico(610)

11.4. forno tunei(éﬂ)

121, i

1 2 3
1.2.4. ;0 R0k
1.2.5. mantas reFratanas(618)

1.2.6. pirdmetro(6193(62Q)

1.2.7. queimador(621)

1.2.8. rolos(622)

1.2.10. vadone‘cas(624)
1. tipos de produto(625)
1.1. bloco(626)
1.2. caco(627)(4628)
|3 clnkerl629)
] 5 co‘r’ro(631)(632]

6. ladrilho granito{633)
7. pecas{634)(635)
8. piso(638) extrudado(637}{638)
9. pisos{639)
10. revestimento bactericida(640})
1.11. revestimento de parede(641}(642)
1.12. revestimento pcrc fochodos e p:sc1no(643) _

1.6
1.
1
1
1.

1. l azulejo(647)

1.2. pastilhas (648}

1.2.1. pastilas de porcelana(649)

1.2.2. pastilhas esmaltadas(650)

1.3. grés(651)

1.3.1, grés porcelanato(652)

1.3.2. grés porcelanato esmaltado(653)
1.4, semigrés{654)

1.5. semiporoso(655)
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1.6. porcelanato(656)

1.7. monoporosas{657){658)

1. acessdrios ou pegas complementares
1.1. barra({659)

1.2. cantoneiras(660)

1.3. faixas(661) {662}

1.4. festones{663)

1.5. frisos(664)

1.6. inserts(665)

1.7. mosaicos cerdmicos(666)

1.8. rodapés(é67)

1.9. fozetos(668)

1.10. grupo das pecas estruturadas{649)
1.10.1. borduras(670)

1.10.2. filetes(671)

1.10.3. torellos(672)

1.10.4. trangas(673)

1. caracteristicas do revestimento ceramico
1.1. obr rofundo 674)

h!tg!a(é??l(ézsl
. capacidade bactericida(679)

. coeficiente de dilatagGo(680)

. anfifungo(681)

onhderroon’re 682_“ N

expcmsclo termlcc(685) T
. col|686 e

':'a-cpowo\mhw:m

o B D

. esquqdro{69 1 (692}

. classes de abrasdo superficial - PEl (do 1 ao 5)(693)
._orosudode 694)

1171, resisténcia 3 abrasao superﬁctal(é%)
1.17. 2 r<35|stenc1a 3 abrasao roFunda(697)

—J_.o—l—l.—.n—-—..—n.—u—.a—l-—-l-—l—.l—l—t
L T Y

1.19. resus’renc:o mecnlco c: verde(700)
1.20. resisténcia ao desgaste mecanico{701)
1.21. resisténcia mecanica 702)___ .

1.22. s i i
1.23. res&s’rencw 3 ﬂexoo(704l
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1 partes constltutlvas do revestlmento ceramlco
1.1. acabamento(707)}(708)

1.1.1. polido(709)

1.1.2. semipolido(710)

1.2. esmglte{711)

1.3. vidrado(712}
1.4. syperficie(713}

1.5. anverso(714}(715)
. engobe(716)

o N o

0
0. suporte gueimado(725)
1. tardoz(726)(727)
2.

9.
N
.
. verso[7281
B

EN HOERRe) do mafenol in natura{734)
111 ormna ura(737)
1.1.2. teor de umidade(738)
1.1.3. trituracio(739)
11.4. moagem(740)
1.1.5. residuo bruto(741)
1.1.6. PH(742)
1.1.7. densidade real de solidos(743)
1.1.8. anglise de fases cristalinas(744)
1.1.9. anélise racional quantitativa(745)
1.1.10. matéria orgdnica(746)
1.1.11. curva de compactacio(747)
1.1.12. densidade aparente versus pressjo(748)
1.1.13. imantaveis(749}

1114 ds’crlbu@gq granulométrica(750)

SEESRIBISEN o material cru(752)
1. 21 cu g c_:ke deﬂocuiaggo(ZSS!
1.2.2. indice de plasticidade e limite de liquidez(754)
1.2.3. densidade aparente(755)
1.2.4. reSIStencta a ﬂexao(756)
1. 2 6 corac;ao negro(759)

e de queima(761)
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1.3.1. queima(762)

13.2.

133,

1.3.4. N a

1.3.5. cor de queima(769)

1.3.6. resisténcia 3 flexdio apds queima(770)

1.4. caracterizacdo térmica(771)

1.4.1. coeficiente de dilatacio(772)

1.4.2. anjlise térmica simultinea (perda de massa e reagdes quimicas}(773)
1.4.3. avaliacjo térmica linear até 1500 graus(774)

1.4.4. avaliacio do acoplamento massa-esmalte e variacio linear com
temperatura(775)

1.4.5. avaliagio do acoplamento cerdmica-esmalte(776)

1.5. caracteriza¢cdo quimica(777)

1.5.1. andlise quimica de argilas(778)

1.5.2. teor de quartzo livre em argilas(779)

1.5.3. teor de carbonatos em argilas(780)

1.5.4. carbono total em arqilas(781)

1.5.5. andlise quimica semiquantitativa em matérias-primas diversas(782)
1.5.6. sais soldveis(783)

1.5.7. matéria orgdnica(784)

1.5.8. enxofre(785)

1.5.9. alcalinidade em defloculantes(786)

1.5.10. anjlise de fritas e esmaltes(787)

1.6, caracterizacdo de produto acabado(788)

oy (ou PEN(792)(793)
1.6. 4 absom;ao de agua(?%)
1.6.5. aspecto superficial(795)

1.6.6. aval [gga r_mcrosco;zno opt;co{ZQ )

1,616, resisténcia 3 rejunte co[orldo(8112

1.6.17. resisténcia quimica(B12)-esmaltados(813)
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1.6.18. resisténcia quimica-ndo esmaltados(814)
1.6.19. resisténcia ao gelo(B15)(816)

1. métodos de i ‘ !

1.1. andlise qwm:co(819)

bn’rador de morteI0820)

1.2,

1.3. ¢ M .
1.4, coIC|me’rr|a(823)

1.5. casagrande(824)

1.6. difracdo de raios X{825)

1.7. dilatometria(826)

1.8. dimensional{827)

1.9. fervura 05 pe¢as{828)

1.10. flexdo a trés pontos(829)
1.11. fluorescéncia de raios X(830)
1.12. forno elétrico(831)

1.13. gravimeétrico(832)

1.14, GST(833)

1.15. imd-diferenca de peso(834)
1.14. imersdo em mercUrio(835)
1.17.1SO 10545(834)

1.18. medida dimensional (837}

1

.19. peneiramento{838)
1.19.1. peneiramento via seca(839)

1.21. picnometria(843)

1.22. potenciométrico(844)

1.23. prensagem unicaxial(845)

1.24. TG/DTA(846)

1.25. via a laser inferior a 175 microns(847)

1.26. via Umida capacidade 5 litros(848)

1.27. via Umida com barbotina defloculada(849)
1.28. viscosimetro com torgue controlado{850}
1.29. visual{851)(852)

1.30. visual com foto microscopio oOptico(853)

1 tlpos de g R

1.1. amostra in nofuro(859)

1.2. amostra compactada(860)

1.3. amostra compactada e queimada(861)
1.4. amostra granulada(862)

1.5 rodufoccobodo(863)

1. RIS no revestimento cerdmico(865)
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o8 associados a matérics-primas

111. corac;ao negro(866)
1.1.2. bolhas negras(867)
1.1.3. efeﬁ:os oxidados(868)

dedelled cssociados a composicdo e & preparacdo da massa
121, Falta de acoplamento do esmalte(869)
1.2.2. baixa resisténcia mecinica(870)
1.2.3. curvatura(871)
1.2. 4 du*kamen[o por estufamento(872)(873)
' o5 associados & compactacdo
1. 31 [une‘ca(874)
1.3.2. bombatura(875)
1.3.3. trapézio(876)
1.3.4. relevos(877)
13.5. relevo de prensa(878)

1. 3 7 arqueamento(BBO)

1.3.8. variacdes de espessura(881)
1.3.9. paralelismo(882)
1.310. concavidade(88

squadio) (886 B87)

associados a secagem
1. 41 trincas(890)

1.4.2. curvatura(891) _
Beitliel cssociados & composicdo e preparacdo do
151, matlﬁcacao(892) _

I 6 G T ossoc:c:dos a esmaltagdo
1.6.1. ﬁssura(898)

1.6.2. microfissuras(899)

1.6.3. linhas e ondulacdes(900¥(901)

1.6.4. lascas(902)

1.6.5. gretamento(203)(904)

1.6.6. zonas njo esmaltadas(905)

'D.Hr'{ '-i_ “;_ 4*.;: Gi

glaseilide associados a queima
174, trmcas de resfriamento(906)
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1.7.2. desconchamento(907)
1.7.3. [ascamento(908)(909)
1.7.4. variacdes de tonalidade(210)(911)
1.7.5. coragdo negro(912)
1.7.7. destacamento por estufamento(#15)(916)

Informacdes ocultas nos registros em forma de “notas” ¢ “elos de janelas”

1 (Janela)
Projeto NBR 8826:1996

2 (Janela)
Equivalente a “argila gorda™ e “ball clay”. Relacionado com os termos “agente de suspensio” e

“agente de ligagdo” (esses dois termos nao constam ainda desse corpus)

3 (Nota)

MC, ano VII, jul, n.47, p.34). Contexto: "argila”. O critério dessa classificag@o sao as propriedades
de uso das argilas. Toda essa classificagdo foi baseada no livro Matérias primas para la fabricacién
de soportes de baldosas cerdmicas (p. 33 et seq.). por sugestio de AOB. Segundo os autores do
livro jd referido, as argilas empregadas na industria estdo assim divididas.

4 (Janela)
Equivalente em espanhol: caoline

5 (Janela)
No contexto, aparece "argila branca”. Equiv. em espanhol: arcilla de color blanco.

6 (Nota)
GC,ano V,abril,n.53-A.p.23

7 (Nota)
Cl, n.5, ago/set, 1999, p.35. Argilas tipo "ball-clay".

8 (Janela)
Equiv, em espanhol: arcilla de color rojo.

9 (Janela)
Equiv. em espanhol: refractarias.

10 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

11 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

12 (Nota)
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Projeto NBR 8826-1, CB-19

13 (Janela)
(<5% do peso)

14 (Janela)
(5-15% do peso)

15 (Janela)
(> 15% do peso)

16 (Janela)
0 termo na norma ¢ "mentmorilonita”.Projeto NBR 8826 - jul/97

17 (Janela)
0 termo na norma estd no singular Projeto NBR 8826 - jul/97

18 (Janela)
( termo na norma é "montmorilonita”Projeto NBR 8826 - jul/97

19 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jui/97

20 (Janela)
Equivalente a "argila magra".

21 (Nota)
Cl, n.3, ago/set, 1999, p.31

22 (Nota)
Fonte do termo feldspato: Projeto NBR 8826-1, CB-19. Fonte do termo anortita: AOB, 1998.

23 (Nota)
Norma Mercosur 2/94 e Projeto NBR 8826 - jul/97.

24 (Janela)
O equivalente em espanhal ¢ idéntico.

25 (Nota)
CI, n.4, maifjun,1999, p.17

26 (Nota)
MC, ano VII, jul, n.47, p.34

27 (Nota)

Termo “composicio™ Projeto NBR 8826-1, CB-19. Contexto para o termo "massa”: MC, ano VII,
Jul, n47, p.12

Sindnimo: “massas cerdmicas” MC, ano Vi, jul, n.47, p.34.

28 (Nota)
Cl, n.4, mai/jun, 1999, p.44

29 (Nota)
Cl, n.4, mai/jun, 1999, p.44
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30 (Nota)
CI, n.1, nov/dez 1998,p.44 (contexto).

31 (Janela)
Equivalente aos termos "silicato de sodio” e “"dispersante”. E também antdnimo do termo

"floculante”.

32 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

33 (Janela)
Sindnimo de “espessante” e antdnimo de “defloculante™.

34 (Nota)
Projeto NBR 8826:1596

35 (Nota)
AQOB, 1998

36 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul/97; Cl, n.1, nov/dez 1998,p.45 {contexto)

37 (Janela)
Equivale a defloculante.

38 (Nota)
CI, n.4, mai/jun,1999

19 (Janela)
Segundo AOB, oposto de “defloculante”, equivalente a “floculante”. Este termo pode constar

também no campo das tintas serigraficas. Sinénimo: “aglutinante”, de acordo com os dicionarios J.
F. Chiti e M. A. Pacheco Jordio.

40 (Nota)
Projeto NBR 8826- 1, CB 19

41 (Nota)
AOB, 1998.

42 (Nota)
AOB, 1998

43 (Nota)
MC, ano VII, jul, n.47, p.7; “defloculante”

44 (Nota)
AOB,1998

45 (Janela)
Segundo AOB, ¢ termo “metassilicato de sodio penta-hidratado” € uma derivagio de “silicato de

sodio defloculante™.

46 (Nota)
MC, ano V11, nov/dez, n.51, p.5; “detloculante”
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47 (Nota)
MC, ano V11, jul, n.47, p.33

48 (Nota)
AOB, 1998

49 (Nota)
AOB, 1998

50 (Nota)
Cl, n.5, ago/set, 1999, p.31

51 (Nota)
MC, ano V1L, nov/dez, n.51, p.7

52 (Nota)
CL, n.4, mai/jun, 1999

53 (Nota)
CL, n.1/2, jan/abr, 1999, p.64

54 (Nota)
CL, n.5, ago/set, 1999, p.31

55 (Nota)
Cl, n.5, ago/set, 1999, p.31

56 (Nota)
MC, ano VII- 1998, nov/dez, n.51, p.16

57 (Janela)

Segundo AOB, ¢ uma argila de baixa plasticidade.

58 (Nota)
AOB, 1998

59 (Nota)
CI, n.5, ago/set, 1999, p.31

60 (Nota)
GC, ano V, abril, n.53-A, p.23

61 {Nota)
MC, ano VI, jul, n.47, p.27

62 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-i9

63 {(Janela)
Segundo AQB, equivale a “delomita”.

64 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

65 (Nota)
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Projeto NBR 8826- 1, CB-19

66 (Janela)

Segundo AQB, em Portugal a grafia ¢ caolim.

67 (Nota)
MC, ano VI, jul, n.47, p.34

68 (Nota)
Van Vlack; P. C. T. Materiais, 3%.ed., 1984

69 (Nota)
GC, ano V, abril, n.53-A, p.27 (contexto)

70 (Nota)
AOB, 1998

71 (Janela)

Segundo AOB, equivale a alumina alfa (escreve-se com a letra grega).

72 (Nota)
Projeto NBR 8826- 1, CB-19

73 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

74 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

75 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

76 (Nota)
AOB, 1998

77 (Nota)
AOQB, (998

78 (Nota)
AORB, 1998

79 (Nota)
MC, ano VII, jul, n.47, p.41

80 {(Nota) :
MC, ano VI, jul, n.47, p.34

81 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

82 (Janela)

E um ligante utilizado na preparagfio de matéria-prima.

83 (Nota}
Projeto NBR 8826-1, CB-19
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84 (Janela)
E um ligante utilizado na preparagdo da massa.

85 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

86 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul/97

87 (Janela)
O termo “magnésia” consta do Projeto NBR 8826 - jul/97

88 (Nota)
AOB, 1998

89 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul/97

90 (Nota)
AOB, 1998

91 (Nota)
Projeto NBR 8826:1996; Norma Mercosur 2/94

92 (Nota)

Projeto NBR 8826:1996, CB-19. Apesar de estar assim grafado na norma, alguns especialistas
acham que deve ser

grafado com hifen.

93 (Janela)
Segundo AOB, equivale a “bentonita” ¢ é um argilomineral.

94 (Nota)
Projeto NBR 8326:1996; Norma Mercosur 2/94

95 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul/97

96 (Nota)
AOB, 1998

97 (Nota)
AOB, 1998

98 (Janela)
Segundo AOB, equivale a “montmorilonita”

99 (Nota)
Norma Mercosur 2/94; Projeto NBR 8826-1, CB-19

10 (Nota)
VFSP, 1998; Projeto NBR 8826- 1, CB- 19

101 (Janela)
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Projeto NI3R 8826:1996; Norma Mercosur 2/94

102 (Nota)
MC, ano VII, jul, n47,p.7

103 (Janela)
Segundo AOB, € um tipe de guartzo.

104 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jui/97

105 (Jaaela)
Norma Mercosur 2/94. Produto.

106 (Nota)
Van Vlack: P. C. T. Materiais, 3% ed., 1984

107 (Janela)
Segundo AOB, equivaie a “bentonita” e é um argilomineral.

108 (Nota)
VFSP, 1993.

109 (Nota)
Van Vlack; P. C. T. Materiais, 3% ed., 1984

110 {Janela)
Sepgundo AOB, esté ligado a barbotina.

111 (Nota)
MC, ano VI, nov/dez, n.51, p.11

112 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul/97

113 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul /97; MC, ano VII, jul, n.47, p.34

114 (Janela)
Segundo ACB, esta ligado a defloculagiio.

115 (Nota)
AOB, 1998

116 (Nota) .
Projeto NBR 8826 - jul /97

117 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul /97

118 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul /97

119 {(Nota)
Projeto NBR 8826 - jul /97
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120 (Nota)
MC, ano VII, jul, n.47, p.46

121 (Nota)
CI, n. 1/2, jan/abr, 1999, p.69

122 (Janela)
Segundo AOR, é uma caracteristica da massa.

123 (Nota)
MC, ano VIL, jul, n.47, p.27

124 (Nota)
AOB, 1998

125 (Nota)
AOB, 1998

126 (Nota)
AOB, 1998

127 (Nota)
Fichas terminolodgicas.

128 (Nota)
AOB, 1998

129 (Janela)
Uso: “massa”

130 (Nota)
MC, ano VII, jul, n.47, p.12; MC, ano VII, jul, n.47, p.34

131 (Janela)
Projeto NBR 8826:1996. Barbotina é a massa em suspensdo. It. : barbottina (CI, n. 1/2, j an/abr,

1999, p.4).

132 (Nota)
MC, ano VI, jul, n.47, p.33. Barbotina € a massa em suspensdo. It. : barbottina (CI, n.2/3, jan/abr,

1999, p.4)

133 (Janela)
Termo sinénimo de "distribui¢io granulométrica”.

134 (Nota)
AQOB, 1998

135 (Janela)
Caracteristica fisica dos pés. Termo relacionado com “andlise granulométrica”; “distribuigio

[LI Y

granulométrica"”, “granulometria”.

136 (Janela)
AOB, 1998. Este termo estd normalizado na norma UNE 61-000-84 (norma de refratarios da
Espanha).
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137 (Nota)
“Composi¢io granulométrica”. Projeto N-BR 8826-1, CB-19

138 (Janela)
Termo sinénimo de "granulometria®. Termo relacionado aos segumtes termos: “composi¢io

granulométrica™; "analise granulométrica”

139 (Nota)
CTC - Centro de Tecnologia Ceramica (Criciima-SC)

140 (Janela)
Segundo AOB.tela da peneira ou tamanho da abertura da tela usada para medir a granulometria.

141 (Nota)
MC, ano VIL, jul, n.47, p.7

142 (Nota)
AOB, 1998

143 (Nota)
AQOB,1998

144 (Nota)
VFSP, 1998; MC, ano VIL, jul, n.47, p.26

145 (Nota)
MC, ano VII, maio, n.43, p.63

146 (Nota)
AOB,1998

147 (Nota)
VFSP, 1998

148 (Nota)
NBR 13816:1997

149 (Nota)
NBR 13816:1997

150 (Nota)
MC, ano VII, jul, n.47, p.33

151 (Nota)
CI, n.1, nov/dez 1998, p44 (contexto)

152 (Nota)
Projeto NBR 8826 - jul/97; MC, ano VII, maio, n.45, p.55; GC, ano V, abril, n.53-A, p.39

153 (Janela)

Segundo AOB, oposto de “defloculante”, equivalente a “floculante”. Este termo pode constar
também no campo das tintas serigraficas. Sinénimo: “aglutinante”, de acordo com os dicionarios J.
F. Chiti e M. A. Pacheco Jordio.
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154 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

[55 (Nota)
AOB, 1998

156 (Janela)
Equivale a “silicato de sodio™.

157 (Nota)
AOB, 1958

158 (Nota)
AOB, 1998

159 (Nota)
MC, ano VII-1998, jul, n.47, p.7; GC, ano V, abril, n.53-A, p.48 (contexto)

160 (Nota)
GC, ano V, abril, n.53-A, p.48

161 (Janela)
Projeto NBR 8826:1996; Norma Mercosur 2/94. Sindnimo de “dxido de aluminio™.

162 (Nota)
VFSP,1998; GC, ano V, abril, n.53-A, p.22 {contexto)

163 (Nota)
AOB, 1998. Usuaimente, escreve-se com a letra grega.

164 (Janela)
Segundo AOB, € sindnimo de alumina alfa (escreve-se com a letra grega). Ele também sugere que

a entrada principal seja por “alumina alfa”.

165 (Nota) -
Projeto NBR 8826-1, CB-19; GC, ano V, abril, n.53-A, p.28 (contexto)

166 (Janela)
Sinénimo de “alumina”.

167 (Nota)
AOB, 1993

168 {Janela)
Segundo AOB, € um tipo de feldspato.

169 (Nota)
GC, ano V, abril, n.53-A, p.23 {contexto)

170 (Nota)
GC, ano V, abril, n.53-A, p.23

171 (Nota)
SR, ano 1V, maio, n.30, p.34; GC, ano V, abril, n.53-A, p.23 (contexto)
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172 (Nota)
Norma Mercosur 2/94; Projeto NBR §826- 1, CB-19

173 (Nota)
GC, ano V, abril, n.53-A, p.24 (contexto)

174 (Nota)
GC, ano V, abril, n.53-A, p.25 (contexto)

175 (Janela)
Segundo AOB, equivalente a “calcita™ (alguns consideram como sindnimos).

176 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19

177 (Janela)
Segundo AOB, equivalente a caicdrio (alguns consideram como sinénimos).

178 (Nota)
Projeto NBR 8826-1, CB-19; GC, ano V, abril, n.53-A, p.26 (contexto)

179 (Janela) .
Segundo AOB, a forma correta ¢ no singular "caulim". E também um tipo de argila.

180 (Nota)
MC, ano V11, maio, n.45, p.10; GC, ano V, abril, n.53-A, p.26 {contexto)

Apresentamos somente 180 informagdes. Conforme pudemos
observar, foram atribuidas 916 informacgdes aos 770 registros. Acreditamos que
essas 180 informagdes j& sdo suficientes para explicitar os recursos nota ¢ elo de
janela que explicamos anteriormente. Essa amostra é capaz de demonstrar as
facilidades que o programa pode oferecer no que concemne ao armazenamento de
informagdces para cada termo.

Apds a elaboragio dessa base de dados terminolégicos no Folio
VIEWS®, aplicagio até agora inédita, pudemos comprovar a eficiéncia desse
programa nos trabalhos terminoldgicos. A possibilidade de recuperarmos toda a

sorte de informagdes sobre os termos, bem como de podermos visualizar toda a
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rede de relagdes de uma estrutura conceptual, auxilia sobremaneira a elaboragdo
das fichas terminolégicas.

Como ¢ um programa para o ambiente Windows, € possivel
trabalharmos simultaneamente com os dois programas abertos: 0 MS-Access™,
programa utilizado para o preenchimentos da fichas, e o Folio VIEWS®. Assim, a
medida de nossa necessidade, recorremos ao Folio VIEWS®, para obtermos as
informagdes desejadas sobre os termos, e voltamos ao MS-Access™. Esse

procedimento torna o arduo trabalho de elaboragfo das fichas mais eficaz e menos

demorado.



5. CONCLUSAO

A elaboragdo do glossario-piloto de revestimento cerdmico
permitiu-nos experienciar todas as etapas metodologicas que constituem um
trabalho terminografico. Essas etapas dizem respeito a: delimitagdo da area-
objeto, identificagio das suas necessidades, escolha dos especialistas-
colaboradores, selecdo das fontes, organiza¢io da estrutura conceptual, recotha
dos termos, selegdo dos termos-entradas, preenchimento das fichas terminolégicas
e elaboragfio da macroestrutura e da microestrutura do referido glossério. Executar
essa seqiiéncia de etapas metodologicas autoriza-nos a ratificar a eficacia da
Teoria Comunicativa da Terminologia na execugio de produtos terminograficos.
Essa eficdcia metodolégica ¢, na verdade, facultada pelos fundamentos tedricos
propostos pela TCT. Como a referida teoria € mais ampla e flexivel , ela acaba
abrindo possibilidades distintas para tratar de realidades também distintas.

Importa retomar os principals aspectos teoricos da TCT,
aspectos ecsses que foram os responsdveis pela nossa escolha teodrico-
metodoldgica. Salientamos que, a despeito de a TCT ter-se estabelecido de fato
em Cabré (1999), esses aspectos que ora enumeramos ja haviam sido enunciados
por ocasiio do curso Terminologia: teoria, metodologia, aplicaciones™,
munistrado pela autora em 1997.

Relacionamos, a seguir, esses principais aspectos tedricos,

através dos quais conduzimos nossa pesquisa.

* Curso ministrado na Universidade de S3o Paulo (SP), em novembro de 1997,



195

1. Na concep¢do da TCT, a comunicacdo especializada ndo ¢ mais do que um

registro comunicativo da lingua geral; por isso, nfo existe uma linguagem
especializada, o que existem sdo textos/discursos especializados ou
comunicagdo especializada.

Assim como a Lingiiistica, a TC esta preocupada com a competéncia € a
atuacdo dos falantes, sujeitos produtores dos textos/discursos especializados.
Para a TCT, um signo ¢ uma unidade iéxica que pode realizar-se como termo
ou como palavra, dependendo da situagfio comunicativa. Dai deduz-se que o
termo ndo nasce termo, na verdade, ele vai-se configurar como termo
dependendo de uma série de fatores, sobretudo os pragmaticos.

De acordo com a perspectiva teérica da TCT, nfio ha termos de uma 4rea, mas
sim termos utilizados para expressar os conceitos de uma area. Por isso, o
conceito ndo pode ser algo independente, deve estar ligado a cultura, ao
contexto, ao tipo de interacdo comunicativa. Fazer Terminologia
Comunicativa €, pois, delimitar uma espago tematico, construir as unidades
conceptuais desse espago, porque um termo sO sera entendido como termo se
tiver um valor especifico conceptual. E o campo especializado que vai
determinar se ¢ uma unidade terminologica ou lexicoldgica.

Para a TCT, as unidades terminologicas ndo sdo as Unmicas que transportam
conhecimento no discurso especializado; as unidades léxicas e gramaticais
também dio indicagles para estabelecer-se as relagdes entre conceitos.

De acordo com os fundamentos da TCT, conceito € sindnimo de significado,

semelhante portanto a dupla face do signo (s/s%): i) o termo é uma
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associa¢do de uma forma a um conteddo; ii) o contetido do termo & o que
chamamos conceito ou significado: iii) o conceito estd vinculado as linguas ¢ a
contextos sociais particulares; iv) o conceito evolui, nfio € estético.

A diversidade tem espago reservado na TCT. Se o falante-sujeito dos
discursos especializados ¢ o mesmo falante que atua na lingua geral, com
todas as suas idiossincrasias. entdo, toda a complexidade da linguagem estara
também refletida nos discursos especializados, e essa complexidade inclui.
necessariamente, a variacio.

Ao contrario da TGT, que propde uma Terminologia prescritiva,
estandardizadora; a TCT € descritiva, € toda a descricdo conduz a variagdo,
posto que em toda a realidade ha variagdo. Assim, a diversidade em

terminologia ¢ um fato.

Todos esses aspectos enumerados acima leva-nos a postular que

ndo se trata de escolher entre uma ou outra teorta, ou seja, optar pela TGT ou pela

TCT. Acreditamos que os principios teérico-metodologicos oferecidos pela TCT

sd0 a unica maneira de dar conta da complexidade das terminologias, sobretudo

em se tratando do contexto brasileiro, repleto de diversidades regionais, sociais e

culturais.

Em nossa pesquisa, demonstramos como € possivel fazer

refletir, num produto terminografico, toda a diversidade inerente a qualquer

terminologia. A partir da elabora¢do da estrutura conceptual, pudemos recuperar

nio apenas a organiza¢do do conhecimento do dominio que tomamos como objeto
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de estudo, mas também todas as relagdes entre o0s conceitos e toda as
possibilidades de denominagédo desses conceitos.

Ao transpor a estrutura conceptual para uma base de dados
informatizada, acreditamos ter ofertado a metodologia do trabaltho terminoldgico
uma ferramenta atil para facilitar: 1) a coleta de termos, j& que os termos
recolhidos sdo classificados no ponto certo da estrutura; ii) a selegio dos termos
que se constituirio entradas, pois todos estdo situados em seu respectivo campo
nocional, de forma que a sua relevincia seja mais facilmente percebida; iii) a
organiza¢do da rede de remissivas, posto que todas as relagdes conceptuais sdo
mais facilmente recuperadas; iv) a elaboragdo das definicdes, pois o
armazenamento dos termos na estrutura torna perceptivel os paradigmas
definicionais; e, finalmente, v) o preenchimento das fichas terminoldgicas, uma
vez que a maior parte das informagdes a serem anotadas nos campos previstos nas

fichas serdo facilmente recuperadas.

Contudo, algumas questdes deixaram de ser tratadas em nosso
trabalho, imperfeicdes metodoldgicas e lacunas tedricas que esperamos sejam
resolvidas em pesquisas futuras. Gostariamos de apontar, primeiro, alguns
problemas concernentes aos aspectos metodologicos.

1. Com relagdo as fichas terminologicas: quando elaboramos o protocolo de
utilizagdio das fichas, ndo previmos campos para armazenar as seguintes
informagdes:

+ fonte das definigdes — apesar de termos feito constar da bibliografia do

glossario-piloto todas as obras consultadas para a elaboragio das
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defini¢des, acreditamos ser necessario explicitar as fontes utilizadas para a
redacdo de cada defini¢dio, para que possamos recuperar todos os textos
que nos serviram de consulta;

+ fonte de cada equivaléncia — 0 mesmo ocorreu com as equivaléncias; apos
termos preenchido todas as fichas, nfo tinhamos como recuperar a fonte de
cada uma delas. Ressalte-se que algumas equivaléncias foram obtidas com
os especialistas, mas, infelizmente, ao final do trabalho, ndo sabiamos
quais equivaléncias eram essas;

+ tipologia textual -~ como utilizamos uma tipologia textual distinta,
acreditamos ser necessario prever um campo, logo depois do campo
“fonte” (em que o termo foi obtido), para a tipologia textual. Percebemos
que esse procedimento seria (til porque, em muitas das revistas
pesquisadas, recolhemos termos que constavam de textos publicitarios. E
claro que esse tipo de texto tera uma abordagem diferente, posto que seu
intuito primeiro é convencer o outro, ou seja, uma linguagem centrada no
receptor, portanto, um texto cuja fungdo de linguagem preponderante € a
conativa. Diferentemente de um texto cientifico, que é, fundamentalmente,
referencial.

2. Com relagéo a organizagio da base de dados, acreditamos que, paralelamente
a base de dados terminologicos, haveria necessidade de organizar uma base
textual. Evidentemente que isso exigiria mais tempo para digitalizar todos os
textos (revistas, livros, normas) utilizados como fonte de coleta de termos.

Entretanto, uma base textual informatizada permitiria pesquisar contextos
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ehucidativos para cada termo, de forma que, na microestrutura, o “‘contexto
fosse uma informacio sistematica. ou seja, obrigatoria em todos os verbetes.
No que diz respeito aos aspectos tedricos, gostariamos de ter
tratado mats detalhadamente dos seguintes pontos:

1. a estrutura conceptual ~ acreditamos ser relevante, em futuros trabalhos, tratar
da estrutura conceptual (em Terminologia) sob a dtica da semdntica estrutural,
utilizando aqui, fundamentalmente, a obra de Geckeler (1976), Semdntica
estrutural e teoria do campo léxico,

2. rede de remissivas — entendemos que seria pertinente, também, estudar a rede
de remissivas em Terminologia, contrastando com o “modelo estruturado de
uma rede de remissivas ¢ de seus campos léxicos”, proposto em Biderman
(1981), no artigo “A estrutura mental do léxico™, de modo a estudar como se
organizam as redes de remissivas nos produtos terminografico e lexicografico;

3. adiferenca entre termo ¢ palavra — conforme discutimos no capitulo 4, ha uma
série de fatores que determinam se o signo realiza-se como termo ou como
palavrta. Em nossas reflexdes, esse comjunto de fatores remeteu-nos
imediatamente ao conceito de enunciagdo proposto inicialmente por
Benveniste (1974)*. Acreditamos que seria um estudo relevante tratar desses

aspectos sob a ética da Andlise do Discurso.

%5 Artigo publicado em Estudos de filologia e lingiiistica, So Paulo: Queiroz & Epuse, 1981, p.
131-145.

*® Fundamentaimente os capitulos O homem na lingua in: Problemas de lingiistica geral I (trad.)
2% ed., Campinas; Pontes/Editora da UNicame, 1988; e O aparelho formal da enunciagdo in:
Froblemas de lingiiistica geral II (trad.), Campinas: Pontes, 1989.
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Infelizmente, uma pesquisa estabelece a priori determinados
recortes: entretanto, a medida que executamos o trabaiho, percebemos que pontos
relevantes poderiam ter sido tratados.

Acreditamos, ainda assim, ter colaborado com as pesquisas em
Terminologia, sobretudo em se tratando de um pais como o Brasil, riquissimo em
linguagens, mas carente em produtos terminograficos que utilizem critérios
tedrico-metodolégicos legitimados.

A propbsito da necessidade de se fazer Terminologia no Brasil,
gostariamos de finalizar, assinalando que um importante fator que contribui para a
consolidagio de uma lingua é o quanto ela é capaz de comunicar tecnologias,
porque, assim, ela se torna apta a participar dos cendrios de prestigio no mundo
moderno. Dai a relevincia de se fazer Terminologia e de sistematizar

terminologias.
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ANEXO 1 - LISTA COMPLETA ORGANIZADA NO NIT/MATERIAIS

Esta lista foi organizada a partir das seguintes fontes:

+

+

&>

&+

<=

COBRACON - Comité Brasileiro de Construgio Civil (CB-02). Relagdo de Palavras-Chave
(in: Catdlogo de Normas 1994/95).

PROJETO NBR 8826, julho/96, CE-19:001.02 — Comité Brasileiro de Refratarios (CB-19).
Lista de termos com definices.

Terminologia de Cimento, Concreto e Agregados (CB-18) - lista de termos elaborada pelo
Comite MERCOSUR de Normalizacién (Projeto 05:01 - 0111).

Lista organizada a partic do livro de Van Viack: Principio de ciéncia e tecnologia de
materiais, 1984.

Lista organizada a partir do livro de Van Vlack: Propriedade dos materiais cerdmicos, 1973.

Legenda utilizada para cada especialista:

{A} - Anchieta
{R} - Ruth

{C} - Ana Candida
{2} - Zanotto

{B} - Boschi

{P} - Pedro Iris
{1} - Jodo Castral

PN =

9

10.
1.
2.
13.
14,
15.
16.
7.
18.
16.
20.
21,
22
23,
24,
25.
26.
27.
28.

abastecimento de gua’ COBRACON

abatimento MERCOSUR

abaulamento {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

aboboda {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

abrasdo {A} {R} {B) {C} {Z} {P} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

abrasivo {A} {R} {C} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS .
absorgdio (umidade) {A} {C} {B sugere absorcio de agua} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
absorgdo {A} {R} {P} {C} {B} {Boschi acha qua serve apenas como forma abreviada de absorcgio de
dgua, porque absorgio ¢ muite genérico, da lingua geral} R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS,
MEercosur, PROJETO NER 8826-1, CB-19

absorgdo capilar {A} {R} MERCOSUR

acabamento {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

acabamento superticial {R} #P} Mercosur

acamamento MERCOSUR

aceleragio {R} MERCOSUR

acelerador {A} MERCOSUR

acetato de polivinil (PVA) {A} {R} P} MERCOSUR

achatamento {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

aciaria {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

acido {R} {P} MERCOSUR

acido borico {R} {8} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

acido fosforico {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

ago (A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR. VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

a¢o ao carbono comum VAN Viack: P. C, T. MATERIAIS

ago carbono VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

ago de baixa liga VAN Viack: P, C. T, MATERJAIS

aco eutetoide VaN VEACK: P. C. T. MATERIAIS

ago ferramenta VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

aco fundido MERCOSUR

aco hipereutetoide VAN Viack: P. C. T. MATERIALS

" Cf. bombas.



29.
30,
3L
32
. acos rapidos (HSS) VAN VLacK: P. C. T. MATERIAIS
34
3s5.
6.
37.
38.

39.
40.
41.
42.
43,
44,
45,
46.

47,
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aco hipoeutetdide VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS

aco inoxiddvel (Inox) MERCOSUR, VaN Viack: P. C. T. MATERIAIS
ago liga MERCOSUR

acos AISI-SAE Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

adensamento {A} R} MERCCSUR

aderéncia fA} {R} {P} MERCOSUR

adesio A} R} P} MERCOSUR

adesivo {R} MErcoSUR

aditivo {A} R} {B lembra que ¢ equivalente a binder} {C} {P} PROJETO NBR 38826-1, CB-19,
MERCOSUR

aditivo aceterador {R} {P} MERCOSUR

aditivo anti-oxidamte {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

aditivo hidrofugante {R} {P} MERCOSUR

aditivo impermeabilizante {R} {P} Mercosur

aditivo incorporader de ar {R} MERCOSUR

aditivos para concreto COBRACON

adobe ou adobo PROJETO NBR 8826-1, CB-19

adsorgdo {A} {R} P} {C} (B} {R} PROJETO NBR 8826-1,CB-19,VaN VLACK: P. C. T. MATERIAIS,
MERCOSUR

adsorgdo fisica {A} {C sugere apenas a forma adsorgiio (sem o adictivo)} VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

adsorcdo quimica A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

adufas adutoras COBRACON

afericdo (calibragae) {R} P} MERCOSUR

. agalmatolito {R} (B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
. agente adesivo {R} MERcOsUR

agente fluxante {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
agente oxidante {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

. agente redutor {A} fR} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
. agente tensoativo {A} {R} P} {C} {B} Mercosur

. agitagdo térmica {B} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

. agitadorVAN VLACK: P. M. CERAMICOS

aglomeragio {A} {C} {R} {B} PROJETO NER 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

. aglomerado {A} {B}
. aglomerante {A} {R) {B} {P} {€} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR, COBRACON

. aglomerante aéreo MERCOSUR
. aglomerante hidraukico {P} MErcosur

aglomerante orgdnico {R} P} MERCOSUR

. agregado {A} {B} B} {R} {C} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS,

MERCCSUR

. agregado gratido MERCOSUR
. agregado leve MERCOSUR

. agregado mitudo MERCOSUR
. agregado natural MERCOSUR

agregado pesado MERCOSUR

. agregado refratario {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
. 4gua {R} {P} MERCOSUR
. agua combinada {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

agua de smassamento {R} MERCOSUR

. 4gua destilada {R} #f Mercosur
. dgua do reticulado {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

dgua dos peros VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

agua intercamadas ou terparticulas {B} VAN VLACK: P, M. CERAMICDS
Agua necessaria para moldagem {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
Agua sulfatada R} MERCOSUR

. 4guas COBRACON

ala de corrida ou vazamento

. alavancas®™® COBRACON

* Cf. caixilhos e esquadrias.
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alcalis {A} {R} {Z} {P} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1,CB-19, MERCOSUR

. alcatrdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

algaraviz PROJETO NBR 8826-1, CB-19
alita MERCOSUR

. alivio de tenstes {RY VAN VLACK: P, C, T. MATERIAIS

alongamento {B} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS
alotropia {A} {B} {R} {C} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

. alotrpica (ver polimorfismo) {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
. alteragdo pela radiacao VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
. alto-forno {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

alumina {A} {R} {B} {C} {Z} {P} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR
alumina bolha ou globular {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
alumina calcinada ou bayer {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
alumina eletrofundida {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

. alumina fundida {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

alumina micronizada {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

100, alumina tabular {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
101, alvenaria refratria {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
102. amarragio {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

103. amianto {asbesto) {R} {B acha que asbesto é sempre no plural: ashestos} {C} PROJETO NBR 8826-1,

CB-19

104. amianto {R} {P} {€} Mercosur
105. amolecimento {A} {R} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

106. amorto {A} {B} {R} {€} Van VLack: P. C. T, Martriais, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

107, amostra {R} {Z} {P} MErcosUR, PROJETO NBR 8826-1. CB-19
108. amostragem {R} {Z} {P} MErcosur, PROJETO NBR 8826-1, CB-19
109. amostragem aleatéria simples {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
110. amostragem por lote {R} {P} MErCOSUR

111. amostragem simples {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

112. analise {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

113, andlise granulométrica A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
114. anélise qualitativa {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

115, anatise quimica {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

116. andlise quimica instrumental §&} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

117. anélise quimica via irmida {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

118. andlise térmica diferencial - ATD {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS
119. anélise térmica gravimétrica - ATG {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

120. anatasio {A} {R} {B} (C} PROJETO NBR 3826-1, CB-19

121. dncora metilica R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

122. 4ncora refratania {fR} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

123. ancoragem {A} {R} PROJETO NBR §826-1, CB-19, MERCOSUR
124. andaluzita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826 1,CB-19

125. anedral §€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

126, anéis de borracha®™ COBRACON

127, anéis de vedagdoc COBRACON

128. anel de eletrodo {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

129. anel refratario {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

130. anelasticidade VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

131. dngulo de ligagdo {R} VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS

132. 4ngulo diedro {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

133. anidrita {R} Mercosur

134. anion {A} {R} {P} MErcosUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS
135. anisotropia {A} {R} {Z} {P} MERCOSUR

136. anisotropico {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

137, anodizagio COBRACON

138. anodizado {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

139, dnodo {R} {BY PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

140. anodo de sacrificio R} Vax Viack: P. C. T. MATERIAIS

* Cf. canalizaciio de gas e tubos.
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141, antecadinho {RY PROJETO NBR §826-1, CB-19

142, antiferroelétrico {A} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

143. antifcrromagnético 1A} $€3 VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

144. antracito {R} MERCOSUR

145. aparelhos sanitarios™ A} COBRACON

146. apauta {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

147. ar {R} {P} MERCOSUR

148, ar contido (Aprisionado) {R} {P} MERCOSUR

149. ar de combustgo fR} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

130, ar incorporado (R} MERCOSUR

151. ar introduzido R} VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS

152, arco (tijolo) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

153. arco {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

154. area bifasica de um diagrama de fase {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

155. area de contorno de grio (S,) R} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

156. area especifica (R} ) {€} Mercosur

157. érea superficial {A} {R} P} {C} MErcOSUR

158. area unifasica (monofasica) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

159. areia {A} {C} {R) {Z} {P} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 VAN VLACK: P. M. CERAMICOS.
MERcosuk, COBRACON

160. arenito {A} {R} {B} {P} MEercosur PROJETO NBR 8826-1, CB-19

161. aresta quebrada {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-15

162. argamassa (mod. ) potimero R} Mercosur

163. argamassa {A} {R} {P} {B} MERcOSUR

164, argamassa armada {R} Mercosur

165. argamassa de alvenaria R} MErcosur

166. argamassa refratiria {A} {R} {B} {P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

167. argamassa refrataria de pega a quente {R} {B} PROJETO NBR 28826-1, CB-19

[68. argamassa refratéria de pega ao ar R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

169. arpamassa refrataria de pega cerimica {R} {BY PROJETO NBR 8826-1, CB-19

170. argamassadeira {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

171. argila {A} {R} B} {P} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS,
MERCOsSUR, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

172, argila expandida {R} {P} {C} Mercosur

173. argila primaria (ver argila residual} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

174. argila refratdna aluminosa {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

175. argila refrataria ou caulinitica {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

176. argila refratéria silico-aluminosa {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

177. argila refratiria silico-luminosa {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

178. argila residual {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

179. argila sedimentar {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

180. argilomineral {A} {R} {8} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

181. armadura {R} MERCOSUR

182. armadura para concreto® COBRACON

183, armazenamento (R} P} MERCOSUR

184, arrebentamento PROJETO NBR 8826-1, CB-19

185. ashesto {R} {B} {B acha que deve ser empre no plural asbestos} PROJETO NBR 8826-1. €B-19, VaN
Viack: P. C. T. MATERIAIS

186. asfalto {R} MERCOsSUR, COBRACON

187. assentamento {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

188, assoreamento MERCOSUR

189. ataque {R} {P} {C} MERCOSUR

190. ataque de escoria {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

191. atético {A) B} fR} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

192, ativador (luminescence)VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

193. atmosfera oxidante A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

194. atmosfera redutora {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

195. atributo PROJETO NBR 8826-1, CB-19

% Cf. bacias, bidés, lavatérios ¢ materiais cerimicos.
1 CF. concreto.
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196. atrito {A} {R} {Z) P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

197. austémpera {R} Van Voack: P. C. T. MATERIAIS

198. austenita (Y) A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

199. austenitizacfio {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

200. auiedifusio {RY Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

201. avaliagio {R} {P} MERCOSUR

202. arulejos {A} COBRACON

203, badeleita ou baddeleyita {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

204. bainita {A} {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

205. balango de materiais R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

206. ball clay {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

207. banda de condugdo{A} {B} {R) Van Viack: P. C. T. MATERIAIS )

208. banda de energia {A} (B} {R} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

209, banda de valéncia{A} B} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS .

210. barbotina §A} {R} {B} {C} PROJETO NER 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

211. bamn VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

212. barra (de armadura) {R} MERCOSUR

213. barra corrugada MEROGSUR

214. barra Lisa MERCOSUR

215. barragem de distribuidor {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

216. barrilha {R} {B} PROJETO NBR 8%26-1, CB-19

217. basalto {R} {Z} MErCosUR

218, base de medida {RY Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

219. bate-estaca MERCOSUR

220. batelada {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

221. bauxita {A} {€} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

222 bauxito {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

223. bauxito refrataric calcinado {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

224. bentonita {A} {R} {P} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS,
MERCOSUR

225, berilia {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

226. berilo {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

227. BET {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

228. betoneira {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

229. betume {R} MERCOSUR

230. bica de corrida {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

231. bifuncional {R} VaN Viack: P.C. T. MATERIALS

232. birrefrigéncia VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

233. biscoito {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

234. bloco R} MERCOSUR

235. bloco de pavimentagio {R} MERCOSUR

236. bloco refratario {R} {B) PROJETO NBR 8826-1, CB-19

237. blocos ceramicos {A} COBRACON

238. blocos COBRACON

239. blocos de eoncreto {A} COBRACON

240. blacos de salo-cimento COBRACON

241, boemita on boehmita YA} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 PROJETO NBR 8826-1, CB-19

242. bolha (vidro)VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

243_ bomba {P} Mercosur, COBRACON

244, borabeamento {P} MERCOSUR

245 borax {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

246. borracha {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

247. brasagem {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

248. Brinell {A} {B sugere dureza Brineil} fR} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

249, britador {A} {R} {P} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

250. britador de impacto {R} (P} MErcosur

251. britador de mandibuia {R} P {B} Mercosur

252, britador de martelo {R} {#} {BY Mercosur

253, britagem {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

254 bronze{A} {B} iR} VanViack: P. C. T. MATERIAIS

255, brucita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

256. buraco eletromico (p) A} {B} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS
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257. cabega quente PROJETO NBR 8826-1, CB-19

258. cadeia de silicatos {A} {B sugere silicatos} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

259, cadinho {A} {R3 {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

260. caixa de derivagio COBRACON .

261. caixa refratéria VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

262. cal (aglomerante) {R} MERCOSUR

263. cal {A} {R} {B} (P} (€} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MErcosur, COBRACON

264. cal extinta (apagada) {R} MERCOSUR

265. cal hidratada {A} {R} {B} {C} {P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

266. cal hidraulica {R} MeRCOSUR

267. cal livre {R} {P} MERCOSUR

268. calcario A} {R} PHC} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, Mercosur, PROJETO NBR 8826-1,
CB-19

269. calcario dolomitico §A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

270. calceddnia {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

271. calcinagio fA} {B} P} {R} {€} VaN VLack: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS,
PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

272. calcio {R} {P} MERCOSUR

273. calcita §A} {R} {2} {C} P} {B} Mercosur, PROJETO NBR 8826-1. CB-19

274. calculo estratural®™ COBRACON

275. calda de cimento COBRACON

276. calda de injegdo {RY MERCOSUR

277. caldasito {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

278. caliofilita ou kaliofilita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

279. calor {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

280. calor de fusdo {A} {B) {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

281, calor de hidratagdo §A} {R} {P} MERCOSUR

282. calor especifico{A} {B} {R) Vax ViLack: P. C. T. Materiats, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

283, calor latente de fusio fA} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

284. calor latente de vaporizagio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

285, caloria {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

286. calorimetria §A} {R} {P} MERcOSUR

287. camara de combustio {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

288. cambota {B} PROJETO NBR. 8826-1, CB-19

289. caminho agitador / misturador (betoneira) {R} MErcosur

290. caminho livre médio (livre percurso médio) {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

291. camisa {R} Van V0Lack: P. C. T, MATERIALS

292. campanha {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

293. campo etétrico {BY {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

294. canais de irrigagio COBRACON

295. canal de corrida §A} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

296. canhio {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

297. canto quebrado PROJETO NBR 8826-1, CB-19

298, capacetes de seguranca COBRACON

299, capacidade de amertecimento {R} VAN VLACK: P, C, T. MATERIAIS

300. capacidade de troca béasica {B sugere capacidade de troca de citions basica} VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

301. capilaridade fR} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

302. carbeto (C) {B} {R} {€) Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

303, carbeto de silicio A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

304. carbonatagfio MERCOSUR

305. carbonato R} "} MERcosUR

306. carbonato de calcia (CaCO3) {A} {R} {Z} {P} Mrrcosur

307. carbono {A} {R} {Z} P} MERCOSUR

308. carbono fixo {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

309. carbono residual {A} {R} PROJETO NBR $826-1, CB-19

310. carbono retido {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

311. carcaga R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

312. carepa {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

52 Cf, estacas, estrutura. fundagies e pontes.
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313. carga {R} (P} {C} Mercosur

314, carga do cléiron (g} {R} VAN Veack: P. C. T. MATERIAIS

315. carro de queima ou vangoneta de queima {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

316. cartogratia COBRACON

317. carviio (A} {R} {Z} {P} MERCOSUR

318. carvdo metalirgico {R} Mzercosur

319, carvéio vegetal {R} MERCOSUR

320. cascalho {R} MERCOSUR

321, cascéio {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 .

322. catalisador{A} {B} {R} Van Veack: P, C. T. MaTerials, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

323. cation{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

324. catodo {B} {R} Van ViAck: P. C. T. MATERIAIS

325. citodo {R} {B acha que é catodo} PROJETO NBR 8826-1, CB-{9

326. caulim {A} {R} {B} {€} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

327. caulim {A} {B} {R} P} {C} Mercosur, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

328. caulinita {A} {R} {P} {€C} {B} Mercosur, PROJETO NBR $826-1, CB-19

329, caulinizacgio {R} P} MERcosSUR

330. cavaletes COBRACON

331. cavidade {R} {B acha que o termo deve ser cavidade da prensa} PROJETO NBR 8826-1. CB-19

332, cavitagiio {A} {P} MERCOSUR

333. célula (em corrosdo) (B} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

334. célula de composicdo {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

335. célula de concentracdio {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

336. célula de oxidagfio {R} Van Viack: P, C. T, MATERIAIS

337. célula de tensdo {R} VAN VLAck: P. C. T. MATERIAIS

338. célula galvinica fRY Van Viack; P. C. T. MATERIAIS

339. célula unitaria {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

340. células de bravais (ver reticuldado de bravais) {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICDS

341. celutose {B} {R} P} MERCOSUR, VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

342. cementagdo {B} {R} Van Viack: P. C. T, MATERIALS

343. cementita{A} {B} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

344, centrifugacio {R} P} MErcOSUR

345. centros de cor {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

346. cerdmica (pop.) {A} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

347. cerémica (subst.) {A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

348, ceramica {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

349, cerdmica branca fA} {€} VAN VLACK: P.M. CERAMICOS

350. ceramico (adj.) {A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

351, cerimicos {A} {B sugere cerimica} {R} {C} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

352. cermeto {R) {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

353. cermetos {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

354, chama oxidante {R} (B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

355. chama redutora {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB3-19

356. chamota {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

357. chamota ou chamote {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

358, chapa de silicato {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

359. chapas de fibrocimento™ {A} COBRACON

360. chapas de madeira COBRACON

361. chapeamento externo {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

362, Charpy {A} {B sugere ensaio Charpy} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

363. checker ou chequer (gretha) {R} {B prefere o termo grelha aos outros dois, mas acha que se deve
especificar: grelha da prensa ¢ grelha do forno} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 )

364. chogue térmico {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

365. cianita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-i, CB-19

366. ciclone {R} {P} MERCOSUR

367. cimento {A} {B} {R} {C} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS, COBRACON

368. cimento aluminoso {A} {R} I} {C sugere apenas cimento} MERCOSUR

369. cimento amianto {R} {P} MERcOSUR

370. cimento armado com vidre {R} {Z} MERCOSUR

8 Cf. telhas.
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371. cimento astaltico {A} COBRACON

372. cimento branco {R} MERCOSUR

373. cimento cinza {R} MErRcosUR

374. cimento colorido {R} MERCOsUR

375. cimento com adigies iR} MERCOSUR

376. cimento com escéria (alto-forno) §R {Z} MercosuRr

377. cimento com filer {R} MERCOSUR

378. cimento composto {R} MERCGSUR

379. cimento comum R} MERCOSUR

380. cimento de alta resisténcia inicial (ART) {R} MERCOSUR

381. cimente de alip-forno {R} {Z} {P} MErcOSUR

382. cimento de aluminato de cdlcio {A} {R} {B} PROJETO NBR $826-1, CB-19

383. cimento de alvenaria {R} {P} Mercosur

384. cimento de baixo calor de hidratagio {R} MERCOSUR

383. cimento de baixo teor de alealis {R} MERCOSUR

386. cimento de endurecimento lento R} Mercosur

387, cimento de endurecimento rapido {R} MERCOSUR

388, cimento de estroncio {R} MERCOSUR

389. cimento de fosfato {R} MERCOSUR

35¢), cimento de germanio {R} MERCOSUR

391. cimento de magnésio fR} MERCOSUR

392. cimento de pega controlada {R} MERCOSUR

393. cimento de sificato {R} MERCOSUR

394, cimento especial {R} MERCOSUR

395. cimento expansivo (R} MERCOSUR

396. cimento ferrari {R} Mercosur

397. cimento hidratado {R} MERCOSUR

398. cimento hidraulico {A} {B} {R} {C} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS, MERCOSUR, VAN VLACK:P. M.
CERAMICOS

399, cimento marron {R} MERCOSUR

400. cimento medificado por polimero {R} MERCOSUR

401, cimento para pogos petraliferas {R} Mercosur

402 cimento poliméricoVAN VLACK: P. M. CERAMICOS

403. cimente Portland {A} {B} {R} {P} {C} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS, MERCOSUR, VAN VILACK: P.
M. CERAMICOS, COBRACON

404. cimento portland com cinza volante {R} MErcosur

405. cimento portland com escoria siderirgica {R} Mercosur

406, cimento portland com filer (R} Mercosur

407. cimento portland composto {R} MERCOSUR

408. cimento portland comum {R} Mercosur

409, cimento portland de alto-forno {R} MerCosUR

410. cimento pozolanico A} [R) {P} MercosUR

411. cimento refratariofA} {R} 1} MErcosUR

412. cimento refratario aluminoso fA} {R} {B} PROJETO NBR £826-1, CB-19

413, cimento resistente aos sulfatos {R} Mercosur

414. cimento romano {R} MERCOSUR

415, cimento sorel {R} Mercosur

416. cimento super sulfatado {R} MERCOSUR

417, cimentos, reagdo {C sugere apenas cimento} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

418. cintamento ou cintagem {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-1Y

419. cinza {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

420), cinza volante {R} MERCOSUR

421. cinza volante sinterizada {R} MERCOSUR

422. cis (de polimeros) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

423. cisathamento {A} {R} I} {C} MEercosUr

424 cisfo {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

425. classificagiio de refratirios {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

426. clinquer {A} {R} {P} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

427, clinquer aluminoso {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

428. clinquer de cimento portland {R} {P} MERCOSUR

429. clinquerizagdo §A} {R} P} Mercosur

430, clivagem {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
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431. cloreto {R} P} MERCOSUR

432 cloreto de caicio {R} {P} MErcosur

433, cloreto de polivinid (PVC){A} {R} P} MErCOSUR

434, ctoro COBRACON

435. coalescéncia fA} {B} {R} {C} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

436. coating ceramico {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

437. cobertura primaria VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

4338, codigo de obras COBRACON

439. coeficient e de Poissen (v) $A} {B} {R} {Z} P} {C} MERCOSUR, Vax Veack: P. C. T. MATERIAIS

440. coeficiente de condutibilidade (ou condutividade) térmica {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

441, coeficiente de difusio {A} {B sugere difusdo} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

442, coeficiente de dilatagfo térmica {A} {B sugere dilatacfio térmica} fR} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

443. coeticiente de resistividade de solugdo solida (p,) ER} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

444. coeficiente de resistividade térmico (yr) {B sngere resistividade térmica} {R} Van Viack:P. C. T.
MATERIAIS

445. coesdo {A} {R} {P} MercosuR ]

446. colagem (ver fundigio em barbotina) {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

447. colagem por barbotina {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

448. colagem por fusio {R} PROJETO NBER 8826-1, CB-19

449, colartnho PROJETO NBR 8826-1, CB-19

450. coletor {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

451. coldide §A} {B} {R} PROYETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

452, colorimetro {R} {P} MErCOSUR

453, coluna {R} MERCOSUR

454. combustdo {R} {P} {A} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

455, combustio completa {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

456. combustdo incompleta {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

457. cominui¢do {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

458. compactagiio{A} {R} {F} {C) {B) PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

459. compacto{A} {B} {R} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

460. componente VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

461. componente (fases) {A} [B sugere fases} {R} Van Viack: P, C. T, MATERIAIS

462. componente (projeto) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

463, componentes {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

464, composigio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

465, composigio eutética{A} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

466. composicdo eutetdide {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

467, composicio granulométrica {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

468, composices de fase {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

469. composto§A} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

470. composto semicondutor {B sugere semicondutor} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

471, composto tipo-butadieno {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

472. compostos AnBoX; {R} VAN VEAcK: P. C. T. MATERIAIS

473. compostos AX {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

474. compostos ndo-estequiométricos {A} {B) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

475. compostos tipo vinil (“vinyl™) {R} Van VLack: P, C. T. MATERIAIS

476, compressdo{A} {R} (P} {C} Mercosur

477. compressio iénica {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

478, comprimento de ligagiio fR} VAN Veack: P. C. T. MATERIAIS

479. comprimento meédio quadratico {R} Van VLack: P. C. T, MATERIAIS

480. comprimento molecular {R} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

481, concavidade {R} PROJFETO NBR 8826-1, CB-19

482. concentragio de tensdes{A} {R} Van VLacK: P. C. T, MATERIAIS

483. concreto {A} {B} {R} {€} (P} MERCOSUR, VAN VLack: P. C. T. MateRIAts, COBRACON

484. concreto (modificado, impregnado com polimero) {R} MERCOSUR

485, concreto aerado fR} MErcosur

486. concreto aparente {R} MErCOSUR

487. concreto armado {R} MERcOSUR

488, concreto armado com fibras {R} MErCOSUR

489. concreto auto protendido {R} Mercosur

490, concreto bombeado {R} Mercosur

491, concreto celular fR} Mercosur, COBRACON
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492, concreto centrifugado R} MERCOSUR

493, concreto colorido {R} MErcosur

494, concreto com agregado leve {R} MERcOSUR

493, concreto com ar introduzido {R} Mercosur

496. concreto com fibras de vidro{R} {Z} Mercosur

497. concreto compactado {R} MERCOSUR

498, conereto compactado com rolo R} MERCOSUR

499, concreto comum {R} MERCOSUR

500, eoncreto curado a vacuo {R} Mercosur

501. concreto de alta resisténcia {R} MERCOSUR

502. concreto de retratagio compensada {R} MERCOSUR

503. concreto endurecido {R} Mercosur

504, concreto espumoso {R} MERCOSUR

505. concreto extrudado{R} Mercosur

506. concreto fresco R} MERCOSUR

507. concreto gaseificado MERCOSUR

508, concreto impregnado com enxofre {R} Mercosur

509. concreto impregnado com palimero fR} MERCOSUR

510, concreto isento cimento A} {R} B} PROJETO NBR 8826-1, CB-~19

511, concreto leve R} Mercosur

512. concreto magro (pobre) {R} MERCOSUR

513. concreto massa {R} Mercosur

514. concreto misturado na obra {R} MERCOSUR

513, concreto novo (verde) {R} MERCOSUR

516. concreto pesado (de aita densidade de massa) {R} Mercaosur

517. concreto polimero {R} Mercosur

518. concreto pré-misturado {R} MERCOSUR

519. concreto premoldado {R} MErcosur

520. concreto projetado {R} Mercosur

521, concreto protendido fR} MErcosur

522. concreto refratirio {A} {R} {B} {€} PROJETO NER 8826-1, CB-19, MERCOSUR

523, concreto refratario de baixo cimento {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

524. concreto refrataric ultra baixo cimento {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

525. concreto resistente ao desgaste {R} MERCOSUR

526, concreto resistente aos sulfatos R} MERCOSUR

527. concreto sem finos {R} MERCOSUR

528. conereto simples {R} Mercosur

529, concreto superplastificado {R} Mercosur

530. concreto usinado {R} MERCosUR

531, concreto vibrado fR} MERCOSUR

532. condensagio {R} {P} MERCOSUR

533. condutibilidade ou condutividade {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

534, condutividade {R} VAN ViAck: P. C. T. MATERIAIS

535. condutividade elétrica (o) $A} {B} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

536. condutividade térmica (k) {A} {B} fR} Van VLack: P. C, T. MaTERIAIS, PROJETO NBR 8826-1, CB-
19

537. condutor metalico {A} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

538. condutos forgados COBRACON

539. cone Orton {A} {R} (B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

540. cone pirométrico de ensaio {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

541. cone pirométrico equivalente (ou CPE){R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

542. cone pirométrico-padrdo {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

543. cone Seger {R} PROJETO {B} NBR 8826-1, CB-19

544, cones pirométricos {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

545. configuragio fR} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

546. conformacio (mecdnica) {A} {R} Van VLack: P. C. T, MATERIAIS

547. conformagio (polimeros) {A} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

348. conformagdo viscosa{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

549. congetacio {R} P} MEercosur

550. conjugadotA} {B} {R} Van Veack: P. C. T. MATERIALS

551. consisténcia {A} {R} (P} Mercosur
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552. consisténcia normal {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

553. consistdmetro { VEBE){R} MErcosur

554. constante de Boltzmann (k) {B} [R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

555. constante de Madelung VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

536. constante dielétrica {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

557. constante dielétrica relativa (k) {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

558. construgdo R} MERCOSUR

559. construgdo refratéria auto-portante {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-1%

560. construgéo refrataria monolitica {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

561. consumo especifico A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

562, contaminagio A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

563. contenedor, contéiner {R} {P} MerCOSUR

564. contorno (microestruturas) {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

565. contorno de fase {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

566. contorno de grio {A} {B} {R} {C} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

567. contomos de grio em grande-ingulo {€ sugere apenas contormes de grio} VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

568. contornos de grio em pequeno-angulo VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

569. contragio (retragdo) {A} {R} {P} MErRCOSUR

570. contragio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

571. controle de qualidade {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

572. controle de umidade {R} {P} MERCOSUR

573. convecgdo {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

574. conversdo {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

575. conversor ou convertedor {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

576. coordenagio modular® COBRACON

577. copolimero{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

578. coque metalurgico {A} (R} MErcosur

579. coqueificagdio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

580. cor {R} {Z} {P {C} MERCOSUR

581. cordierita {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 2826-1, CB-19

582. cores COBRACON

583. corindon {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

584. corindon artificial {A} {R} {€} PBOJETO NBR 8826-1, CB-19

585. corpo VAN VLACK: P, M. CERAMICOS

586. corpo-de-prova {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

587. corpo-de-prova cilindrico {R} {P} MERCOSUR

588, corpo-de-prova cibico {R} {P} Mercosur

589. corpo-de-prova extraido {R} {P} Mercosur

590, corpo-de-prova prismatico {R} MErcosur

591, corrente (I) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

392. corrida {R} {B} PROJETO NBR $826-1, CB-19

593. corrosdo {A} {B} {R} {Z} {P} MErcOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, PROJETO NBR 8826-1.
CB-19

594. comrosdo atmosférica {R} {Z} MERCOSUR

595. cowper {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

596. craqueamento {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

597. creep {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

598. cremonas COBRACON

599, crescimento de griio{A} {B} {R} {C} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

600. crescimento térmico VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

601. criolita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

602. criptocristalino {R} {B} PROJETO NER 8826-1, CB-19

603. cristal {A} {B} {R} {C} {Z} {P} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

604. cristai molecular {R} Van ViLack: P. C. T. MATERIAIS

605. cristalinidade (polimeros) {A} {B} {R} VaN VLack: P, C. T. MATERIAIS

606. cristalizago {A} {R} {B} {C) PROJETO NER 8826-1, CB-19

607. cristobalita {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

 Cf. Alvenaria, blocos de concreto, cobertaras, tacos ¢ tijolos.



608. cromita {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

609, cru {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

610. cuba {R} {P} MERCOSUR

611. Cibica de Corpo Centrado (CCC)$B} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIA(S

612. Ciibica de Face Centrada (CFC) {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

613. ciibica simples {B} {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

614, cubil {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 .

615. cunha {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

616, cura{A} {R} {P} {C} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19,MERCOSUR

617. cura a vapor {R} MERCOSUR

618. cura acelerada {R} MERCOSUR

619. cura em ambiente umido {R} MEerCOSUR

620, cura em antoclave {R} MERCOSUR

621. cura por imersio {R} MErcosur

622. cura por vapor a alta pressiio {R} Mercosur

623, cura por vapor a baixa pressio {R} Mercosur

624. cura térmica {R} MERCOSUR

6235. cura amida {R} MERCOSUR

626. curva C {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

627. curva de temperabilidade {R} Van VLAcK: P. C. T. MATERIAIS

628. curva granulométrica {A} {R} {P} {C} Mercosur

629, custo especifico {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

630. dano de radiagio {A} {R) Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

631, decomposi¢do da austenita {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

632. defeito R} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

633. defeito de estrutura (cristalografico) {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

634, defeito de Frenkel {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

635. defeito Frenkel {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

636. defeito de Schottky {A} {B} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

637. defeitc de semiconduter A} R} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

638, defeito puntual {A} {B} R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

639. defeito Schottky {A} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

640, defensas metalicas COBRACON A

641, defloculagiio {A} {R} {B} {CY PROJETO NER 8826-1, CB-19, VAN YLACK: P. M. CERAMICOS

642. defloculante {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

643. deflocuiar {R} {B} {€} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

644, deformagdo {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

645. deformagéo (¢) {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

646. deformagdo (plastica){R} (P} {C} Mercosur

647. deformagdo cisalhamento (y) {A} {B sugere cisalhamento ¢ médule de cisalhamento} {R} Van
Viack: P. C. T. MATERIAIS

648. deformagdo clastica {A} {B} {R) Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

649, deformagio lenta {R} {P} MERcOSUR

650. deformagdo plastica {A} {B} {R} VanViack: P. C, T. MATERIAIS

651, deformagdo plastica a frio {B} {R} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

652. deformagdio sob carga {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

653. deformagdo sob tensdo{R} {P} MERCOSUR

654, deformagio verdadeira {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

655, degradagio {A} {B) {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

656. densidade {A} {R} (P} {C) MERCOSUR

657. densidade aparente {A} {B}
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658. densidade aparente {A} {C} {R} Van Viack: P. C. T. MatERtats {B: equivale a bulk cm inglés) VAN

VLACK: P, M. CERAMICOS

659. densidade aparente total {A} {C} {B acha que ¢ desnecessdrio o adjetivo total, apenas densidade
aparente} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

660. densidade bruta {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

661. densidade de carga {B} {R} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS

662. densidade de corrente {B} {R} Van VLack: P. C. T, MATERIAIS

663. densidade de massa {A} {R} {B} PROJETO NER 8826-1, CB-19

664, densidade de massa aparente {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

665. densidade de massa aparente da parte solida {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

666. densidade de massa solta {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
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667. densidade iinear {B} {R} VaN VLAcCK: P. C. T. MATERIAIS

668. densidade planar {B} {R} Van Viack: P. C, T, MATERIAIS .
669. densidade real {4} {R? {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-I9, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
670, densidade relativa{A} {R} 8} {C} Mercosur

671. densidade verdadeira{A} {B sugere densidade real} {R} VanViack: P. C. T. MATERIAIS
672. densificaciio {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

673. desacracdio {R} {B} PROJETO NBR %826-1, CB-19

674. desagregacio A} {R} P} {C} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR
675. desagregar {A} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS-

676. descansar a massa {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

677. descarburagiio {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

678. descarte {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

679, descontinuidade de energia {R} Van Viack: P. C. T. MATERI&S

680. desempenho {R} P} Mercosur

681. desenforna {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

682. destormado {R} MERCOSUR

683. desfosforacio ou desfosforizagio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
684. desgaseificador {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

685. desgaste {A} (R} (P} {C} Mercosur

68. desintegracio pelo monédxido de carbono {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
687. deslizamento {R} {€} Mercosur

688. deslizamento (em deforma¢do) {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

689. deslocabilidade {R} VAN Vioack: P. C. T. MATERIAIS

690. desmoide {A} {R} MErRCOSUR

691. desmonte {R} MERCOSUR

692. dessecador {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

693, dessiliciagdo fR} {8} PROJETO NBR 8226-1, CB-19

694. dessulfirizacio {R} (B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

695. desvio padrdo {A} {R) {P} MercosuR

696, desvio-padriio (SD) {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

697. desvitrificacio (A} {R} {B} {C sugere devitrificagio} PROJEFO NBR 8826-1, CB-19
698. desvitrificar {A} {R} {B} {€ sugere devitrificar} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
699. detetor {R} P} MErcosur

700. devitrificagiio {A} € VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

70%. diagrama de equilibrio {A} {B} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

702. diagrama de fase {A} fB sugere diagrama de fases} {R} Van¥rack: P. C. T. MATERIAIS
703. diagrama de fases {A) {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

704. diagramas binzrios {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

705. diagramas terndrios {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

706. diapositivo {R} {P} MERCOSUR

707. diasporo {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

708. diatomito {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

709, dielétrico {A} §B} {R} {€3 VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

710. difragdo de raio X fA} {R} {Z} P} (B} Mercosur, VAN VLACK: P, C. T, MATERIAIS
711, difusdo, difusibilidade {A} (R} §Z} {P} MErcoSUR

712. difusidade {A} {8} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

713. difusidade térmica{A} {B} {R} VaN Viack: P, C. T. MATERIAIS

714. dilatagdo térmica{A) {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAS

715. dilatagiio térmica {A} R} {Z} P} {C) {B) Mercosur

716. dilatagdo térmica de refratario {R} {B} PROJETO NBR 8826-1,CB-19

717, ditatagBo térmica irreversivel VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

718. dilatacdo térmica linear reversivel {R} {BY PROJETO NBR 8826-1, CB-19

719. dilatagdo térmica reversivel {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

720. dilatincia {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

721. dinamémetro {R} {P} Mercosur .

722. dioctaedrais VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

723. diodo emissor de tuz, LED {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

724. diodo Zener {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

725. dipolo {R} VAN VLACK: P. C_ T. MATERIAIS

726. dipolo elétrico {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

727. dipolo induzido {B} {R} Van VLaCK: P. C. T. MATERIAIS

728. dique de distribuidor {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19



729. diregdo cristalina {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
730. discordancia {A} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

731. discordancia em aresta fR} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

732. discorddncia em aspiral {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

733. discriminagdo {R} {P} MERCOSUR

734, dispersio {A} {R} P} MERCOSUR, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

7335. dissolugdo {A} {R} {P} MErCOSUR

736. disténio fB} PROJETO NBR 8826-1, CB-16

737. distribuigio de energia {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

738. distribuider {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

739, dobramento {R} {P} MeRCOSUR

740. doloma {A} {R} {B)Y PROJETO NBR 8826-1, CB-19

741. dolomita{A} {R} {P} {€} (B} MErcosUR. PROJETO NBR 8826-1, CB-19 )
742. dominios {A} {B} {R} Vax VvLack: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
743. dome {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

744. dosagem {R} {Bl PROJETO NBR 8826-1, CB-19

745, dosagem (em massa) {R} {P} Mercosur

746. dosagem (em peso) {R} {P} MERCOSUR

747. dosagem (em volume){R} {P} MERCOSUR

748, dosagem de concreto R} MERCOSUR

749, ductilidade {A} {B} {R} Van ViAck: P. C. T. MATERIAIS

750. dutilidade {A} {P} {C} MERCOSUR

751, dunito {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

752. durabilidade {A} {R} {P} MERCOSUR

753. dureza {A} {R} {Z} {P} {C} {B} MercosUr, VanVLack: P. C. T. MATERIAIS
754. dureza de um mineral {A} {R} {B} {€ sugere apenas dureza} PROJETO NBR 8826-1. CB-19
755. dureza Rockwell (HR) {8} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

756. eflorescéncia {R} {Z} (B} MERCOSUR, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

757. eixo (em cristais) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

758. elasticidade {A} {R} {B} {C} {Z} {P} MErcosur, PROJETO NBR 8826-1, CB-19
759. elastdmero {A} {B} (R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS, MERCOSUR .
760. elemento anfotérico {A sugere elemento anfétero} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
761. elementos de liga {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

762. eletrodeposigdo {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

763. eletrodo fR} {2} {P} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

764. eletrodo de hidrogénio R} Van VLAcK: P. C. T. MATERIAIS

765. eletrofusdo {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

766. eletrolito {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

767. eletroluminescéncia {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

768, elétron de condugdo {A} B} R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

769, eletronegatividade {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

770. elétrons de ligagio {R} Van ViLack: P. C. T. MATERIAIS

771. elétrons de valéncia (B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

772. elutriagdo {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

773. embutimento (em metais) {BY {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

774. emissividade térmica fR} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

775. empeno {R} {B) PROJETO NER §826-1, CB-19

776. empilhamento {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

777. encapsular ou encapar {R} {8} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

778. encosto {R} PROJETO-NBR 8826-1, CB-19

779. encruamento (endurecimento por deformagéio) {A} {B} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS
780. endurecimento {A} {R} {P} {C} Mercosur

781. endurecimento por cementagio {R} VAN Veack: P. C. T. MATERIAIS

782. endurecimento por chama {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

783. endurecimento por inducdo {R} Van VLAcK: P. C, T. MATERIAIS

784. endurecimento por precipitagiio iR} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

785. endurecimento por solugéio iR} Van Viack: P. C. T, MATERIAIS

786. energia de ativago {A) {B} (R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

787. energia de ligacAo{A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

788. enforna ou enfornamento {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

789. enfornamento em caixa ou muflado {R} PROJETO NBR §826-1. CB-19

0. emdramaioancapdaouanceie {R} PROJETO NBR 8826-1. CB-19
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791. engobe {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

792, ensacado {R} {P} MERCOSUR

793. ensacadora (Ensacadeira) {R} MeErcosur

794. ensaio {A} {R} P} MEercosur, PROJETO NBR 8826-1. CB-19

795, ensaio acelerado {R} {P} MERCOSUR

796. ensaio de abatimento {R} {P} {B nio selecionou este termo, mas questiona se ndo € ensaio de
batimento} MERCOSUR

797. ensaio de arrancamento {R} {P} Mercosur

798. ensaio de durabilidade {R} {P} MErcosur

799. ensaio de dureza {A} {Z} {P} {C} {B} Mercosur

800. ensaio de fluidez{A} {R} (P} Mercosur )

801. ensaio de fusfio (ver cone pirométrico equivalente) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

802. ensaio de impacto {A} {R} P} {C} Mercosur

803. ensaio de Le Chatelier (Expansibilidade) {R} MEerCosUr

804. ensaio de protétipo{R} {P} MERCOSUR

805. ensaio Jominy {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

806. ensaio mecdnico {A} {R} {Z} [P} MErcosur

807. ensaio ndo destrutivo{A} {R} {P} Mercosur

808, envelhecimento {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

809. enveihecimento {A} {R} {P} {C} MErcosur

810. equagiio de Arrhenius {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

811. equagdo de Nernst {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

812. equiaxial {A} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

813. equilibrio {quimico) {A} {B} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

814. erosio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

815, escalaf{R} P Mercosur

816. escala de Mohs {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

817. escamagdo {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

818, escoamento ou creep {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

$19. escoria 1A} {R) {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, {P}

MERCCOSUR
820. escoria basicaiR} {Z} (P} Mercosur
821. escoria cristalizada {R} {Z} {P} Mercosur
822, escoria de aciaria {R} {Z} {P} Mercosur
823. escoria de alto-forno {R} {Z} {P} MErcosuR
824, escoria expandida {R} {Z} MERcosUR
825, escaria granulada {R} {Z} MERCOSUR
826, escoria pelotizada {R} {Z} MErcosur
827. escoria restiiada por ar {R} {2} MERCOSUR
828. escoria vitrea {R} {Z} {P} MERcosuR
829. escoria vitrificada{R} {Z} {P} MercosUR
830. escorificacdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
831. escorregamento VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
832. escorrimento (Abatimento) {R} {Z} [P} MERcOsUR
833. esferoidita {R} Van VLacK: P. C. T. MATERIAIS
834. esferoidizagdo R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS
835, esfoliagio A} (R} {P} MErcosur, PROJETO NBR 8826-1, CB-19
836. esforgo cortante {A} {R} (P} MEercosur
837. esmalte {A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
838, esmalte a seco VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
839. esmalte de porcelana {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
$40. espacamento interplanar {A} {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS
841. especificagio {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
842. espinélio

843. espinélio {B} {R} {C} {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VaN VLaCK: P. C. T. MATERIAIS

844, espinélio invertido VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

845. espinélio normal VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

846. espinélio ou espinela {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
847. espora {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

848. espordo {R} {B} PROJETO NBR §826-1, CB-19

849. espumna {A} {R} {P} MEercosur

850. espumado {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
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851. estabilidade {A} {R} {P} MErcosUR

852. estabilidade de volume {R} Mercosur

853. estabilidade volumétrica {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

854, estampagem {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

855. estampo {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

856, esteatito (pedra sabio) {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

857. esterecespecifico {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

858. esterecisdmeros {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

859. estilhacamento {R} PROJETO NBR 8826-1,CB-19 X

860. estiramento (em vidro) {R} {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VaN Viack: P. C. T. MATERIAIS
861, estrutura {R} {2} {P} MErcOsUR i

862. estrutura (abrasivo) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

863. estrutura {R} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS
364. estrutura A, X, {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

865. estrutura AX (CsCI) fR} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

866. estrutura AX (NaCl) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIATS

867. estrutura AX (ZnS) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

868. estrutura defeituosa VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

869, estrutyra interna {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

870. estrutura tipo NaCI{R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

871. estnrturas de silicato R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

872. estufa {R} {B) PROJETO NBR 8826-1, CB-19

873. etringita MERCOSUR

874. euedral {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

B75. emética (composicéo) {B sugere “eumético”} {RY Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
876. cutética (reaglio) iR} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

§77. emtética (temperatura) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

878. cutético VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

879. eutético ou equilibrio eutético {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
880. eutetdide (alteragdo) {B sugere apenas eutetéide} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
88 1. eutetdide (composigio) R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

882. eutetoide (reagdo) {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

883. eutetdide (temperatura) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

884, evaporagdo {R} {P) Mercosur

835. exaustdo de doador {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

886. expansdo {R} {B} PROJETO NER 8826-1, CB-19

887. expansdo de queima {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

888. expansdo linear {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1. CB-19

889. expansfo térmica irreversivel VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

890. exsudacdo {A} {R} MERCOSUR

391. extragio {R} {P} MErcosur

$92. extracdo de testemunho {P} MERCOSUR

393, extradorso {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

894. extrusdofA} {B} {R} {P} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, PROJETO NBR 8826-1, CB-19
895. face intermedidria {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

896. face maior {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

397, face média {R} PROJETO NBR 2826-1, CB-19

898, face mencr {R} PROJETO NBR $826-1, CB-19

899, fadiga {A} {B} {R} {P} {C} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

900, fajalita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

901. faixa de trabalho (vidro) {A} {B} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

902. falha{A} {R} {P} {C} MERrcosur

903. falha (mecanica){A} {R} {P} Mercosur )

904, falha de empilhamento VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

905. familia de diregdes 1A} {B} (R} Van Viack: P, C. T. MATERIALS

906. tamilia de planos {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

907, Faraday {R} Van Viack: P, C. T, MATERIAIS

908. farinha crua MERCOSUR

909. fase {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
910. fase (intersticial) (§A} i concorda c/ a expressdo intersticial) iR} {P} {C} MErcosUR
911. fase (material) {A} {B sugere apenas “fase”} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
912, fase de transi¢do {R} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS



913. fase intermetalica A} {B} {R} Van VLack; P, C. T. MATERIAIS

914, fator de correciio {R} {P} MERCOSUR

915. fator de dissipagiio VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

916. fator de empacotamento {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

917. fator de empacotamento {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

918. fator de empacotamento atdmico {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

919, fator de perda (capacitivo) {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

920. fator de perda (indutivo) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

921. fator de qualidade VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

922, fecha {R) PROJETO NBR 8826-1, CB-19

923. feldspato {A} {R} {Z} {F} {C} {B} Mercosur, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

924, fenolformaldeido (PF) {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

925, fernielétrico {A} {€ questiona a diferenga entre ferrielétrico ¢ ferroelétrico} VAN VLACK:P. M.
CERAMICOS )

926. ferrimagnetismo §A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

927. ferrita (em ceriimica) A} {B sugere apenas “ferrita”} R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

928. ferrita (metélica) fR} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

929, ferrita eutetdide fRY VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

930. ferrita proeutetdide Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

931. ferro A} {R} P} MERCOSUR

932, ferro alfa fR} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

933, ferro esponja {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

934. Ferro fundido{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

935. Ferro fundide maleavel {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

936, Ferro gama §R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIR

937. ferro gusa {A} {R} {B) PROJETO NBR 8826-1, CB-19

938, ferrocimento {R} MERCOSUR

939, ferroelétrico {A} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

940, ferroclétricos SAY B} {R} §€) Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

941, ferro-espinélio VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

942. ferromagnéticos {A} {B} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

943. ferromagnetismo {A} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

944. ferrugem {A} {R} MErRcOsSUR

945, fiada {B) PROJETO NBR 8826-1, CB-19

946. fibra {A} {R} {Z} {P} Mercosur

947. fibra ceramica {A} {R} {B} PROJETO NER 8826-1, CB-19

943, fibra de ago MERCOSUR

949, fibra de amianto {P} MERCOSUR

950. fibra de plastico MERCOSUR

951. fibra de vidro {R} {Z} {P} MErCOSUR

952. fibra metalica {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

953. fibra vegetal {R} Mercosur

954, fibras de amianto {A} COBRACON

955, filer {A} {R) #P} MERCOSUR

956, finos {A} {R) {B) PROJETO NBR 8826-1, CB-19

957. finura{R} MERCOSUR

958, fissura {A} {R} {P} {C} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

959. fissuragfio {A} {R} {P} Mercosur

960. flexdo {A} {R} {Z}) P} {€} MErcosUR

961. flexibilidade {A} {R)} {Z} {P} MERCOSUR

962. foculagdo §A} §€3 (B} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

963. floculante {A} R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

964, fluéncia {A} {B} {R} {Z} {P} MErcoSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

965. Nuéncia {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

966. fluidez {A} B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

967. fluidificacao {A} {R} P} MERCOSUR

968, fluido (concreto) {A} {R} Mercosur

969. fluido {A} {R} {23} {P} MErcosur

970. fluorescéncia fA} B} {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

971. fluorita A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

972, fluxo fA} {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

973, fluxo de difusdo {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIASS



974, folha de dados de seguranga {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

975. folha de dados técnicos ou ficha técnica {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

976. folheiho R} (P} {B} MErcosUR, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

977. fonon {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

978, forga coercitiva {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

979. forga coercitiva (elétrica) {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

980. forga coercitiva (magnética) {A} {B} {R} VanVLACK: P. C. T. MATERIAIS

981, forga colombiana {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

982. forga ligante {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

983, forgas de Van der Waals {A) {B sugere forca de...} {R} VanN Viack: P. C. T. MATERIALS

984. forjamento {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

985. forma {R} PROJETO NER $826-1, CB-19

986. forma de particula {A} {R} {P} Mercosur

987, forma deslizante {R} MErcosur

988. forma trepante MERCOSUR R

989. formadores de rede {A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS .

990, formadores de vidro (ver formadores de rede}{A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

991. formato padronizado {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

992, fornatha {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

993. forno {A} {R} {B} PROJETO NBR £826-1, CB-19

994. forno {A} {R} {Z} {P cormrige o equivaiente em inglés: kitn} {B} Mercosur

995. forno circular {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

996, forno com ciclone (Preaquecedor) R} MERCOSUR

997. forno continuo VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

998. forno de queima VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

999. formno de recozimento VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1600. forno intermitente {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

1001, forno intermitente VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1002. forno rotativo {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

1003. forno rotativo longo {R} {P} MERCOSUR

1004. fomno rotatorio{R} P} {B sugere forno retative) MERCOSUR

1005. forno tinel {A} {R} {B} PROJETO NBR 8%26-1, CB-19

1006. forno vertical R} {P} {A} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, MERCOSUR

1007. formo-panela {A} {R} B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

1008. forsterita {A} {R} {B} {C} PROJETO NER 8826-1, CB-19

1009, fosfogesso fR} MErcosur

1010. fosforescénciaA} B} {R} Van VLack: P. C. T. MaTERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1011. fossas sépticas COBRACON

1012, fotecenducdio {A} {B} fR} Van Viack: P. C T. MATERIAIS

1013. fotometria{R} {P} MERCOSUR

1014, fotometria de chama {R} {P} MERCOSUR

1015. foton{A} {B} MR} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

1016. fragdo granuiomeétrica {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

1017, fragdes quantitativas de fase {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

1018, frdgil {A) x

1019. fragil {A} {R} {Z} {P} {C} ({B} sugere fragilidade) VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, MERCOSUR

1020. fragilidade {A} {R} {Z} {P} {C} {B} MERcOSUR

1021, fragmentagdo A} {R) {P} Mercosur

1022, fratura {A} {R} {Z} {P} {C} {B} MErRcosUR

1023. fratura dictil {A} {B} {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

1024, fratura fragil {A} {R} Van VLACK: P, C. T. MATERIALS

t025. friavel {A} {R} {B} {Z} {P} MercosuR, PROJETO NBR 8826-1, CB-19

1026. frita {A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1027. funcionakidade fR} VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS

1028. fundagdo{R} {P} MERCOSUR

1029. fundente {A} {R} {B} {C} PROJETO NBER 8826-1, CB-1Y

1030. fundiciio{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1031. fundicdo (vidro) {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1032. fundicdo em barbotina {A} {B sugere: fundigio (colagem de barbeting)} VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

1033, fundir {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1,CB-19

1034. furo de corrida {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
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fusdio {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 )
fusdo congruente {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
fusao incongruente {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

fusdo por zona {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

gabides COBRACON

gatvanizagdo {R} VaN Viack: P. C. T. MATERIAIS

galvanoplastia {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS )

gap de energia (ver salto de energia)VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
garantia de qualidade {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

gasodutos COBRACON

gel {A} {R} {B} PROJETO NER 8826-1, CB-19

gel C-S-H{R} {P} MERCOSUR

gel de cimento R} Mercosur

gelificagiofA} {R} {P} {B} MERCOSUR

gelo{R} {P} MERCOSUR

geminagio VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

geotexteis COBRACON

gesso {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, COBRACON

gesso de Paris{A i considerou de Paris, apenas gesso} (R} P} Mercosur
gesso sintético {R} Mercosur

gesso, gipsita{A} {R} {P} Mercosur

gibsita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

gnaisse {P} MErRcosUR

gradagdo (abrasivos) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

gradiente térmico {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

grafita {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

grafita pirolitica VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

grafitizacio {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

grana (ver gradagio) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

grandeza a medir {R} P} MEercosur

grandeza basica{R} {P} MErcosur

grandeza derivada {R} {P} MErcosur

granito {A} {R} {Z} {P} {C} {B} MErcosUR

granulometria {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 R
grio {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
griio (Area de contomo) {B sugere apenas “grio”} (R} {C] Van Viack: P. C. T, MATERIAIS
grio (contorno) {R} {€} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

gréo (crescimento) {R} {C} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

grio (em madeira) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

griie (metais e cerimicos) {R} {C} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

grio (tamanho) {R} {€} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

grios eletrofundidos {R} {B} PROJETO NER 8826-1, CB-19

griios fundidos {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

grios pré-reagidos {R} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

grau de polimerizagdo {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

grelha {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19 _

gretamento {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

grumos {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

grupo polar {R} Van Viack: P, C. T. MaATERIAIS

gunitagem ou “gunning” {A- projeciio, segundo Anchieta} {R} {B} PROJETO NBR §326-1, CB-19
gusa{A} MERCOSUR

haloisita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

haste de tampéo {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

hematita {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

hercinita {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

heterogéneo {A} {R} {P} MErcosuR

hexagonal compacto (HC) {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
hidrargilita {A} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

hidrataggo {A} {R} {P} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS
hidratagdo {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

hidratado {A} {R} {P} MErRCOSUR

hidrato de cimento {R} {P} MErCOSUR
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hidraulicidade {R} MERCOSUR

hidrdulico {R} P} MERCOSUR

hidrofugo {P} MERCOSUR

hidroplastico {R} Van Viack: P.C. T. MATERIAIS

high-duty (refratarios) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
hipoeutetdide {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
homogeneizagio{A} {R} {P} MERCOSUR

ignigio {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

ilmenita {A} {R} {B} {C} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
imiscibitidade {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
impacto {A} {R} {Z} {P} {B} MerCOSUR

impermeabilizagdo {R} {P} Mercosur

impermeabilizacio® COBRACON

impermeabilizanie {R} {P} Mercosur

impermeavel / inchamento {R} {P} MERCOSUR

impregnacdo {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

inclusio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

indice{R} {P} MErcosur

indice de qualidade {R} {P} MERCOSUR

indice de rebote {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

indice de refracdo {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

indice de trabaihabilidade {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
indice, relagio {R} {P} MERCOSUR

indices de Miller {A} {B} {R) VaN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
inércia{R} {P} MERCOSUR

mibidor {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

injcic de pega {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
injeao{A} {R} {P} MErcOsSUR

injegdo de massa {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

inserto refratdrio {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
inspegio {R} (B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19

inspegio por amostragem {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
inspegdo por atributos {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
inspegdio por varidveis {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
imspegdo total ou 100% {R} {B} PROJETO NBR 8826-1, CB-19
interface {R} {P} MERCOSUR

intermedisrios VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
Intermediate-duty (refratdrios) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
intersticialidade VAN VLACK: P. M. CERAMICOS N
intersticio{A} {B} {R} Van ViLack: P. C. T. Materiais, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
inversdao{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

inversio VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

ion{A} R} {P} MercosUR

ion{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

ionizacdo {A} {R} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS

isolamento (térmico){A} {R} {P} MErcOSUR

isolante {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

isolante refratdrio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
isolante térmico {A} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19, COBRACON
isomero {A} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

isomortos {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

isotatica (polimeros) {A} {R} VaN VLACK: P. C. T. MATERIAIS
isoterma {R} Van Vioack: P. C. T. MATERIAIS

jateamento {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

jungdo{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERILAIS

Jungdio (semicondutores) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
junta R} {P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

Junta de construgéio MERCOSUR

junta de contragio tR} MERCOSUR

% Cf. asfalto ¢ manta asfiltica.
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junta de deformagfio {R} MErcosur

junta de dilatagdo {A} {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19
junta de expansio fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

junta de expansdo (Dilatagio) iR} {P) MercosUr

junta de topo {R} MERCOSUR

junta horizontal {R} Mercosim

junta longitudinal {R} MERCOSUR

junta transversal {R} MERCOSUR

junta vertical {R} MERCOSUR

kieserita {A} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

lacuna {A} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

lacuna i6nica {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

ladrilho {A} {C] VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
ladrilho ceramico {A} {R} {P} {C} Mercosur, COBRACON
ladriihos hidraulicos COBRACON

ladrilhos vinilicos COBRACON

laje {A} {R} {P} {€} MERCOSUR

lama asféltica COBRACON

lamela {A} R} MErRCOsUR

laminago {A} {R} Van Viack: P. C. T. MaTERIAS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
laminado §{A} {R} P} {C} MErcOSUR

langa PROJETO NBR 8826-2, CB-19

langamento {R} MERCOSUR

lascamento {A} R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

laser VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

lastro PROJETO NER 8826-2, CB-19

latdo {B} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

lavatérios™ {A} COBRACON

lei de Bragg{A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

lei de Fick (primeira) {A} {B} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS
lei de Schmid {A} {R} VaN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

lei de Snell {R} Van V0Lack: P. C. T. MATERIAIS

liga {A} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

liga de silicato {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

liga direta {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

liga fosfatica {A} R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

ligagdo a piche {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
ligaco cermica {A} fR} PROJETO NBR £826-2, CB-19
ligagdio covalente fA} {B} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
ligagdio fendlica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
ligacdo iénica {A} {R} Van Viack: P, C, T. MATERIAIS
ligagdo metalica {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
ligagdo primaria {A} {B: pode ser de 3 tipos - metdlica, iénica e covalente} {R} Van Viack: P.C. T.

MATERIAIS

1199.
1200.
1201,
1202.
1203.
1204,

ligagiio secundariaf{A} {B} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

ligacBes de Van der Waals VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

ligagBes i6nicas {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

ligagdes metilicas {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

ligagdes primarias {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

ligagdes quimicas (ver ligagbes covalentes, ligagdes metdlicas, ligagGes primarias, ligagdes

secundarias, ligagdes de Van der Waals) {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1203.
1206.
1207.
1208.
1209,
1210.
1211.
1212,

ligac@es secundarias §A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

ligante {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

ligante quirnico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

ligante, aglomerante {A} {R} {P} {€} MERCOSUR

lignina{R} {P} {B} Mercosur

lignossulfonato {A} {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

limite de escoamento {A} {B} {R} VAn VLACK: P. C. T. MATERIAIS
limite de resisténcia 4 fadiga {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

% Cf. aparelhos sanitiries. materiais cerimicos ¢ valvulas de escoamento.
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1214.
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1220.
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1223,
1224,
1225.
1226.
1227

limite de solubilidade {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
lingotamento {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

lingotamento continuo {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
lingotamente convencional {R} PROJETO NIBR 8826-2, CB-191
lingotamento direto {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
lingotamento ndireto {R} PROJETONDR 8826-2, CB-19
lingote {B} {R} VaN Viack: P. C. T. MATERIAIS

lingoteira {R} PROJETO NBR 2826-2, CB-19

linha “solidus” {A} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

linha de escoria {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

linha de ligagdo A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

linha de metal {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

linina {B: “lignina”} (R} VAN VLack: P. C, T. MATERIAIS
liquido {R} {Z} P} MErcosUR

liquidus (linha liguidus) A} {R} vanViack: P. C. T. MaTERIAIS, VAN VLACK: P. M.

CERAMICOS
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1244,
1245,
1246,
1247,
1248,
1249.
1250.
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1257.
1258.
1259,
1260.
1261.
1262

lixiviagio {A} {R} {Z} {P} {C} Mercosur, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

louga {A} {C} {B} VAN VLACK. P.M. CERAMICOS
louga de hotel {€} VAN VLACK:P. M. CEMCOS
louga de osso {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
low-duty (refratarios) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

lurninescéncia{A} {B} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

luva {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

luva de haste {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

luva de masiro{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

macadame MERCOSUR '

macadame cimentado (concreto) {B} MErcosurR
macroestrutura {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
macromoléculas {A} {B} R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS
madeira de primavera Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

madeira de verfio {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

magnésia {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

magnésia calcinada {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnésia calcinada a morte {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnésia caustica {A) {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnésia de gua do mar {A} {R} PROJETONBR 8826-2, CB-19
magnésia eletrofundida §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnésia fundida {A} {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19
magnésia sinterizada {A)} {R) PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnésio§R} {P} MErcosur

magnésio-cromita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnésio-ferrita §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnésio-wustita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnesita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

magnesita calcinada (A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnesita calcinada a morte {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
magnetita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

magneto de Bohr R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

magneto mole {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

magneto permanente (duro) {A} (B} {R} Van viack: P. C, T, MATERIAIS
magnéton (ver Magnéton de Bohr)VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VAN VLACK. P. M.

CERAMICOS

1263,
1264,
1265.
1266.
1267.
1268.
1269.
1270.
1271.
1272.

malha {R} Mercosur

malha (“mesh™) {A} {R} Van VLACK: P, C. T. MATERIAIS
mantas asfalticas COBRACON

maquina de injegdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
maquina de projecio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
marca de enforma{R} PROJETO NBR 88256-2, CB-19

marca de queima {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

marga MERCOSUR

marmores {A} COBRACON

maromba {A} {R} {B} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
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marretas COBRACON

martelo COBRACON

martensita {A} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

martensita revenida {R} Van Veack: P, C, T. MATERIAIS

massa{R} {P} MERCOSUR i

massa ( ver pasta) {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

massa aparente {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

massa aparente da parte solida {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

massa especificatA} {R} {P} {C} Mercosur

massa molecular média, em numere, M, {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
massa molecular média, em peso, My, {R} VaN VLack: P. C. T. MATERIAIS
massa refrataria {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

massa refratiria de projegdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
massa refratdria de socar {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

massa refrataria de tamponamento {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
mastro {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

materiais aglomerados {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

materiais cerdmicos {A} {€} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
materiais cerdmicos® {A} COBRACON

materiais inorganicos COBRACON

materiais metdlicos {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

materiais monofasicos {A} {B} {R} VAN VLACk: P. C. T. MATERIAIS
materiais ndo-metalicos {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
materiais refratirios® {A} COBRACON

materiai {A} {R} {P} {C} Mercosur

material a verde {A} {C} {B sugcre material verde} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
material argiloso {R} {P} Mercosur

material de referéncia {R} P} MERCOSUR

material higroscopio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

material nocivo (concreto) {R) MErRcOSUR

matetial refratério {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

material refratério tixotropico {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
material selante (junta) R} Mercosur

matéria-prima{A} {R} {P} {C} {B} Mercosur

mate VAN VLACK: P. M. CERAMICGS

matriz {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

matriz {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

mecanismo de valvala de gaveta ou rotativa {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
média fR} VAN Viack: P, C. T. MATERIAIS

mediana (M) {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

medicio{R} {P} MERCOSUR

medida por lote {R} {P} MErcosur

medidor de umnidade {R} {P} Mercosur

mera [A} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIALS

mesa vibratéria {R} P} Mercosur

mesh {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

metaestabilidade {A) {B} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

metais de solda {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

metais de transigio }A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

metal {A} R} VanViack: P. C. T. MATERIALS

métodos do centro de gravidade R} VAN Viack: P, C. T. MATERIALS
metrologia {R} {F} Mercosur

Mho {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

mica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

microestrutura{A} {B} {R} {C} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M.
RAMICOS

microestrutura polifasica {B} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS
microscopia fA} {R} {Z} {P} Mercosur

7 Cf. aparethos sanitarios.
5 Cf. tijoles.
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1330. microscopio eletrdnico de varredura (VEM) {A} {R} {Z} {P} {B} Mercostr
1331, microssilica {A} {R} {Z} {P} {C} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
1332. mictérios® COBRACON

1333. mineral A} {R} {P} {C} MERCOSUR, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

{334. mineralizador {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1335. mineralizante {A) {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1336. minério {A} IR} PROJETO NBR 88262, CB-19

1337. miolo negro{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1338. miscibilidade {A} {R} {P} MERCOSUR

1339. mistura{A} {R} {P} {C} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1340. mistura / amassamento do concreto {R} MERCOSUR

1341. mistura de concreto R} MErcosur

1342, mistira descontinua (intermitente) {R} {P} MERCOSUR

[343. mistura isomorfa {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1344, mistura vertical {R} MErRCOSUR

1345. misturador {A} fR} P} Mercosur, PROJETO NBR 3826-2, CB-19, COBRACON
1346. moabilidade{R} {P} MERCOSUR

1347. moagem{A} {R} (P} {B} Mercosur, PROJIETO NBR 8826-2, CB-19

1348. mobilia refrataria {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1349. mobilidade {A} {B} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1350. modificadores de rede {A} {€} B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1351, médulo de cisalhamento{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1352. mobduio de elasticidade A} {B} {R} VaN VLAack: P. C. T. MATERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-

1353. moédulo de elasticidade volumétrico A} {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS
1354. médulo de ruptura {A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1355. modulo de ruptura a frio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1356. modulo de ruptura a quente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1357. modulo de ruptura 4 temperatura ambiente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
1358. médulo de ruptura da junta de argamassas R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
1359. médulo de Young {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MaTeRIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
1360. médulo viscoelastico (M,.) {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1361. moinho{A} {R} {#} {B} Mercosur

1362. moinho de bola{R} P} MERCOSUR

1363. moinho de bolas {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1364. moinho de cru{R} {P} MErcosuR

1365. moinho de impactofR} {P} {B} MERCOSUR

1366. moinho de martelo fR} {P} {B} Mercosur

1367. moinho rotatorio {RY {P} MERCGSUR

1368. mol{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1369. moldagdo isostitica {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1370. moldagéo por injegio {B sugere conformacio por injecio} {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS
1371, moldagem {A} {R} {P} Mercosuk

1372. molde{A} {R} {P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1373, moldura de gesso {R} {P}) MERCOSUR

1374, molécula{A} {RY Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1375. moléculas lineares {A} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1376. molhabilidade {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1377. momento de dipolo {A} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1378. momento do dipolo VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1379. monel {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

(380. monolitica VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1381. monoljtico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1382. monémerc{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

1383. monticelita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1384. montmorilonita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1385. montmorilonita (argila){A} {R} {P} {B} Mercosur

1386. moscovita {A} {R} PROJETO NBR $826-2, CB-19

1387. mud PROJETO NBR 8826-2, CB-19

*® Cf. aparelhos sanitirios.
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1388. mufla {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1389. mulita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1390. mulita eletrofundida {A} {R} PROJETONBR 8826-2, CB-19

1391. miltiplo ou submuitiplo de unidade de medida{R} {P} MERCOSUR

1392. ndc-metais {A} [B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1393, nata de cimento {R} MERCOSUR

1394. nefelina {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1395. niveis aceptoresVAN VLACK: P. M. CERAMICOS

[396. niveis de doagdo {R} VAN VLAck: P, C. T. MATERIAIS

1397. niveis doadores VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1398. niveis receptores {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

1399, nivel de banho{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1400. nivei de qualidade aceitavel {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1401. nivel isotérmico de um diagrama de fase R} VaN Viack: P. C. T. MATERIAIS

1402. nobre {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1403. nodulo{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1404. nomenclatura (AISI-SAE)} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1405. normafA} {R} {P} MERCOSUR

1406. normalizagio {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1407. nonmalizagdio ou normatizagio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1408. nove polegadas equivalentes (refratirios)¥ AN VLACK: P, M. CERAMICOS

1409. nucleagio{A} {B} {R} Van Viack: P. C T. MaTERiAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1410. niicleo (tratamento térmico) {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1411, micleo negro{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1412, micleo ou testermmho {R} £} MERCOSUR

1413. nGmero atdmico{A} B Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1414. nimero de avogadro (N) {A} {R} Van Vieack: P. C. T. MATERIAIS

1415. namero de coordenagio (NC){A} {B} {B} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

1416, obra de concreto {R} MERCOSUR

1417. obra, canteiro {P} MERCOSUR

i418. octaedro {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1419. 4leo combustivel {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1420. olivina {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1421. opaca VAN VLACK: P. M. CERAMICUS

1422, opacificador {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1423. opala{A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1424, ordem de longo alcance {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1425, ordem de pequeno alcance (ou de curto aicance) (A} {B} {R}, VaN VLACK: P. C, T. MATERIALS

1426, ordem em grandes distincias {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1427. ordem em pequenas distincias {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

[428. ordenado (cristal) §A) {R} Van Viack: P.C. T. MATERIAIS

1429. orientagdo (polimeros) {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

1430. orientagdo preferencial {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1431. ortormémbico {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1432. ovalizagio{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1433, oxidagdo{A} {R} {P} MErcosur

1434, oxidagéo (geral) A} {R} Van VLack: P. C. T. MaTERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1435. oxidagio-redugdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1436. oxidante {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1437, oxido {A} {R) {Z} {P} PROJETO NBR 8826-2, CB-19, MERCOSUR

[438. oxigénios nio-formadores de ponte {A} {B} {C sugere oxigénios nio-ponteantes} VaN ViLack: P. C,
T. MATERIAIS

1439. padiola{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1440. padrdo {R} {P} Mercosur

1441, padronizacdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1442, paletizagic {R} MErcOSUR

1443, panela {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1444, par buraco-clétron {A} fR} Van Viack: P. €. T. MATERIAIS

1445, par isolado {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

[446. paraielismo{R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

1447, parametro celular {A} {R} VAN VLacK: P. C. T, MATERIAIS
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1448. parede refletora VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1449, particuia {A} {R} {P} Mercosur

1450, particulas mistradas {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

1451. passivagio{A} {R} Van Viack: P, C. T, MATERIAIS

1452, pasta (crua){A} {R} {P} MERCOSUR

1453, pesta{A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1454, pasta de cimento {R} MERCOSUR

1455, pasta endurecida de cimento {R} MERCOSUR

1456. pavimentagdo™ COBRACON

1457. pavimento {R} MErcoSUR

1458. pega refratdria {A) R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1459. pedras para revestimento COBRACON

1460. pedregulho{R} '} MERCOSUR

1461, pegafA} {R} P} MercosUR

1462. pega a quente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1463. pega ao ar {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1464. pega cerimica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1465. pega hidraulica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1466, pelota{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1467. pelotizagio{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1468. peneira de laboratorio ou de ensaio{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1469. peneira industrial {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1470, peneiramento {A} {R} P} MErcosUR, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1471. peneiras{A} {R} {P} MERCOSUR

1472. penetrémetro {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1473. perda ao fopo{A} fR} {P} {B} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1474. perfuragdo (pogo) {R} MERCOSUR

1475, periclasio (A} {R} (P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1476. perlita{A} {R) Van Veack: P. C. T. MaTERIAIS

1477. permeabilidade {A} (R} {P} {C} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS )

1478. pérola VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1479. pesofA} {R} {P} Mercosur

(480. peso atdmico{A} {R} Van VLack: P, C. T. MATERIAIS

1481. peso especifico (ver densidade aparente total, aparenie e real) {A} {B} VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS .

1482, petrografia VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1483. petrologia {R} MERCOSUR

1484. pH {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1485. pias” COBRACON

1486. piche {A} {R} PROJETO NBR 8826-2,CB-19

1487. piezoeletricidade {A} $C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1488. piezoelétrico§A} {B} {R} {C} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

1489. pigmento {A} {R} {P} MErRCOSUR

1490, pilar {R} MERCOSUR

1491. pilote MERCOSUR

1492, pintura{R} MERCOSUR

1493, pintura’ COBRACON

1494. pintura refrataria {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1495, pirceletricidade {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1496. pirofilita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1497. piroplasticidade {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1498. pisos” COBRACON

1499, pisos elevados COBRACON

1500. pista MERCOSUR

1501. pistola para projetar concreto {R} MERCOSUR

® Cf. solo-cimento.
" Cf. misturadores.
2 Cf. tintas.

" Cf. argamassas.
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1502. placa isolante fria {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1503, placa refrataria {R} PROJETO NBR 2826-2, CB-19

1504. placa refrataria de valvula-gaveta {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1505. placa refratiria isolante de distributdor {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

i506. plainas COBRACON

1507. planicidade {R} {P} MErcosUR

t508. plano cristalino{A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1509, plane de deslizamento{A} {B} {R} VanViack: P. C. T. MATERIAIS

1510. plano de inspegio {R} PROJETO NBR 8826-2. CB-19

15i1. plano de qualidade {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1512. plasticidade {A} {R} {P} {C} Mrrcosur

1513. plasticidade {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1514. plasticofA} (R} P} {€} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1515, pléstico refratario iR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1516. plasticos reforgados com fibra (FRP) {A} (R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1517. plastificante {A} {B} {R} {P} {C} MERCOSUR, VAN VLACK: P, C, T. MaTERIAIS, PROJETO NBR
2826-2. CB-19

1518. plugue poroso {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1519. pneumatico {R} {P} Mercosur

1520. po{A} {R} {P} MERCOsUR

1521. pé fluxante {A} {R} PROSJETO NBR 8826-2, CB-19

1522, pogo petrelifero {R} MERCOSUR

1523. pogos de dgua COBRACON

1524, poder calorifico {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1525. poise {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1526. polaridade molecular {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1527. polarizagdo (elétrica, P) A} {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

1528. polarizagso (moléculas) fR} Van Viack: P, C, T. MATERIAIS

1529, polarizagdo (quimica) {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1530. polarizagdo fA} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1531, poliamida{A} {R} Mercosur

1532. policrilato {A} {R} {P sugere a forma: poliscrilato} MERCOSUR

1533. policristalino {A} {B} {R} Van Veack: P, C. T, MatERriais, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1534, poliester {A} {R} MErCOSUR

1535. poliéster {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1536, poliestireno{A} {R} Mercosur

1537. polictileno {A} {R} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1538. polifuncional {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1539, polimerizacda{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1540. polimerizagio {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

t541. polimerzagdo por adigio {R} VaN VLacK: P. C. T. MATERIAIS

1542, polimerofA} (R} {P} Mercosur, VAN Viack: P. C, T, Mattrias, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1543, polimero de adi¢io {R} Van ViAck: P. C. T. MATERIAIS

1544. polimero de condensagiio {R} Van VLack: P. C, T. MATERIAIS

1545. polimero em rede {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1546, polimero linear {A} {R} VaN Viack: P, C. T. MATERIAIS

1547. polimeros termofixos {A} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1548. polimeros termoplasticos {A} R} VAN Viack: P. C. T, MATERIALS

1549, polimorfismo {A} {B} {R} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VAN ViLACK: P.C. T.
MaTeRrLals, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1550. polipropileno{A} {R} Mercosur

1551, poliwetano{AY {R} {P} MERCOSUR

1552. polivinil {A} {R} {P} Mexcosur

1553, ponte{R} {P} Mercosur

1554. ponte de hidrogénio{A)} {B sugere pontes de...} {R} VaN VLAcCK: P. C. T. MATERIAIS

1555, ponte de oxigénios R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

1556, ponto Curie (magnético)} {A} {B sugere temperatura de Curie {dielétrico)} {R} Van Viack: P. C.
T. MATERIAIS

1557. ponto de amolecimento {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1558, ponto de ebulicdo{A} {R} {P} Mercosur

1559. ponto de escoamento{A} {B} {R} Van Viack: P. C. T, MaTERIAIS, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS
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1560. ponto de fusdo A} {R} {Z} {P} MeErcosur, PROJETO NBR 8826-2. CB-19

1561, ponto de inflamacdo (R} {P} MERCOSUR

1562. ponto de inversio {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1563. ponto de orvalho R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1564. ponto de recozimento (no vidro) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS i

[565. ponto de recozimento (temperatura de recozimento) {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1566. ponto invariante (ver varifncia)VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1567. porcelana {A} {C} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1568. poro {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1569. paro aberto {A} (R} {B} §C} Van VLAack: P. C. T. MaTERIA, PROJETO NBR 8826-2, C8-19

1570. poro fechado {A} {R} {B} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1571. porosidade {A} {R} {P} {C} {B} Mercosur

1572, porosidade aparentc {A} {B} {R} {C} Van VLaCK: P. C. T. MaTERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-
19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1573. porosidade total {A} {B} {R} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VAN Viack: P. C. T.
MaTeriais, PROJETO NBR 8826-2, CB-1%

1574. portador (de cargas) (cf. transportador)VAN VLACK: P, M. CERAMICOS

1575. posigio intersticial {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1576. posiciio reativa {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

1577. posigdes equivalentes {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1578. pos-tensionado {R} MERCOSUR

1579, potassio {R} #} Mercosur

1580. poténciaf{R} P} MERCOSUR

1581. potencial de eletrodo {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1582, pozolana{A} {R} {P} Mercosur

1583. pozolanas™ {A} COBRACON

1584. pozolaniciade {A} {R} MErcosur

1585. placas vinilicas” COBRACON

1586. prata “sterling” Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1587. prazo de estocagem de refratdriofR} PROJETO NBER 8826-2, CB-19

1588. pré-aquecedor{R} {P} MErRCOSUR

1589. pré-aquecimento{A} {R} {P} MErcosur

1590, pré-caicinagfo{A} {R} {P} MEercosur

1591, precaicinador {R} MERCOSUR

1592. precipitagiofA} {R} {P} Mrrcosur

1593, precipitagdo isotérmica {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1594, precipitagdo solida VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1595. pré-fabricado {R} MERCOSUR

1596. pré-montagem de revestimento {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1597. prensa{A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1598. prensagem {cerdmicos) {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1599, prensagem {A) {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1600. prensagem isostitica {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1601. preparagde de amostra {A} {R} {P} MERCOSUR

1602, pressio{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1603. pressic (atmosférica){R} {P} MErcOSUR

1604. procedimento {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1605. processo cerdmico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1606. produto refratério {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1607. produto refratdrio conformado {A) {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1608, produto refratério nfo-conformado A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1609. produtos cerdimicos {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1610. projecdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1611. projeto e engenharia de refratérios {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1612. projeto, desento{R} {P} MErcOsSUR

1613. propagagdo{R} P} MERCOSUR, VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS

1614. propanc {R} Mercosur

1615. propriedades{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

™ Cf. cimento Portiand.
5 Cf. ladrilhos vinilicos.
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1618.
1619.
1620
1621,
1622.
1623.
1624,
1625.
1626,
l627.
1628.
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propriedades aditivas {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

propriedades interativas {R} Van VLAck: P. C. T. MATERIAIS

propriedades mecanicas {A} {R} {C} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

prospecgdo{R} {P} MErcosur

protecio {R} {P} MERCOSUR

protegdo galvanica{A} {R} VAN VLack: P, C. T, MATERIAIS

protendido {R} MERCOSUR

protensdo (parcial) MERCOSUR

pulverizagio{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

Pyrex {A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

quarteador fR} PROJETO NER 8826-2, CB-19

quartzito {A} {R} B} VAN VLACK: P, M. CERAMICOS, PROJETO NBR 8826-2. CB-19
quartzo {A} {R} {Z} {P} {C} {B} Mrrcosur, PROJETO NBR 8826-2. CB-19, Van Viack: P. C. T.

MATERIAIS

1629.
1630.

quartzo fundido (ver vidro de silica) {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
queima{A} {R} {P} {C} {B} Mercosur, PROJETO NBR 8§826-2, CB-19, VAN VLACK: P. M.

CERAMICOS

1631.
1632.
1633.
1634,
1635.
1636.
1637.

queima do vidradoVAN VLACK: P. M. CERAMICOS

queimador (Magarico){R} {P} {B} MercosUR

rachaduraR} {P} MERCOSUR

radier (fundagic) MERCOSUR

raio atdmico (elementos) {A} R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

raio idnico {A} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

raio X {A} {R} {P} {B nio assinalou este termno, mas questiona se a forna nio deve ser sempre

plural: raios X} MERCOSUR

1638.
1639.
1640.
1641.
1642,
1643.
1644.
1645.
1646.
1647.
1648.
1649.
1650.
1651,
1652.
1653.
1654.
1655.
1656.
1657.
1658.
1659.
1664,
le61.
1662.
1663.
1664.
1665.
1666.
1667.
1668,
1669,
1670.
1671,
1672.
1673.
1674,

ramificagio{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

rastreabilidade {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

reabsor¢o (“resorption” em inglés)VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

rreagiio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

reagio dlcali-agregado (R} MERCOSURF

reacdo alcali-carbonato {R} MERCOSUR

reagdo alcali-silica fR} MercosUur

reagdo endotérmica A} {R} {P} MercosuR

reagio eutética {R} Van Viack: P. C. T. MaTeRIAIS

reagio emtetoide {RY Van Viack: P. C, T. MATERIAIS

reagiio exotérmica {A) (R} {P} Mercosur

reagdes catodicas {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

reagdes de fase solida {B sugere reacdes no estado sélido} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
reagdes de precipitagiio {R) Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

reatividade {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

rebarba {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

rebote {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

recalque {R} {P} Mircosur

reciclagem de residuc {A} R} {P} Mercosur

recombinagdo {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

recozer{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

recozimento {A} fR} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
recozimento (vidro) {A} {C} VAN VLACK: P. M, CERAMICOS

recristalizacdo {A) B} {R} Van Viack: P, C. T. MaTERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
recuperagio {A} {R} {P} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

recuperador de calorfR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

recurso mineral {A} {R} {P} Mercosur

rede cristaling {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

rede de silicatos {B sugere silicatos} {R} Van VLACK: P, C. T. MATERIAIS

redugdo {A} (R} PROJETO NER 8826-2, CB-19, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS
redugdio de area {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

reflexiio {A} {R} {P} MErcosuR

reforgamento (ou reforgo) {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

refracio }A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

refratamento {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratariedade {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratariedade simples {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
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1675. refratariedade sob carga {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1676. refratirio fA: ha 3 pontos de visla p/ a subcategorizagdo de reftatdrios - quimico, produto e processch
R} {P} {C} !B} MERCOSUR, PROJETO NBR 8826-2, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1677. refratério Acido {A} {R} PROJETO NBR £826-2, CB-19

1678. refratirio aluminoso {A} fR} PROJETO NER 8826-2, CB-19

1679. reiratario antiacido {A) {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1680. refratario basico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1681. refratario ceramizado {A} {R} PROJETQ NBER 8826-2, CB-19

1682. refratirio chapeado {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1683. refratario conformado §A} {R} PROJETO NBR £826-2, CB-19

1684. refratério cromitico §A} {R} PROJETO NBER 8826-2, CB-19

1685. refratdrio cromo-magnesiano {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1686. refratario curado {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1687. refratério de ala de corrida {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1688. refratario de ala de corrida de alto-forno $A} R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

1689. refratério de alta alumina {A - quimica) fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1690. refratario de alumina {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1691. refratirio de alumina silica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1692, refratario de carbeto de silicio {A} {R} PROJETQ NBR 8826-2, CB-19

1693. refratirio de carbono {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1694. refratirio de cianita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1695. refratirio de cordierita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1696. refratario de corindon {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1697. refratario de cromita {A} {R} PROJETCO NER 8826-2, CB-19

1698. refratario de cromita-alumina {A} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1699. refratdrio de cromita-doloma {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1700, refratério de cromita-dolomita {A} {R} PROJETO NBR 83826-2, CB-19

1701. refratario de cromita-silica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1702. refratério de disporo {A) R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1703. refratdrio de doloma {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1704. refratario de doloma-magnésia {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1705. refratario de dolomita {A} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1706. refratirio de dolomita-magnésia {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CI3-19

1707. refratirio de espinélio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1708. refratério de forsterita {A} {R) PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1709. refratario de gibsita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1710. refratario de grafita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1711. refratério de grdos fundidos §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1712. refratario de liga direta fA} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1713, refratario de magnésia {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1714. refratario de magnésia-carbono {A} R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1715. refratario de magnésia-cromita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1716. refratério de mulita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1717. refratério de semi-silica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1718. refratario de silica-alumina {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1719. refratirio de silica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1720. refratario de silica fundida {A} R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1721. refratario de silimanita A} {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

1722. refratario de zirconita {A} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1723. refratario denso {A - produto} {R} PROJETC NBR 8826-2, CB-19

1724. refratirio eletrofundido {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1725, refratario formado {A - processo} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1726. refratario fandido {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1727. refratério isolante {A)} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1728. refratério ligado a piche {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1729, refratario ligado a resina {A} R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1730. refratdrio magnesianc §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1731. refratirio magnesianc-cromitico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1732, refratgrio meidado {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1733. refratério moldavel {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1734. refratirio moldavel {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1735. retratério ndo-conformado §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19



1736.
1737,
1738.
1739.
1740.
1741.
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refratdrio newtro {A} {R} PROJETC NBR 8826-2, CB-19

refratario plastico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratério quimicamente ligado {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratério resistente a corrosio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratario retificado {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratério silico-aluminoso {A} {R} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, PROJETO NBR 8826-2.

CB-19

1742,
1743.
1744,
1745,
1746.
1747,
1748.
1749,
1750.
1751.
1752,
1753.
1754.
17535.
1756.
1757.
1758.
1759,
1760.
1761
1762.
1763.
1764,
C
1765.
1766.
1767.
1768.
1769.
1770.
1771.
1772,
k773,
1774,
1775.
1776.
1777,
1778.
1779.
1780.
1781.
1782,
1783.
1784
1785.
1786.
1787.
1788.
1789,
1790.
1791,
1792,
£793.
1794,
1795,

refratério silicoso {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
refratarios basicos {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

refratarios de liga hidraulica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratarios de liga quimica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

refratarios religado de grios fundidos {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
refrigeragio {R} {P} MERCOSUR

refugo iR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

regeneracdo VAN VLACK: P. M. CERAMICOS .
regenerador {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19, VAN VLACK: P. M, CERAMICOS
regenerador de alto-forno{R} PROJETO NBER 8826-2, CB-19

regra de alavanca (ou da balanca) {A} {B} {R} Van viack: P. C. T. MATERIAIS

regra de fases {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

rejuntamento fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

relagio {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

relagiio agregado/cimento fR} MErcOsUR

relagio agua/cimento {R} MERCOSUR

relagic de moderacio VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

relagio de Wiedemann-Franz R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

relagio entre raios {R} Van Veack: P. C. T. MATERIALS

relaciio quadrética VAN VLACK: P, M. CERAMICOS

relaxagdo de tensdes {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

remanéncia VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

reologia{A} {R} {¥) {C) {B} MErcosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19, VAN VLACK: P. M.

ERAMICOS

reopexia (contrério de tixotropia, ver também dilatincia) {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
reparagdo, recuperagio R} MERCOSUR

reparo{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

repetibilidade {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

reprodutibitidade {A} {R} {P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
repulsiio eletronica {fR} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

repuxamento {R} Van VLack: P, C. T. MATERIAIS

requeima {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

reservatbrios para dgna COBRACON

residuo §A} {R} (P} {B} Mrrcosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
residuo industrzal {R} P} MEercosUR

resiliéncia {A} {R} {C} Mercasur

resina {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

resina (natural/sintética) {A} {R} Mercosur

resina epoxi {R} P} MERCOSUR

resina fenélica fR} MErcosur

resina poliuretana {R} Msrcosur

resisténcia {A} (R} {P) {€} Mercosur, Van VLack: P. C. T. MATERIATS
resisténcia 4 abrasio §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

resisténcia 4 dgua do mar {R} MErcoOsSUR

resisténcia 4 compressio{A} R} P} Mercosur

resisténcia 4 compressio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
resisténcia 4 compressdio a frio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
resisténcia 4 compressio a quente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
resisténcia & compresséo 4 temperatura ambiente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
resisténcia 4 corrosio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

resisténcia a flexdo {A} {R} {Z} {P} {B} MErcosur

resisténcia a flexdo a quente {A) {R} PROJETO NBR £826-2, CB-19
resisténcia a flexdo 4 temperatura ambiente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
resisténcia a hidratagio {A} {R} PROJETONBR 8826-2, CB-19
resisténcia a oxidagiio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19



1796.
1797.
1798,
1799.
1800.
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resisténcia a penetragao {A} {R} MERcOSUR

resisténcia a ruptura {A} {B} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

resisténcia a tragiio {A} {B} {R} {P} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

resisténcia a verde {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

resisténcia ao abatimento {R} {P} {B niio assinalou este lermo, mas questiona: ndo é resisténcia ao

batimento?} MERCOSUR

1801.
1802.
1803.
1804,
1805.
1806.
1807.
1808.
1809,
88
1810.
1811.
i812.
1813,
1814,
1815.

resisténcia ao arrancamento R} {P} Mercosur

resisténcia ao ataque de escoria {A} {R} PROJETO NBR 8£826-2, CB-19

resisténcia ao choque térmico {A} {R} PROJETO NRBR 8826-2, CB-19

resisténcia ao corle {R} {P} MERcostR

resisténcia ao desgaste {A} {R} {P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

resisténcia ao escoamento{A} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
resisténcia ao fogo {R} MERCOSUR

resisténcia ao gelo {R} MERCOSUR

resisténcia ao impacto {A} {B} {R} Van viack: P. C. T. MATERIAIS, MERCOSUR, PROJETO NBR

26-2, CB-19

resisténcia ao monéxido de carbono {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

resisiéncia aos acidos (esmaltes) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

resisténcia aos sulfatos {R} MERcOSUR

resisténcia apos secagem {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

resisténcia caracteristica {R} Mercosur R

resisténcia dielétrica {A} B} {R} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICQOS , Van Viack: P.C. T.

MATERIAIS

i816.
1817.
1818.
1819,
1820.
1821.
1822,
1823,
1824.
1825.
1826.
1827.
1828.
1829,
1830.
1831.
1832,
1833,
1834.
£835.
1836.
1837.
1838.

resisténcia limite {R} {P} Mercosur

resisténcia limite de tragio {A} {R} (P} MERCOSUR

resisténcia mecanica {A} {B} {R} {C} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS
resistividade {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

resistividade elétrica{A} {B} {R} {C} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
resolucdio {A} {R} {'} Mercosur

restauragdo {R} MErcosUR

restrigio plastica {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

retardador {R} [P} MErcosur

retardamento de liga R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

retentor de dgua {R} MERCOSUR

reticulado {A} R} {€} VaN Viack: P. C. T. MATERIAIS

reticulado (pardmetro) {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

reticulado cristalino {A} {B} {R} {€} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS
reticulado de bravais {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
retifica{R} PROJETO NBR §826-2, CB-19

retificador {R} VAN VLack: P. C. T. MATERIAIS

retragio fA} {R} {P} {€} MEercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
retracdo de queima {A} {R} PROJETO NBR $826-2, CB-19

retragdo de secagem {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

retragio volumétrica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revenido (revenimento) {R} Van Viack: P, C, T, MATERIAIS
revestimento{A fi aprovou o equivalente em inglés claddings} {R} {P} {€} {B} MErcosUR,

COBRACON

1839,
1840.
1841.
1842.
1843.
1844,
1845.
1846,
1847,
1848.
1849.
1850,
1851.
1852.
1853,

revestimento (de forno){A} {R} {P} Mercosur

revestimento balanceado {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento de cobertura {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento de desgaste {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento de forma {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento de protegdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento de seguranca {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento de trabalho {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento monolitico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento permanente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
revestimento refratario {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB3-19
rigidez{A} {R} {P} MERcOSUR

risco (R} {P} MErcosur

rocha R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

rocha (ignea) iR} {P} MErcosur
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1854, rocha (vulcanica){R} {P} MERCOSUR

1855, rocha basica{R} {P} MErcosur

1856. rocha metamorfica{R} {P} MERCOSUR

1857. rocha sedimentar {R} {P} MERcosur

1858. rotagiio (sedimentar){R} {P) Mercosur

1859. ruhi {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1860. rugosidade{A} {R} {P} MERCOSUR

1861. runner {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1862. rupturalA} {R} {P} MERCOSUR

1863. ruptuma estrutural {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

{864. ruptura mecanica {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1865. ruptura ou spalling {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1866. ruptura por choque témico {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1867. ruptura térmica ou termeclase {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1868. rutilo {A} {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

1869. saco{R} MERCOSUR

1870. sal{R} {P} MERCOSUR

1871. saliéncias distanciadoras{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1872. salto (“gap”) de energia VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1873. saturagio magnética {RY VAN VLACK: P, C, T, MATERIAIS

1874, saturagdio receptora {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1875. saturada {R} {P} Mercosur

1876. secador{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1877. secagem {A} {R} {P} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1878. secagem (remagdo da urmdade) {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1879, secdo transversal (muclear) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1880. sede de plugue poroso{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1881. sede de valvula{R} PROJETO NBR 8£826-2, CB-19

1882. sedigrafo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1883. sedimentacliofA} {R} P} MERCOSUR

1884. sepregacdo{A) {R} {P} MercosUr, VAN VLAcK: P. C. T. MATERIAIS

1885. seixo{R} {P} MERrCOSUR

1886. semicondutor {A} {B} {R} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1887. semicondutor extrinseco {B} {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

1888. semicondutor intrinseco {B} {R} VaN VLaCK: P. C. T. MATERIAIS

1889. semicondutor tipo-n (impurezas provendo elétrons doados para a banda de condugfo. Estes elétrons
540, m sua maioria, iransportadores de carga) {R} {€} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS , Van
Veack: P, C. T, MATERIAIS

1890. semicondutor tipc-n (um semicondutor com excesso de elétron para as duas primeiras bandas de
valéncia) {B} {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAKS

[891. semicondutor tipo-p{A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1892. semiconduteres extrinsecos{A} {R} Van Veack: P, C. T. MATERIAIS

1893, semicondutores intrinsecos {A} {B} R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1894, sensibilidade {R} MErcosUR

1895. sensibilidade ao entalhe {A} R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1896. sensibilizadores (luminescéncia)VAN VLACK: P, M. CERAMICOS

1897, sensor {R} {P} {C} Mercosur

1898. separaciof{R} {P} MErcosur

1899, separador {R} {P} Mrrcosur

1900. séries de Sieve R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

1901. serpentina {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1902. serpentinito {A} {R} PROJETO NBER 8826-2, CB-19

1903. serrada (juntas) {R} MErcosuR

1904. SI-~ Sistema Internacional de Unidades {A} {R) PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1905. silex {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1906. silica {A} {fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1907. silica {A} {R} {Z} {P} {C} Mzrcosur

1908. silica fundida (ver vidro de silica) {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1909, silica fundida {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1910. silica volatizada {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1911, silicato A} {R} {Z} {PY {C} MERCOSUR

1912, silicatos em cadeia {R} Van VLack: P. C. T. MATERIALS
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1913. silicatos em rede R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

1914, silicio{R} {P} {C} MErcosur

1915. silicone{R} P} {C} MeErCOSUR, VaN VLACK: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

1916. silimanita §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1917. silofR} {P} MercosUR )

1918. siloxana VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1919. silte{R} {P} MeRCOSUR

1920. simbolo da unidade de medida{R} {P} Mrrcostr

1921. simetra {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1922. sinter {A} {R} PROJETQ NBR 8826-2, CB-19

1923. sinter de magnésia {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1924. sinter de periclasio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-1%

1925, sinterizagdolA} {B} {R} {C} {P} MERCOSUR, VAN Viack: P. C. T. MATERIAlS, PROJETO NBR
8826.2, CB-19, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1926. sinterizacdo em fasc liquida$A} {B sugere sinterizacio com presenga de fase liquida} {R} {C} Van
Vieack: P. C. T. MATERIAIS

1927. sinterizagio em solidos{A} {R} Van VLAack: P. C. T. MATERIAIS

1928. sistema (diagrama de fase) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

1929. sistema cristalino {A} {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

1930. sistema de deslizamento A} R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1931. sistemna internacional R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1932. Sistema Internacional de Unidades (SI){A} {R} {P} MERCOSUR

1933. sistema métrico {A} {R} {P} Mercosur

1934. sistemas ou reticulados de Bravais {A} {B sugere rede de Bravais} {R} VanViack: P.C. T.
MATERIAIS

1935. socagem {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1936. soda {A} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1937, soda caustica COBRACON

1938. sodiofR} {P} Mercosur

1939. 5ol A} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1940. solda {R} Van Viack: P. C. T, MATERIAIS

1941. soleira {A} fR} PROJETO NBR $§826-2, CB-19

1942, solidificacio {A} {R} {P} MERCOSUR

1943. solidificacdo direcional {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

1944. solidof{A} {R} {P} MERCOSUR

1945. solidus {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1946. solo estabilizado {R} MERCOSUR

1947. solo-cimento {R} MErcosur, COBRACON

1948. solubilidade{A} R} {P} {C} Mercosur

1949,  solubilizagfio (tralamento para solubilizar) {A} {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1950. solucao{A} {R} P} {C} MERCOSUR, VaN VLAcK: P. C. T. MATERIALS

1951. solugdo solida {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1952. solugde solida intersticial {A} {B sugere solugio sélida} {R} VAN Viack: P. C. T. MATERLAIS

1953. solugdo solida ordenada{A} {R} Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

1954, solugio solida substitucional A} {RY VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS

1955. soluto{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1956. solvente{A} {R} {P} {C} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T.MATERIAIS

1957. solvus fA) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1958. soquete{R} PRGIETO NBR 8826-2, CB-19

1959, spin (magpetismo) {R} Van Viack: P. C, T. MATERIATS

1960. starter COBRACON

1961. sub-base{R} MERCOSUR

1962. sucata (vidro} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1963, suifato{R} {P} Mercosur

1964. sulfato de aluminio’® COBRACON

1965. superduty (refratarios)VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1966. superenvelhecimento{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1967. superficie (em estado fisico) A} {R} VAN VLack: P, C. T. MATERIAIS

" Cf. agua.
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1968. superplastificante {R} MERCOSUR

1969, super-resfriamento {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1970. super-revenido {R} Van Viack; P. C. T. MATERIAIS

1971, tabiques COBRACON

1972. talco {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1973. talhadeiras COBRACON

1974. talude MErcosur, COBRACON

1975. tamanho de grio{A} {B} {R} {C} Van ViLack: P, C. T. MATERIAIS, PROJETO NBR 8826-2. CB-19
1976. tamanho de grio austenitico {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1977. tamanho molecular fR} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

1978. tampdo{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1979. tampdo longo{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1980. tampdo monolitico{R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

1981. tanques COBRACON

1982, tapume MERCOSUR

1983, taxa de resfriamento {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1984. taxa de resfriamento critico (decomposigdo austenitica) {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS
1985. teihas” {A} COBRACON

1986. témpera{A} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS i

1987. témpera (adigdo de dgua) {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1988. témpera (vidro){A} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1989, témpera curie {A} {C sugere temperatura de curie} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
1990. témpera de indughio {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1991. témpera de recozimento {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1992, témpera ficticia {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

1993. témpera interrompida {R} Van Viacx: P. C. T. MATERIAIS

1994, temperabilidade (endurecibilidade) {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

1995. temperatura {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1996. temperatura de liquidos {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

1997. temperatura de queima de refratarios {A} {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19
1998. temperatura de recristalizagio {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATEREAIS

1999. temperaturz de transformacio {A} {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

2000. temperatura de transigdo (em agos) {RY Van VLACK: P. C. T. MATERIAIS

2001. temperatura de transigdo vitrea {A} {B} {R) Van ViACK: P. C. T. MATERIAIS
2002, temperatura equicoesiva {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

2003. temperatura cutética §A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2004. temperatura eutética {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

2005. temperatura eutetdide {R} Van Veack: P. C. T. MATERIAIS

2006. temperatura méaxima de utilizacio {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
2007. temperatura trifisica de um diagrama de fase {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
2008. tempo de amassamento {R} MERCOSUR

2009. tempo de pega{A} {R} MERcosur

2010. tempo de recombinagfio R} Van Viack: P. C. T. MATERIALS

2011. tempo de relaxacao{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

2012, tempo de retengéio de dgua de argamassa {R} PROJETO NBR 28826-2, CB-19
2013. tenacidade {A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

2014, tensio (de ruptura) (de compressiio) {A} {R} {P} {C} MErRCOSUR

2015. tensdo cisalhante {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

2016. tensdo de cisalhamento critica {R} Van Viack: P. C. T, MaTERIAIS

2017. tensdo de cisalhamento efetiva {R} VAN Viack: P. C. T. MATERIAIS

2018. tensdo de falha (ruptura estrutural) { VAN Viack: P, C. T. Mareriais 33! {R}
2019. tensdio de ruptura a flexdio & temperatura ambiente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
2020. tensfio de ruptura a quente {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2021. tensdo s{A} {R} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS

2022. tensdes normais {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

2023, tensdes residuais {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

2024, teor de ar (agua){A} {R} {P} {€} MERCOSUR

2025. teor de cinzas{A} {R} {C} Mercosur

2026. teor de umidade {A} {R} {P} {C} MERCOSUR, PROIETO NBR 8826-2, CB-19

7 Cf. coberturas e telhados.
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2027, térmica{R} {P} MERCOSUR

2028. terminagdo {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS .

2029. termistor A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2030, termoclase {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2031. termometro{R} {P} Mexcosur

2032. termopar {A} {R} {B} Van Viack: P, C. T. MaTeERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2033. termopares{A} {R} P} {B} MERCOSUR

2034, termoplastico{A} {R} MERCOSUR

2035, termoquimica{R} {P} MercOSUR

2036. terra armada COBRACON

2037. terraplenagem COBRACON

2038. teste{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2039, teste de reaquecimento {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2040. tetraedro {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS .

2041. tetraedro de SiQ, {R} VAN VLaCK: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2042. tetragonal (cristal) {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

2043. textura{A} {R} {P} {C} MERCOSUR, VAN VLACK: P. C. T. MaTERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-
19

2044, tijolo{A} {R} {P} {C} MeErcosuR, PROJETO NBR $826-2, CB-19, COBRACON

2045. tijolo circular {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2046. tijolo crufR} PROJETONER 8826-2, CB-19

2047. tijolo padronizado {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

2048. tijolo paralelo fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2049. tijolo radial iR} PROJETO NBER 8826-2, CB-19

2050. tijolo refratario {A} {R} @} {C} Mercosur

2051. tijolo reto{R} PROJETGNBR 8826-2, CB-19

2052. tijolo-arco{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2053. tijolocunha{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2054. tijolo-de-pancla{R} PRQIETO NBR 8826-2, CB-19

2055. tijolo-faca{R} PROJETONER 8826-2, CB-19

2056. tijolo-padrio {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19Y

2057. tijolo-rei {R} PROJETONBR 8826-2, CB-19

2058, tintas COBRACON

2059. tipo n (ver semicondutor, tipo n) {C} R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

2060, Tipo p (ver semicondutor, tipo p) {C} {R} Van VLAck: P. C, T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M.
CERAMICOS

2061. tiragem {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2062. tirante MERCOSUR

2063. titdnia {A} {R} PROJETONBR 8826-2, CB-19

2064. tixotropia{A} {R} {P} {B} Mercosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2065. tixotropico jA} {B) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2066. tolerdncia{R} PROJETONBR 8826-2, CB-19

2067. tolerincia dimensional derefiatirio fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2068, topazo {A} fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2069. topografia COBRACON

2070. torneamento VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2071. trabalhabilidade {A} {R} P} MErcosur, PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2072, trabalho a fric {A} {R} Van VLAcK: P. C. T. MATERIAIS

2073. trabalho a quente {A} {R} Van VLAack: P. C. T. MATERIAIS

2074, trabalho mecanico {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

2075. tragdofA} {R) MErRcosUR

2076. trago{R} {P} MErcosur

2077. transdutor {R} VaN VLAck P. C. T. MATERIAIS

2078. transdutor de medigio {R) P} MERCOSUR, VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2079. transformagdo de inversdo VAN VLACK: P, M. CERAMICOS

2080. transformacdo do vidro VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2081. transformagdo isotérmica {A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

2082. transformagdo por resfriamento continuo {R} VAN VLack: P. C. T. MaTERIAIS

2083. transformacéo reconstrutiva VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2084. transformagdo reversivel {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

2085. transformagdes de fase{A} {B} {R} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS
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2087.
2088.
2089,
2090.
2091.
2092.
2093,
2094,
2095,
2096.
2097.
2098,
2099.
2100,
210L.
2102,
2103,
2104.
2105.
2106.
2107,
2108.
2109.
2110.
2111.
2112,
2113,
2114,
2115,
2116.
2117,
2118.
2119.
2120.
2121,
2122,
2123,
2124
2125,
2126.
2127.
2128,
2129,
2130.
2131
2132
2133.
2134,
2135,
2136,
2137
2138.
2139.
2140.
2141.
2142.
2143,
2144,
2145,
2146.
2147.

transistor {B} {R} Van VLack: P. C. T. MATERIAIS

translagiio {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

transmissio de calor COBRACON i
transportador (ver portador) VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
transportadores de carga {B} R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS
traqueide {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS

trass MERCOSUR

tratado com jato de areia {R} Mercosur

tratamento de recozimento (ago) R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
trefilagdio §A} {R} VAN VLACK: P. C. T. MATERIAIS

treliga {R} Mercosur R
triangulo de compatibilidade {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
tridimita {A} R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

trifuncional {R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

trinca {A) fR} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

trinca “pé-de-galinha” R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
trinca capilar {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

trinca de faces contiguas {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
trinca superficial {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-1%
trioctaedrais VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

tritragdo {A} {R} {P} MERCOSUR i

troca ibnica {A} {B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

fubo submerso {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

tubos COBRACON

tubos e conexdes de cerdmica {A} COBRACON

tubos e conexdes de concreto A} COBRACON

tubos e conexdes de fibrocimento {A} COBRACON

tundish {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

tanel {R} P} Mercosur

ultra-som {A} {R} {P} Mercosur

ultra-sonico {R} {P} Mzercosur

umidade (atmosférica){A} {R} {#} Mercosur

umidade (do ar) {A} {R} {P} MErcosUR

umidade relativa do ar {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
umidificacéo {A} {R} {P} Mercosur

unidade basica de medida {R} Mercosur

unidade de massa atbmica (um.a }{A} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
unidade de medida {R} {P} Mercosur

unidade de medida fora do sistema {R} MERCOSUR

unidade derivada de medida{R} {P} MErcosur

unidades de medida “SI” COBRACON

valas COBRACON )

valor “nu” VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

valor de uma grandeza {R} {P} MERCOSUR

valor nominal {R} MErcosur

valor numérico de uma grandeza {R} MERCOSUR

vilvula {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

valvula inferior {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

véalvula longa {R} PROJETO NBER 8826-2, CB-19

vaivula refratdnia {R} PROJETONBR 8826-2, CB-19

vilvula rotativa{R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

vilvula submersa {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

valvula superior {R} PROJETONER 8826-2, CB-19
valvula-gaveta {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

valvulas COBRACON

valvula-tampéo {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

vapor {A} {R} {P} MErcosur

vaniabilidade {A} {R} MErcosur

variagdo dimensional na queima {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
variagio dimensional na requeima {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
variagdo linear dimensional {A}

varidncia amostral {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19



2148.
2149,
2150,
2151,
2152.
2153,
2154,
2155.
2156.
2157,
2138,
2159,

M

varidncia VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

varistor {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

vazio {A} VAN VLACK: P. M CERAMICOS

vazio, vicuo {A} {R) MErcosur “

vazios eletronicos {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

vedagdo fR} {P} MERCOSUR

velocidade efetica {R} VaN Viack: P. C. T. MATERIAIS

ventaneira {R acha que ¢ ventomeira}

vento COBRACON

vergalhdo {R} MERCOSUR

vermiculita {A} {R} PROJETONBR 8826-2, CB-19, COBRACON )
vetor de Burgers (vetor de deslizamento) {4} {R} {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS, VAN

Viack: P. C. T. MATERIAIS

2160.
2161.
2162.
2163,
2164,
2165.

2166.

via secafA} {R} {P} {€} {B} MERCOSUR

via amida }A} {R} {P} {C} {B} MErcosur

vibragdo {A} {R} {P} MERcOsTR

vibrador (de agulha){A} {R} Mercosur

vibrador (imersdo, intemo) {R} Mercosur _

vidrade {A} {B} VAN VLACK:P. M. CERAMICOS

vidro {A} {R} {Z} {P} {C} {B} VanVLack: P. C. T. MATERIAIS, MERCOSUR VAN VLACK: P. M.

CERAMICOS, PROJETO NBR $826-2, CB-19, COBRACON

2167,
2168.
2169.
2170.
2171,
2172,

2173,

vidro de seguranga {A} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

vidro de silica VAN VLACK: P.M. CERAMICOS

vidro de soda caustica (cal de soda) {R} VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS

vidro dptice tipo “crown™ {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

vidro éptico tipo “flint” VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

vidro plano {C} VAN VLACK:P. M. CERAMICOS

vidro temperado {A} {B} {R} {C} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS, VAN VLACK: P. M.

CERAMICOS

2174,
2175,
2176.
2177,
2178,

viga {R} MERcosSUR

vinilica {R} {P} MEercosur

viscoclasticidade {A} {R) {Z} {1} {€} {B} MErCOSUR, VAN VLACK: P, C. T. MATERIAIS
viscoplasticidade {A} {R} {P} {€} MEercosur

viscosidade {A} {R} {Z} P} {€© {B} Mercosur, Van Viack: P. C. T. MATeRIAIS, PROJETOQ NBR

8826-2, CB-19

2179,
2180,
2181,
2182,
2183,
2184,
2185,
2186.
2187

viscosimetro {A} R} PROJETONBR 8826-2, CB-19

vitreo {A} {B} {R} {C} Van Viack: P. C. T. MaTERIAIS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
vitrificagdio {A} {R} {C} VAN VLACK: P, M. CERAMICOS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19
vitrificado {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

vitrificar {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

vitroso fA} VAN VLACK: P. M. CERAMICGS

volatil {A} {R} FROJETO NBR 8826-2, CB-19

voltagem impressa {A} {R} VanViack: P, C. T. MATERIAIS

volume aparente {A} {B} {R} Van VLAck: P. C. T. MaTERIalS, PROJETO NBR 8826-2, CB-19, {C}

VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

2188.
2189,
2190.
2191,
2192,
2193,
2194,
2195
2196.
2197,
2198,
2199,
2200,
2201.
2202.
2203,

volume aparente da parte solida$A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19
volume aparente total {A} {C} B} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS
volume real ou verdadeiro (A} {R} PROJET 'O NBR 8826-2, CB-19
volume total {A} R} Van Viack: P, C. T. MATERIAIS

volume verdadeiro {A} {B sugerc volume real} {R} Van Viack: P. C. T. MATERIAIS
vulcanica MERCOSUR

vulcanizagdio {A} {R} Van Viacx: P. C. T. MATERIAIS

Vycor {C} VAN VLACK: P. M. CERAMICOS

wollatonita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

zimba {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

zircio A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

zirconia {A} {R} PROJETO NER 8826-2, CB-19

zirconita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

zirquita {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

zona de queima {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19

zona de sinterizagdo {A} {R} PROJETO NBR 8826-2, CB-19



ANEXO 2 — PLANILHA DE CONTROLE DAS LISTAS DE TERMOS

Lista 1.}: | Lista 1.2: . .
Pesquisadores da . . Lista 3.1: Lista 3.2: . )
ires de Materiais | 20 Viack | VanViack | Lista2:i | popo gt | Refratirios2 | e & Datas dos Gltimos contatos
P P.C.T. P.M. Mercosur COBRACON

Cerdmicos/UFSCar Materiais | Cerimicos NBR 8826 NBR 8826
Ana Céndida (DEMa) OK OK OK OK OK OK 11/02/98, cobrando as listas
f‘[’)‘gi'g;’ O. Boschi OK oK OK oK oK oK 11/02/98, cobrando as listas
Celso Martins (DEMa 02/12/97, pedindo a colaboragio no projeto
Duicina (DEMa) 24/11/97, pedindo a colaboragio no projeto.
Edgar Zanotto .
(DEMa) OK 13/02/98, cobrando as {istas
Jodo B. Baldo . .
(DEMa) 13/02/98, pedindo a colaboragio no projeto
Anchieta (DEMa} 0K OK Ok 0K OK OK
José R. Casarini . .
(DEMa) 13/02/98, pedinde a colaboragdo no projeto
?;l)éé;:;r orelli 02/12/97, pedindo a colaboragdo no projeto
Oscar Peitl (DEMa) 02/12/97, pedindo a colaborag¢dio no projeto
Pedro Iris Paulin

" .
(DEMa) OK 12/02/98, cobrando as listas
Roberto Tomasi . .
(DEMa) 02/12/97, pedindo a colaboragfio no projeto
Ruth Kiminami X
(DEMa) OK OK OK OK OK oK 11/02/98, cobrando as listas
Victor Pandolfelli .
) II):E E;a) olieth 13/02/98, pedindo a colaboragfio no projeto
Wilson dos Santos 02/12/97, pedindo a colaboragdo no projeto
Jodo Castral (CCDM) 13/02/98, pedindo a colaboragio no projeto
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ANEXO 3 — FICHA TERMINOLOGICA NO MS-Access™

Cédigo | AOO1 |
temo | aditivo }
ocorréncla Egitivas -:

fonte E!-fﬁ;
ano Fﬂféé@?
uso ‘ ;
morfologia  :s.m :
; i
sintaxe : !
i i

contexto |Os aditivos utilizados |
inos esmalies ;

sinGmimos T

equivaléneia 1 aditive

equivaléncia? ' additive

equivaléncla 3 additivo |

i

drea | Quimica

subdrea | Quimica lnorgénica |

data | 0B/Fev/00;

revisores . AMPM; ADF

definicdo | Substéncia.que,
;adicionada a outras em
: pequenas quantidades,
;modifica suas
i propriedades fisicas e/ou
fqutmicas.

1 r—r

(PR s i o g A et s

Informagbes : i
enciciopédicas !
termos “defloculante; i
relacionados dispersante; :
iasnessante: fixador. i

344



ANEXO 4 - FICHAS TERMINOLOGICAS

244

Observacio: a lista das fontes utilizadas para a elaboragdo das fichas esta apresentada no
final de todas as fichas, p. 289.

Cadigo
Termo
QOcorréncia
Padronizacio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto

Unitermos
Sinénimo
Equivailéncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data
Documentador
Revisores
Definicio

Inf. encicl,

A-001

aditivo

aditivos

Projeto NBR 8826:1996
CInd

1999

S.IM.

Os aditivos utilizados nos esmaltes modificam sua reologia, melhorando a
trabalhabilidade sem variar substancialmente a densidade dos mesmos.

aditivo

additive

additivo

Quimica

Quimica Inorginica

08/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Substdncia que, adicionada a outras em pequenas quantidades, modifica suas
propricdades fisicas e/ou quimicas.

Termos rel. defloculante; dispersante; espessante; fixador; ligante; veiculo serigrafico

Codigo A-002

Termo aglomerante

Ocerréncia aglomerante

Padronizacio Projeto NBR §826:1996

Fonte CBI19

Ano 1997

Uso

Morfologia s.m,

Sintaxe

Contexto

Unitermos estado verde (cru); trabathabilidade

Sindnimo aglutinante

Equivaléncia |  conglomerante

Equivaléncial  binder

Equivaléncia3  agglomerante, legante

Area Engenharia de Materiais ¢ Metal(irgica

Subsrea Materiais Nao-Metalicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Aditivo acrescentado & matéria-prima para conferir-the uma certa trabalhabilidade ¢
resisténcia no estado verde (cru) e/ou seco.

Inf. encicl.

Termos rel.

aditivo; deflocuiante



Cidigo

Termo
Ocorréncia
Padronizacio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

A-003
aglutinante
aglutinante

AOB
1998

s.m.

estado verde (cru); trabathabilidade
aglomerante

aglutinante

binder

legante

Engenharia de Materiais ¢ Metallrgica

245

Subirea Muateriais Néo-Metdiicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Aditivo acrescentado & matéria-prima para conferir-lhe uma certa trabathabilidade e
resisténcia no estado verde (cru) e/ou seco.

Inf. encicl.

Termos rel. aditivo; defloculante

Codigo A-004

Termo alcali

Ocorréncia alcalis

Padrenizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte CB19

Aneo 1996

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Ceontexto

Unitermos defloculante; esmalie; fundente; massa ceramica

Sinénimo

Equivaléncia 1  dlcali

Equivaléncia 2 alkali

Equivaléncia 3  alcali

Area Engenharia de Matcriais € Metalirgica

Subsarea Materiais N3o-Metalicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicie Identifica¢o genérica aplicada aos 6xidos, hidrdxidos ¢ carbonatos de sddio e potdssio.
Exercem agdo defloculante na massa ceramica e atuam como fundentes nos esmaltes,

Inf. encicl. Os dlcalis. quando presentes nas matérias-primas, atuamn como agentes formadores de

Termos rel.

fase liquida durante o processo de queima do produto e de fase vitrea durante o seu
resfriamento.
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Codigo A-005

Termo alimentador

Ocorréncia alimentadores

Padronizacio

Fonte GC53

Ano 1999

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos revestimento cerimico

Sinénimo

Equivaléncia1  alimentador

Equivaléncia 2 feeder

Equivaléncia 3  zlimentatore

Area Engenharia de Producio

Subirea Geréncia de Produgdo

Data 08/02/0¢

Docomentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢io Miéquina destinada ao fornecimento constante ¢ uniforme de matérias-primas no processo
de fabricagdo do revestimento cerdmico.

Inf. encicl. O alimentador ¢ utilizado nas seguinies etapas de fabricagdio: preparagio da massa,
conformaciio da massa. aplicagio de engobe ¢ esmaltaggo.

Termos rel. aplica¢do de engobe; esmaltagdo; preparagdo da massa

Cadigo A-006

Termo alumina

Ocorréncia alumina

Padronizacgio Projeto NBR 8826:1996, Norma Mercosur

Fonte VFSP

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos alumina alfa (a); alumina gama (y)

Singnimo oxido de aluminio

Equivaléncia 1  altmina

Equivaléncia? alumina

Equivaléncia 3  allumina

Ares Quimica

Subdrea Quimicsa Inorgénica

Data 14/01/00

Documentader AMPM

Revisores GMBA; ADF

Definicao Oxido de tormula Al Os. Solido branco. de elevado ponto de fusdo (2030°C). insoluvel
em agua, que s¢ encontra em diversas formas cristalinas, sendo as principais a alumina
aifa (a ) ¢ alumina gama (y ).

Inf. encicl. Emprega-se como material refratario, abrasivo, adsorvente e suporte de catalizadores.
Mineral utilizado na composi¢io da massa cerdmica e do engobe.

Termos rel. engobe; massa cerimica; refratario

Cédige A-007

Termo amostra

QOcorréncia amostra

Padronizacio NBR 13818:1997; NM/94. Projeto NBR 8826/1996

Fonte CTC

Ano 1998

Use



Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaigncia 3
Area

Subsrea

Data
Documentador
Revisores
Definicdo

inf. encicl.

s.f.

placa cermica; revestimento ceramico

muestra, prucba

sample

campione

Probabilidade ¢ Estatistica
Estatistica

08/02/(K}

GMBA

AMPM; ADF

247

Exempiar de uma ou mais placas exiraidas de uma mesma fornada, destinado a fornecer
informagdes sobre esta, servindo geralmente de base para uma decisdo sebre o conjunto

de revestimentos cerdmicos produzidos.

Termos rel. ensaio; especificagio
Codigo A-008

Termo andlise granutométrica
Ocorréncia analise granulométrica
Padronizagiio Projeto NBR 8326:1956
Fonte AOB

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN (s+a)

Conftexto

Unitermos mineral; particula; massa cerdmica
Sindnimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2

andlisis granulométrico
particle size analysis

Equivaléncia 3  analisi granulometrica

Area Engenharia Quimica

Subirea Processos Industriats de Engenharia Quimica

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicito Meétodo de determinagiio da distribuigio dos tamanhos das particulas dos minerais
constituintes da massa ceramica.

Inf. encicl.

Termas rel composigio granulométrica; distribuigiio granutométrica; granulometria

Cadigo A-009

Termo anverso

Ocurrépcia Anverso

Padronizacie i

Fonte TN

Ano 1999

Uso

Morfologia s.m,

Sintaxe

Contexto

Unitermos assentamento; revestimento cerdmico

Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléoncia 3
Area

cara superior, cara vista del azulejo
face

faccia a vista

Engenharia de Materiais e Metalargica
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Subarea Materiais Nao-Metilicos

Data [0/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigio Face visivel do revestimento cerdmico apds assentamento.
1nf. encicl.

Termos rel. muratura; tardoz; verso

Cadigo A-010

Termo argila

Ocorréncia argila

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte MC51

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos agrepado; queima; secagem; silicato hidratado de aluminio
Sinépime

Equivaléncia |
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data
Documentador
Revisores
Deftuigiio

Inf, encicl.

arcilla

clay

argilla

Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica
Materiais Nao-Metalicos

0R/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Agregado de aspecto terroso, em que predominam silicatos hidratados de aluminio. E
geralmente plstico apos ser suficientemente pulverizado e umedecido, rigido apos

secagem, adquirindo a dureza de ago ap6s queima em uma temperatura elevada adequada.

Os minerais argilosos raramente se apresentam puros; assim, mesmo que uma argila

possa estar formada por um tinico mineral argiioso. geralmente se apresentam misturados

com outros ndo argilosos tais como feldspato, quarizo, carbonatos ¢ minerais pesados.

Termos rel. argila gorda; argila magra; argila plastica; argila nfo-plastica; bali clay; bentonita;
plasticidade; preparagio da massa

Cadigo A-011

Termo argila gorda

Ocorréncia argilas gordas

Padroniza¢io

Fonte AQOB

Ano 1999

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN (s+a)

Contexto

Unitermos argila; plasticidade

Sindnimo

Fquivaléncia 1  arcilla grasa

Equivaléncia2  fat clay, clay of high plasticity

Equivaléncia 3 argilla grassa

Area Engenharia de Materiais ¢ Metailrgica

Subirea Materiais Nao-Metdlicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM: ADF

Definigio Argila de etevada plasticidade.

Inf. encicl.

Termos rel. argila magra; argila piastica; argila nfo-plastica; ball clay; trabalhabilidade



Codigo
Termo
Ocorréncia
Padronizagio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo

A-012
argila magra
argilas magras

MC351
1998

s.f
SN (sta)

argila; plasticidade

249

Equivaléncia 1  arcilla magra

Equivaléncia 2 lean clay

Equivaléncia 3 argilla magra

Area Engenharia de Materiais ¢ Metaliirgica
Subirea Materiais No-Metalicos

Data 0B/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicda Argila de baixa plasticidade.

Laf. encicl.

Termos rel. argila porda; argila plastica; argila ndo-plastica; ball clay; trabalhabilidade
Cédigo A-013

Terme argila montmorilonitica

Ocorréncia argila montmerilonitica
Padropizagio

Fonte CB19

Ano 1996

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN (s+a)

Contexto

Unitermos argila; argilomineral; montmorilonita
Sindnime

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores
Definiciio

Inf. encicl.

arcilla montmorillonitica

montimoriliondic clay

argilla montmorillonitica

Engenharia de Materiais e Metalirgica

Materiais Nao-Metalicos

08/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Argiia em que predomina o argilomineral montmorilonita,

A caracteristica mais relevante das argilas montmoriloniticas € sua capacidade para

absorver moléculas de dgua entre as particulas. produzindo wma significativa dilatacdio dc

sua estrutura
Termos rel. argilomineral; bentonita
Cadigo A-014
Termo argila plastica
Ocorréncia argilas plasticas
Padronizacio
Fouote ClIn5
Ano 1999
Uso
Morfologia s.f.
Sintaxe SN (s+a)

Contexto



Unitermos

Sinénime
Equivaléncia 1
Equivaiéncia 2

250

agente de ligagdo; agente de suspensdo; argila; refratario; granulometria; plasticidade;
queima

arcilla plastica
plastic clay

Equivaléncia 3  argjlla plastica

Area Engenharia de Materiais e Metalurgica

Subdrea Materiais Ndo-Metalicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigiio Argila de elevada plasticidade, com granulometria muito fina, refratéria, tendo
geralmente cor martim apds a queima. Funciona principalmente como agente de
suspensio ou de ligagio.

Inf. encicl.

Termaos rel. argila gorda; argila magra; ball clay

Cadige A-015

Termo argtlomineral

Ocorréncia argilomineral

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte CB19

Ano 1996

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos argila; mineral; silicato hidratade

Sindnimo

Equivaléncia 1

mineral arcilloso

Equivaléncia 2  clay mineral

Equivaléncia 3  minerale argilloso

Area Quimica

Subdrea Quimica norginica

Data 08/02/G0

Documentador (GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Mineral constituinte caracteristico das argilas e pertencente ao grupo dos silicatos
hidratados de aluminio.

Irf. encicl. O argilomineral raramente se apresenta puro; assim, ainda que uma argila scja formada
por um (nico argilomineral, geralmente este aparece mesclado com outros minerais ndo-
argilosos tais como feldspatos, quartzn, carbonatos e minerais pesados. Os argilominerais
sdo essencialmente constituidos por particulas (cristais) de pequenas dimensdes, que,
ap6s a moagem, formam com a Agua uma pasta mais ou menos plstica que endurece com
a secagem ou apds a queima.

Termos rel. massa cerdmica

Cédigo B-001

Termo ball clay

Ocorréncia ball clay

Padronizagio

Fonte Clnd

Ano 1999

Use

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos absor¢do de dgua; argila; granulometria; massa cerdmica; plasticidade; queima; refratario

Sindnimo

Equivalénciz 1

ball clay



Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

251

ball clay
ball clay
Engenharia de Materiais ¢ Metallrgica

Subdrea Materiais No-Metdlicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicdo Argila de elevada plasticidade, com granulometria muito fina. refratéria, tendo
geralmente cor marfim apés a queima, algumas vezes creme-clara ou branca. Geralmente
produz uma massa cerdmica de baixa absorgéo de dgua.

Inf. encicl. Mineralogicamente, as argilas ball clay estdo constituidas sobretudo por caulinita, micas e
quartzo. Essas argilas sdo muito utilizadas na fabricagdo do suporte ou do engobe.

Termos rel. argila gorda; argila magra; argila plastica; argila ndo-pldstica;
preparagio da massa.

Codigo B-002

Termeo barbotina

Ocorréncia barbotina

Padronizacio Projeto NBR 8826:1956

Fouate Ccry

Ano 1999

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos cerimica; particula; suspensio

Sinénimo

Equivaléncia 1 barbotina

Equivaléncin2  slip, slurry

Equivalénciad  barbottina

Area Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subidrea Materiais No-Metalicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢io Suspensio estavel de particulas solidas finamente moidas em um liguido, geralmente
4gua, usada na fabricagdo de cerdmicas em geral.

Inf. enciel.

Termos rel. massa cerdmica

Codigo B-003

Termo bentonita

Ocorréncia bentonita

Padronizagiio Projeto NBR 8826:1996

Fonte CB19

Ano 1996

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos granulagdo; mineral; montmotitonita

Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdres

Data
Documentador
Revisores

bentonita

bentonite

bentonite

Quimica

Quimica Inorginica
08/02/00

GMBA

AMPM; ADF



Definicdo

Inf. encicl.
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Argilomineral de granulagiio muito {ina, composta por minerais do grupo da
montmorilonita. Caracterizada por um brilho semelhante ao de ceras ou de pérolas e por
um ate gorduroso.

Algumas bentonitas incham naturaimente pela absorgiio de dgua, outras néo incham e
outras aprescntam graus intermediarios de inchamento.

Termos rel. argitomineral; montmorilonita
Cédigo B-004

Termo biqueima

Ocorréncia biqucima

PadronizagZo

Fonte ICON

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos decoragiio; esmalte; queima; revestimento cerdfmico; suporte
Sinénimo

Equivaléncia 1  bicoccién

Equivaléncia2  twice-firing

Equivaléncia3  bicottura

Area Engenharia de Materiais e Metalargica

Subdrea Materiais Nao-Metdlicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Processo de fabricagio de revestimento cerdmico em que, primeiro, queima-se o suporte
e, a seguir, aplica-s¢ o esmalte ¢ a decoragio, abtendo-se o produto final per meio de uma
segurda queima

Inf. encicl.

Termos rek biqueima rapida; biqueima tradicional; monoqueima; quarta queima; queima; terceira
queima

Cédigo B-005

Termo biscoito

Ocorréncia biscoito

Padronizacio

Fonte VFSP

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos bigueima; decoragiio; esmalte; queima; revestimento cerimico

Sindnime suporte queimado

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data
Documentador
Revisores
Definicio

Inf. encicl.

Termos rel.

bizcocho

biscuit -

biscotte

Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Materiais Ndo-Metalicos

08/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Base do revestimento cerdmico queimado que, em pracesso de biqueima, serd recoberto
com esmalte ¢ decoragio, sofrendo uma segunda queima.

O biscoito também pode ser utilizado em ensaios que exigem amostra compactada €
queimada.

biqueima




Codigo
Termo
QOcorréncia
Padronizacio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindénimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléacia 3
Area

Subirea

Data
Documentador
Revisores
Defini¢iio

Inf. encicl.
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C-001
campana
campana

MC45
1998

s.f

esmalte; suporie

tolva de maquina de bamizar

bell-waterfall dipping machine

campana per smaltatrice

Engenharia de Materiais ¢ Metaltrgica

Materiais Nio-Metalicos

08/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Recipiente em forma de uma grande tampa de panela, sobre a qual desliza o esmalte,
proveniente de um depésito superior, até recobrir completamente o suporte cerdmico.
A campana ¢€ feita normalmente de ago inoxidavel ou de metal cromado. devendo ter uma
superficie muito lisa para evitar alterages na pelicula do esmalte que ir recobrir o
suportc.

Termos rel. disco; esmaltagio por campana; jatcamento
Cédigo C-002

Termo carro de queima

Ocorréncia

Padronizaciio Projeto NBR 8826:1996

Fonte GC53

Ano 1999

Uso

Morfologia s.m,

Sintaxe SN [s+Sadj.(p+s)}

Confexto

Unitermos forno winel; revestimento cerdmico; queima; refratirio
Sindnimo vagoneta de queima

Equivaléncia 1  vagoneta

Equivaléncia? car

Equivaléncia 3  carrello

Area

Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subdrea Materiais Néo-Metdlicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢io Carro deslocivel sobre trilhos. cuja plataforma € revestida de refratdrio e que serve para
transportar o5 revestimentos cerdmicos para a queima no interior de fornos tinel.

Inf. encicl.

Termos rel. forno tdnel; queima

Cédigo C-003

Termo cerdmica

Ocorréncia cerdmica

Padronizagio Projeto NBR 8826:1996

Fonte CBIS

Ano 1996

Uso



Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

s.f.

conformacio; queima

ceramica

ceramic

ceramica

Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subsirea Materiajs Nao-Metalicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢io Ciéncia, arte ou técnica que se ocupa da fabricacdo de artigos sélidos, compostos
essencialmente de argila, materiais inorginicos ndo-metalicos, que, depois de
conformados, sio queimados a elevada temperatura, a fim de que adquiram suas
caracteristicas fisico-quimicas desejadas.

Inf. encicl. Pelo uso, o termo foi estendido a outros materiais ou atividades, incluindo: refratarios.
cimento, cal, vidro, gesso, ftitas, vidrados, abrasivos, 1soladores elétricos e isolantes
térmicos, produzidos a partir de materiais inorginicos ndo-metalicos.

Termos rel massa cerdmica; revestimento ceramico

Codigo C-004

Termo compactagio

Ocorréncia compactagio

Padronizacio Norma Mercosur 2/94

Fonte Cln4

Ane 1999

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Countexto

Unitermaos compactagfio; conformagdo; massa (ver massa cerdmica); revestimento cerdmico; prensa

Sinonime prensagem

Equivaléncial  prensado

Equivaléncia 2  pressing

Equivaléncia 3 pressatura

Area Engenharia de Materiais € Metalirgica

Subdrea Materiais ndio-metilicos

Data 04/01/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigio Processo de conformagdo de placas cerdmicas. em que a forma € obtida por meio da
compactagdo da massa no estado plastico pela prensa.

Inf. enciel. A prensagem ¢ o processo de conformagdo primordialmente utilizado para a fabricagio de
revestimentos cermicos.

Termos rel. colagem; conformagdio; extrusdo

Cadigo C-005

Termo composigdo

Ocorréncia composigio

Padronizacio Projeto NBR 8826/1996

Fonte CcB19

Ano 1996

Useo

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos

Sinénimo



Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subidrea

Data
Documentador
Hevisores
Definigiio

Inf. encicl.
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composicion

composttion

composizione

Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Matertais Nao-Mctalicos

08/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Relacio dos componentes de uma massa.-com sas respectivas proporgies, due eniram
na fabricagdo de um dado produto ceramico.

Termos rel

Cédigo C-006

Termo composigio granulométrica
Ocorréncia composigdo granulomeétrica
Padronizacio Projeto 8826:1996

Fonte CB19

Ano 1996

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN (st+a)

Contexto

Unitermos massa (ver massa cerdmica); particula
Sinénimo

Equivalénciz 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

composicién granulométrica

particle size composition
composizione granulometrica
Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subdrea Materiais Ndo-Metalicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM: ADF

Definiciio Distribuigéo de tamanho das particuias de uma matéria-prima ou massa.
Inf. encicl.

Termos rel. andlise granulométrica; distribuigdo granulométrica; granulometria
Cédigo C-007

Termo conformagio

Ocorréncia conformagio

Padronizacdo

Fonte SR31

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermaes massa cerdmica; particula

Sindnimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data
Documentador
Revisores
Defini¢io

Inf. encicl.

conformado, moldear

shaping

foggiatura, foggiare

Engenharia de Materiais e Metalurgica

Materiais No-Metalicos

08/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Etapa do processo produtivo responsdvel por dar a forma desejada ao conjunto de
particulas que constitui a massa cerdmica.

A conformag3o vem apds o preparo da matéria-prima ¢ precede a secagem. Pode



OCOrTer pot trés processos: exirusdo, prensagem ou colagem.
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Termos rel. colagem; compactacdo; extrusfio: prensagem
Cadigo D-001

Termo decoragao

QOcorréncia decoragio

Padronizagiio

Fonte VFSP

Ano 1993

Uso

Marfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos placa cerdmica; revestimento cerdmico
Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores
Definicéo

Inf. encicl.

decoracion

decoration

decorazione

Engenharia de Materiais ¢ Metalurgica
Materiais Nao-Metdlicos

08/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Etapa do processo de fabricag3o dos revestimentos cerdmicos em que ocorre a aplicagio

de desenhos sobre a superficie da placa cerdmica.

Termos rel. esmaltacdo; serigrafia

Codigo D-002

Termoe decoragdo

Ocorréncia decoragio

Padronizagdo

Fonte VISP

Ana 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos decoragiio (processo)

Sindnimo

Equivaléncia 1  decoracion

Equivaléncia 2 decoration

Equivalémcia3  decorazione

Area Engenharia de Materiais ¢ MetalGrgica
Subires Materiais Ndo-Metalicos

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM: ADF

Definigio Desenho obtido peto processo de decoragio.
Inf. encicl.

Termos rel acabamento ; engobe; esmalte; serigrafia; superficie; suporte; vidrado
Cadigo D-003

Termo deteito

Ocorréncia defeitos

Padronizagio Projeto NBR 8826:1996

Fonte VFSP

Ano 1998

Uso



Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
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especificacdo; revestimento ceramico

Equivaléncia 1  defecto

Equivaléncia 2 defect

Equivaléncia 3  difetto

Area Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subirea Materiais Ndo-Metdlicos

Data 08/02/00

Docnmentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Qualquer estado ou condigiio do revestimento cerdmico que o torna inadequado para uso.
ou ndo conforme com a especificagio estabelecida por normas nacionais e/ou
internacionais.

Inf. encicl. O defeito pode ocorrer no suporte, no engobe ou no esmalte do revestimento cerimico.

Termos rel. empeno; lascamento; gretamento; metamerismo de cor; trinca

Codigo D-004

Termo defloculagio

Ocorréncia defloculagéio

Padronizagio Projeto NBR 882:1996

Fonte MC47

Ano 1998

Use

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos argila; defloculante; suspensdo; viscosidade

Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2

defloculacion
deflocculation

Equivaléncia 3 deflocculazione

Area Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subdrea Materiais Néo-Metalicos

Data 08/02/00

Docamentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢io Redugdo da viscosidade de uma suspensdo de argila ou de outros materiais finamente
moidos pela adi¢fo de um defloculante.

Inf. encicl. Os defloculantes mais utilizados sdo o silicato de sddio e o carbonato de sédio.

Termos rel. curva de defloculagdo; floculag@o

Cédigo D-005

Termo defloculante

Ocorréncia deflocutantes

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte GG24

Ano 1996

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto ...a adi¢io de defloculantes modifica a argila para Argila-Na, aumentando
conseqilentemente a repuisdo entre as particulas ¢ diminuindo a viscosidade de suspensio.

Unitermos aditivo; barbotina; engobe; esmalte; viscosidade

Sinémimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3

defloculante
deflocculant
deflocculante



Area Quimica

Subirea Quimica Inorginica

Data 08/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicdo Aditivo que provoca, geralmente, a redugiio da viscosidade da barbotina. do engobe ou do
esmalte.

Inf. encicl O defloculante mais utilizado € o silicato de sédio (Na;Si0s), por ser um produto de custo
baixo em relagdie a outros defloculantes ¢ por apresentar um bom poder deflocutante.

Termos rel. dispersante; floculante; silicato de sodio

Cédige D-006

Termo deflocular

Ocorréncia deflocular

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte CB19

Ano 1996

Uso

Morfologia v.td

Sintaxe

Contexto

Unitermos argila; particula; suspensiio; viscosidade

Sindnimo

Equivaléncia 1  deflocular

Equivaléncia 2  deflocculate

Equivaléncia}  deflocculare

Area Engenharia de Materiais e Metalargica

Subdrea Materiais Nao-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigiio Dissipar as particulas de uma suspensiio de argila ou de outros materiais sélidos
finamente moidos. de modo a reduzr a sua viscosidade.

Inf. encicl.

Termos rel defloculagio; defloculante; dispersar

Cédigo D-007

Termo distribui¢do granulométrica

Ocorréncia distribui¢3o granulomdtrica

Padronizacio

Fonte CTC

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN (s+a)

Contexte

Unitermos mistura; particula

Simdnimo granulometria

Equivaléncia I  distribucion granulométrica

Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores
Definicio

In{. encicl.
Termos rei.

grading, particie size distribution

distribuzione granulometrica

Engenharia de Materiais e Metaldrgica

Materiais Nio-Metdlicos

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Distribuigio de tamanhos das particulas em uma mistura.

analise granulométrica; composicdo granulométrica




Codigo

Termo
Ocorréncia
Padronizagio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sinénimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area
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E-001

empeno

empeno

NBR 13816:1997; Projeto NBR 8826/1996
CBo2

1997

5.1

defeito; planaridade; revestimento cerdmico

curvatura, abombado

warpage, curvalure, convexity, concavity
incurvamento, curvatura

Engenharia de Materiais e Metaliirgica

Subdres Materiais Nao-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Defeito no revestimento cermico que se caracteriza pela perda da planaridade.

Inf. encicl.

Termos rel lascamento; gretamento; metamerismo de cor; trinca

Cédigo E-002

Termo engobe de cobertura

Ocorréncia engobe

Padronizagio  NBR13816™:1997

Founte ClnS

Ano 1999

Use engobe

Morfologia s.m.

Sintaxe SN [s+S8Adj.(p+s)]

Countexto

Unitermos esmalte; suporte

Sindnimo

Equivaléncia I  engobe

Equivaléncia2  engobe

Equivaléncin 3  ingobbio

Area Engenharia de Materiais e Metaltirgica

Subsirea Materiais Nao-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicao Cobertura argilosa de cor branca, com um acabamento fosco, que pode ser permeével ou
impermedvel, aplicada entre o suporte ¢ o esmalte.

Inf. encicl. Entre as fungdes principais est3o: esconder a cor do suporte, inibir reagdes ¢ impurezas
croméforas do suporte, ajustar o acordo dilatométrico entre suporte € esmalte ¢ diminuir o
custo do esmalte.

Termos rel. engobe de protegio; esmalte; supone

™ Na Norma esta grafado “englobe”.



Cédigo
Termo
Ocorréncia
Padronizacio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimao

E-003

engobe de protegio
englobe de protegiio
NBR 13816:1997
CB0O2

1997

engobe

s.m.

SN [s+SAdj.(pt+s)]

revestimento cerimico

260

Equivaléncia 1  engobe

Equivaléncia 2  engobe

Equivaléncia3  ingobbio

Area Engenharia de Materiais e Metaltrgica

Subirea Materiais Nio-Mctalicos

Data 09/02/00

Decumentader GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Camada argilosa aplicada no verso do revestimento cerimicos durante o processo de
fabricagio.

Inf. encicl.

Termos rel. engobe de cabertura; muratura; tardoz

Codige E-004

Termo esmaltagdo

Ocorréncia esmaitagdo

Padronizagio

Fonte MC47

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f

Sintaxe

Contexto

Unitermos esmalte; suporte

Sinénimo

Equivaléncia 1  esmaitado

Equivaléncia2  glazing

Equivaléncia 3 smaltatura

Area Engenharia de Materials ¢ Metallirgica

Subirea Materiais Nao-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Etapa do processo produtivo em que ocorre a aplicagiio do esmaite sobre o suporte.

[af. encic. A esmaltagBo ocorre apds a aplicagiio do engobe.

Termos rel. campana; disco; esmaltagdo por campana; jateamento

Codigo E-005

Termo esmalte

Ocorréncia esmalte

Padronizacio NBR 13816:1997

Fonte VFSP

Ang 1998

Uso Termo utilizado na indistria, em oposigdo a vidrado, utilizado na academia

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexte

Unitermos

revestimento cerdmico



Sinénimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area
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vidrado

esmalte, barniz

enamel, glaze

smalto

Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subarea Materiais Nio-Metalicos

Data 31/0H/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM: ADF

Definicio Cobertura vitrificada impermedvel do revestimento cerdmico.

Inf. encicl.

Termos rel. engobe; suporte

Codigo E-006

Termo espessanic

Ocorréncia espessantes

Padrenizagio

Fonte Cln4

Ano 1999

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto Espessantes sdo produtos & base de resinas sintéticas, que, adicionados & pasta serigrifica,
aumentam a sua viscosidade, facilitando a aplicagdo da mesma.

Unitermos aditivo; composigao; csmalte; tinta serigrafica; viscosidade

Sindnimo floculante

Equivaléncia 1  espesor de la cristalina. del esmaite

Equivaléncia 2 glaze thickness

Equivaléncia 3  spessore della vernice,dello smalto

Area Quimica

Subirea Quimica Organica

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Aditivo utilizado na composi¢@io do esmalte e das tintas serigrificas, cuja fungio ¢

Inf, encicl,

aumentar sua viscosidade.

Aditivos como os espessanics medificam a reologia dos esmaltes, ou seja, possuem a
faculdade de variar a viscosidade, a aderéncia e a velocidade de secagem, melhorando a
trabalhabilidade dos esmaltes,

Termos rel aglomerante; aglutinante; defloculante; fixador; ligante; veiculo serigrifico
Cédigo E-007

Termo esquadro

Ocorréncia esquadro
Padronizacio

Fonte AOB

Ano 1998

Uso Termo mais utilizado.
Morfologia S.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermes revestimento cerimico
Sindnimo ortogonalidade
Equivaléncia Il  forma rectangular
Equivaléncia 2  rectangutarity
Equivaléncia 3 forma rettangolare
Area Matematica

Subsirea Geometria e Topologia
Data 16/02/00
Documentador GMBA
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Revisores AMPM,; ADF

Defini¢ido Propriedade do revestimento cerfimico que lhe confere a qualidade de ser perpendicular.
Inf. encicl. A auséncia de esquadro constitui um defeito.
Termos rel.

Cadigo E-008

Termo estampo

Ocorréncia estampo

Padronizagéio Projeto NBR 8826:1996

Fonte MC47

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Coutexto

Unitermos conformag#o; revestimento ceramico; prensa
Sin6nimo matriz

Equivaléncial molde

Equivaléncia2  die (pressing)

Equivaléncia 3  stampo

Area

Subidirea

Data
Documentador
Revisores
Definiciio

Inf. encicl.

Engenharia de Materiais e Metaldrgica

Materiais Ndo-Metalicos

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Parte da prensa utilizada como molde para a conformagio do revestimento cerdmico.
Preenche-se esse molde com a massa que dard origem ao revestimento cerdmico durante
o processo de conformagdo por prensagem.

Termos rel. compactagio; prensa; prensagem

Caidigo E-009

Termo expansdo por umidade (EPU)

Ocorréncia EPU (=expansdo por umidade)

Padronizacio NBR 13816:1597

Fonte SR30

Ano 1998

Uso EPU

Morfologia s.f.

Sintaxe SN [s+SPrep.(p+s)]

Contexto EPU ou expansdo por umidade ¢ um dos itens basicos a ser checado quando se compram
placas cerdmicas. A EP1J mostra quanto a pega se expande, quando exposta a umidade e €
medida em milimetros por metro (mm/m).

Unitermos revestimento ceramico

Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subsirea

Data
Docurnentador
Revisores
Definicdo

Inf, encicl.

Termos rel.

expansién por humedad, hinchamiento

moisture-gxpansion

rigonfiamento (per assorbimento)

Engenharia de Materiais ¢ Metalurgica

Materiais Nao-Metalicos

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Caracteristica fisica do revestimento ceramico relacionada ao aumento de suas

dimensdes causado pelo contato com agua ou umidade.

A maioria dos revestimentos cerdmicos tem EPU aceitivel. desde que sejam corretamente
instalados. Porém, com instalag3o insatisfatéria ou sob certas condig¢des climaticas, EPU
acima de 0,06% pode causar problemas.

resisténcia 4 abrasio; resisténcia ao ataque quimico; resisténeia ao gretamento; resisténcia
ao manchamento



Cédigo
Termo
Ocorréncia
Padronizacio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto

Unitermos
Sinénimo
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E-010

extrusdo

extrusio

Projeto NBR 8826:1956; Norma Mcrcosur 2/94
SR31

1998

s.t.
Na extrusfo. as placas cerdmicas sfio obtidas com a passagem da massa umedecida ¢ bem

plastica por uma maromba.
boquilha; conformagiio; extrusora; maromba; placa cerdmica; revestimento cerimico

Equivaléncia I extrusion

Equivaléncia 2  extrusion

Equivaléncia 3  ¢strusione

Area Engenharia de Materiais e Metaldrgica

Subdirea Materiais No-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Processo de conformagdo do revestimento cerdmico, em que a forma da placa é obtida
por meio da passagem da massa no estado plastico pela extrusora ou maromba. O
material § empurrado continuamente por uma rosca até a boquilha, obtendo-se, assim, a
forma desejada.

Inf. encicl. F: um método de conformagéio da massa.

Termos rel. colagem; compactagdo; conformagio; extrusora; maromba; prensagem

Cadigo E-011

Termo extrusora

Ocorréncia extrusoras

Padronizacio

Fonte GC53

Ano 1999

Uso

Morfelogia s.f.

Sintaxe

Contexto Extrusoras, também chamadas de marombas, servem para conformagdo de pegas
cerdmicas, principaimente na produgio de blocos ¢ telhas.

Unitermos extrusiio

Sindnimo maromba

Equivailéncia 1
Equivaléncia 2

extrusionadora; galletera de extrusion
extrusion machine

I::.quivalﬁncia 3 mattoniera; pressa a filiera; rafilatrice

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subsrea Materiais Ndo-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA -

Revisores AMPM; ADF

Definigio Maquina de extrusdo operada por meio de uma hélice continua ou de uma rosca sem fim.
Inf. encicl. Equipamento utilizado para dar forma ao revestimento cerimico.
Termos rek conformagfo; extrusdo; maromba; prensa; prensagem

Cadigo F-001

Termo fixador

Ocorréncia fixador

Padronizacio

Fonte MC45

Ape 1998



Uso
Morfelogia
Sintaxe
Contexto

Unitermos
Sindnimo
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aditivo; composigdo; corante; suporte queimado; tinta serigrafica

Equivaiéncia 1  fijador

Equivaléncia 2 fixing agent

Equivaléncia 3  {issatore

Area Quimica

Subdrea Quimica Inorgénica

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigéo Aditivo utilizado na composigfio das tintas serigraficas que permite a aderéncia dos
corantes a0 suporte queimado.

Inf. encicl.

Termos rel. espessante; floculante; impermeabilizante: veiculo serigrifico

Cédigo F-002

Termo floculante

Ocorréucia floculantes

Padroniza¢io Projeto NBR 8826:1996

Fonte Clnd

Ano 1999

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto Os floculantes mais usados nos esmaltes pertencern a compostos de dissociagdo dcida,
estando em desuso os acidos como o dcido acético.

Unitermos aditivo; composigdo; esmalle; tinta serigrafica; viscosidade

Sindnimo espessante

Equivaléncia I  floculante

Equivalénein 2 flocculant

Equivaléncia 3  flocculante

Area Quimica

Subdrea Quimica Organica

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Aditivo utilizado na composico do csmalte ¢ das tintas serigraficas, cuja fungio €
aumentar sua viscosidade.

Inf. encicl. Aditivos como os floculantes modificam a reologia dos esmaltes, ou seja. possuem a
faculdade de variar a viscosidade, a aderéncia ¢ a velocidade de secagem, melhorando a
trabalhabilidade dos esmaltes.

Termos rel. aglomerante; agluinante; defloculante: fixador; ligante; veiculo serigrafico

Codigo F-003

Terme forno

Qcorréycia forno

Padronizacdo Projeto NBR 8826:1996; Norma Mercosur 2/94

Fonte VFSP

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos queima

Sinénimo



Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data
Documentador
Revisores
Defini¢iio

Inf. encicl.

homo

kiin

forno

Engenharia de Materiais e Metalirgica
Materiais Nao-Metdlicos

09/02/00

GMBA

AMPM: ADF
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Equipamento utilizado na queima de materiais cerdmicos. Com ¢ aguecimento, obtém-se

na pega transformagbes fisico-quimicas.

Termos rel. forno a rolos: forno elétrico; forno de queima rapida; forno moneestrado a rolos; forno
tunel

Codigo G-00t

Terme granulometria

Ocorréncis granulometria

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte AOB

Ane 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos mistura ; particula

Sindnimo distribui¢@o granutométrica

Equivaléncia 1
Eqaivaléncia 2

tamafio de grano, granuiometria
grain size, granulometry

Equivaléncia 3  grossezza di grano, granulometria

Area Engenharia de Materiais e Metaiiirgica
Subsres Matertais Néo-Metdlicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Distribuigdo de tamanhos das particulas em uma mistura,
Iol. encicl.

Termaos rel. anélise granulométrica; composigio granulométrica
Cadigo L-001

Termo lascamento

Ocorréncia

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte MC51

Ano 199§

Uso desconchamento

Maorfologia 5.

Sintaxe

Contexto

Unitermos defeito; engobe; esmalte; revestimento cerdmico
Sindnimo

Equivaiéncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subarea

Data
Documentador
Revisores

desconchamento, descascaramiento
nipping

scheggiatura

Engenharia de Materiais e Metalirgica
Materiais Ndo-Metalicos

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF



Definigiio

Inf, encicl.

266

Defeito no revestimento cerdmico que se caracteriza pelo descolamento de parte do
esmalte ou do engobe, geralmente provocado por impacto ou tensdo térmica.
Biscoitos excessivamente porosos podem fazer com que a capa do esmalte recém
aplicado descasque ou se desprenda

Termos rel. empeno; gretamento; metamensmo de cor; trinca
Codigo L-002

Termo ligante

Ocorréncia ligantes

Padronizagio Projeto NBR 8826:1996

Fonte Clnd

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos aditivo; engobe; esmalte; massa
Sinénimo

Equivaléncia 1 ligante

Equivalépcia2  binder

Equivaléncia3 legante

Area Quimica

Subdrea Quimica Inorganica

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢ito Identificagio genérica para todos s aditivos orglnicos e inorginicos acrescentados 4
massa, ao engobe ¢ ao esmalte.

Inf. encicl. Na queima, o material ligante é oxidado e liberta-se sem entrar em combinag3o quimica
com os materiais do corpo, apesar de a constituicio fisica do corpo queimado ter sido
radicalmente afetada.

Termos rel. aglomerante; aglutinante; espessante; floculante

Cédigo M-001

Termo maromba

Ocorréncia marombas

Padronizaciio

Fonte GCs3

Ano 1999

Uso

Morfolozia s.f.

Sintaxe

Contexto Extrusoras, também chamadas de marombas, servem para conformagio de pegas
cerdmicas, principaimente na produgdo de blocos e telhas.

Unitermos extrusio

Sindnimo extrusora

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Aren

Subidrea

Data
Decumentador
Revisores
Definicio

Inf. encicl.
Termos rel.

extrusionadora, galletera de extrusidn

extrusion machine

mattonlera; pressa a filiers; trafilatrice

Engenharia de Materiais e Metaltrgica

Materiais Ndo-Metdlicos

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Madquina de extrusdo operada por meio de uma hélice continua ou de uma rosca sem fim.
Equipamento utilizado para dar forma ao revestimento ceramico.
conformagdo; extrusdo; extrusora; prensa; prensagem



Codigo
Termo
Ocorréncia
Padronizagio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
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M-002
massa cerimica
massa cerdmica

MC47
1998
massa
s.f

SN (s+a)

conformagio; queima; sccagem

pasta ceramica, masa cerdmica
ceramic body

Equivaléncia3  paste ceramiche

Area Engenharia de Materiais e Metaltrgica

Subirea Materiais No-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Mistura de matérias-primas, com propriedades adequadas para conformagfo, secagem €
queima.

Inf, encicl. A massa cerimica deve possuir uma adequada composigio quimica ¢ mineralégica de
maneira que as transformagdes fisico-quimicas, que acontecem durante a queima,
coniiram ao produto acabado as caracteristicas desejadas.

Termos rel. argila; barbotina; mistura

Cédigo M-003

Termo matriz

Ocorréncia matriz

Padronizacio

Fante AOB

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexte

Unitermos conformagdo; revestimento cerdmico; prensa

Sindnimo estampo

Equivaléncial matriz

Equivaléncia2  forging die

Equivaléncia 3  matrice

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subdrea Materiais Nao-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigio Parte da prensa utilizada como molde para 2 conformag3o do revestimento ceramico,

Inf. encicl. Preenche-se esse molde com a massa que darz origem ao revestimento cerdmico durante
o processo de conformagdo por prensagem.

Termos rel. compactagio; prensa; prensagem

Codigo M-004

Termo metamerismo de cor

Ocorréncia metamerismo de cor

Padronizacio NBR 13816:1997

Fonte CB02

Ano 1997

Uso

Morfologia s.m.



Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sinénimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores
Definigio

Inf. encicl.

268

SN [s+SAdj.(pts)]
defeito; revestimento cerdmico

variacion de color {(tonos)

colour shade

variazione di tono. cambio di tone

Engenharia de Materiais ¢ Metalargica

Materiais Niio-Metélicos

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Defeito no revestimento cerdmico que se caracteriza pela variagiio da tonalidade ao variar
a cor da fonte luminosa.

Termeos relL empeno; gretamento; lascamento; trinca
Cadigo M-005

Termeo miterai

Ocorréncia mineral

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996
Fonte CB19

Ano 1996

Useo

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos

Sinénimo

Equivaléncia 1  mineral

Equivaléncia2  mineral

Equivaléncia}  minerale

Area Quimica

Subdrea Quimica [norganica
Data 01/02/00
Documentader GMBA

Revisores AMPM; ADF
Definigiio Elemento ou composto quimico, sélido, homogéneo, cristalino, que resulta de processos

Inf. encicl.

inorgiinicos da natureza e que tem estrutura cristalografica caracteristica ¢ composigdo
quimica ou série de composigdes.

Quase todos 0s 2.500 ou mais minerais identificados até hoje s8o cristalinos. As suas
estruturas moleculares s3o regulares e sua composi¢do quimica varia apenas dentro de
limites especificos. Se um mineral nfio possui a forma de cristal, € considerado amorfo.
Os minerais 530 geralmente classificados por sua composigio quimica. Os principais
grupos s3o; elementos nativos (tais como ouro e prata), sais haldides (encontrados em
lagos salgados ¢ ambientes aridos), sulfetos (tais como a galena - um mineral de chumbo
comum), xidos (geralmente minerais duros ¢ densos, tais como o minétio de ferro
hematita), carbonatos (minerais leves e de cor clara, tais como a calcita ¢ a dolomita),
sulfatos (minerais comuns como o gesso), fosfatos (tais como a apatita) ¢ silicatos (o
maior grupe mineral, contendo a maioria das rochas com formagio mineral: quartzo,
feldspato ¢ mica). Seus usos variam: alguns séo fontes de metais raros e essenciais, outros
sio usados como catalisadores ou fundidos em reagdes quimicas.

Termos rel. argtlomineral
Codigo M-006
Termo mistura
Ocorreéncia mistura
Padrenizagido

Fonte AOB

Apo 1999



Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sinénimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores

Defini¢do

Inf. encicl.

5.t

massa cerdmica

mezcla

blending
miscela, mescola
Quimica

Quimica Inorginica

10/02/00
GMBA
AMPM; ADF
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Ftapa do processo produtivo em que se realiza o agrupamento das varias subsidncias gue

irfio compor a massa ccramica.

Termos rel. homogeneizagio; moagem; moagem a seco; moagem a Umido; peneiramento; preparagio
da massa

Cadigo M-007

Termo mistura

Ocorréncia mistura

Padronimaciio

Fonte \A'R

Ano 1984

Use

Morfologia s.f

Sintaxe

Contexto

Unitermaos

Sindnimo

Equivaléncial  mezcla

EquivalénciaZ  blending

Equivaléncia3d  miscela, mescola

Area Quimica

Subsrea Quimica Tnorganica

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Produto do agrupamento de varias substincias sem interagdo quimica.

Inf. encicl. A mistura de argilas homogéneas, resultado da moagem. é o que serd prensado para fazer
a base da pega cerfimica.

Termos rel. argila; massa cerdmica.

Cédigo M-008

Termo moagem

Ocorréncia moagem

Padrenizagio

Fonte SR30

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f

Sintaxe

Contexto

Unitermos particula

Sinénimo

Equivaiéncia I  molienda

Equivaléncia 2

grinding
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Equivaléncial  macinazione

Area Engenharia Quimica

Subdrea Operagdes Industriais ¢ Equipamentos para Engenharta Quimica

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicia Processo em que ocotre a trituragiio de particulas.

Inf. encicl. Processo utilizado em varias etapas da atividade cerimica, desde a trituragdo fina das
argilas, antes da preparaciio da massa, alé a trituragdo do engobe, esmaltes ¢ tintas
sertgralicas.

Termos rel. granulometria; mistura; moagem a seco; moagem a Umido; moinho; preparagio da massa

Codigo M-009

Termo moagem a Seco

Ocorréncia moagem a seco

Padronizacio

Fonte SR30

Aune 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN [s+SPrep.(p+a)]

Contexto

Unitermos massa ( ver massa cerdmica); moagem; moinho de martelos; moinho pendular

Sindnimo

Equivalénciza I  molienda via seca, molienda en seco

Equivaléncia2  dry grinding

Equivaléncia}  macinazione a secco

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subdrea Materiais Ndo-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigio Método de moagem da massa realizada em moirho de martelos ¢/ou moinho pendular,
com umidade relativamente baixa.

Inf, encicl. Nos métodos de moagem, deve-se diminuir o tamanho das particulas, evitando-se, assim,
possiveis defeitos na placa.

Termos rel. granulometria; mistura; moagem a Gmido; moinho de martelos; moinho pendular

Codige M-010

Termo moagem a (mido

Qcorréncia moagem

Padronizaciao

Fonte SR30

Ano 1998

Useo

Morfologia s.f.

Sintaxe SN [s+SPrep.(pta)]

Contexto ’

Unitermos massa (ver massa cerimica); moagem; moinho de bolas

Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores
Definicio

molienda via himeda molienda en humedo

wet grinding

macinazione a umido

Engenharia Quimica

Operagdes Industriais ¢ Equipamentos para Engenharia Quimica

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Método de moagem da massa realizada em moinho de boias com teores de umidade
relativamente clevados.



Inf. encicl.

271

Nos métodos de moagem, deve-se diminuir o tamanho das particulas, cvitando-se, assim,
possiveis defeitos no revestimento cerdmico.

Fermos rel. granulometria; mistura; moagem a seco; moinhio de bolas

Cédigo M-011

Termo moinho

Qcerréncia moinhos

Padronizagio Norma Mercosur 2/94

Fonte GC53

Ano 1999

Use

Morfologia S.Im.

Sintaxe

Contexto

Unitermos particula

Singnimo

Equivaléncial  molino

Equivaléncia 2 mill, grinding miil

Equivaléncia3 mulino

Area Engenharia Quimica

Subsrea Operagdes Industriais e Equipamentos para Engenharia Quimica

Data 11/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Equipamento empregado para reduzir o tamanho das particulas de determinado material.

Inf. encicl.

Termos rel. moagem; moinho de martelos; moinho de bolas; moinho pendular; preparagdo da massa;
via seca; via Umida

Caodigo M-012

Terme moinho de bolas

Ocorréncia moinho de bolas

Padronizacio

Fonte MC46

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe SN [s+Sadj.(pts)]

Contexto

Unitermos moinho

Sindnimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subsrea

Data
Documentador
Revisores
Definiciio

Inf. encicl.

molino de bolas

drum ball-mill

mulino a ciottoli, mulino Alsing, mulino a tamburo, Tamburiano

Engenharia Quimica

Operagdes Industriais € Equipamentos para Engenharia Quimica

11/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Moinho constituido por um cilindro retatério que contém uma carga de esferas metélicas
(ou de cerdmica), que trituram o material por uma agiio combinada de compressio,
abrasdo ou impacto.

Tipo de moinho utilizado na via imida.

Termos rel. moagem; moinho de martelos; preparagiio da massa; via seca; via imida
Codigo M-013

Termo moinho de¢ martelos

Ocorréncia moinho de martelo

Padronizagao



Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto

Unitermos
Sinénimo
Equivaléncia |
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores
Definigio

Inf. encicl.

272

GC53
1999

5.0
SN [s+Sadj.(pts)]|

Os moinhos de martelo destinam-se 4 moagem de minérios e chamotes refratarios para
preparagio de massas cerdmicas, sendo adequados para argilas pouco plasticas ¢ materiais
semi-duros.

moinho

molino de martillos

swing-hammer miil

mulino a martelli

Engenharia Quimica

Operagdes industriais e Equipamentos para Engenharia Quimica

10/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Moinho que dispde de um rotor circular em cuja periferia estdio fixos os martelos, quc
langam contra os ressaltos, existentes na carcaga que envolve o rotor, o material a moer, ¢
qual se fragmenta em virtude da coliséo,

Tipo de moinho utilizado na via seca

Termos rel. moagem; moinho de bolas; moinho pendular; preparagiio da massa; via seca; via dmida
Codigo M-014

Termo mMoNoporosa

Ocorréncia MOnoporosas

Padronizagio

Fonte Cln3

Anc 1999

Use Surge a partir do termo "monogqueima porosa”
Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos forno a rolos; monoqueima; placa ceramica
Sinénimo

Equivaléncia 1  monoporosa

Equivaléncia2  monoporosa

Equivaléncia 3  monoporosa

Area Engenharia de Materiais e Metaltirgica
Subdrea Materiais Nao-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Tipo de revestimento cerdmico, geralmente de grandes dimensdes, produzido por

Inf. encicl.

monoqueima de forno a rolos, utilizado para revestir paredes.
Esse tipo de revestimento € produto do processo de fabricagio denominado monoqueima
porosa.

Termos rel. azulejo; grés; pastilha, porcelanato; semigrés; semiporoso
Cadigo M-015

Termo monoqucima

Ocorréncia monoqueima

Padronizacio

Foate MC47

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f

Sintaxe

Contexto Trazendo esmaltes polidos para pisos em monoqueima tradicional ou porcelanato,



Unitermos
Sinénime
Equivaiéncia |
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data
Documentador
Revisores
Definicio

Inf, encicl.

lustres ¢ outras novidades, a Feira também ficou acima das expectativas...
decoragio; esmalte; queima; revestimento ceramico; suporte

monococcion

single firing

monocottura

Engenharia de Materiais e Metaltrgica

Materiais No-Metélicos

09/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Processo de fabricagfo de revestimentos cerAmicos em que o suporte, o esmalteca
decoragdo sdo queimados em uma dnica queima.

Tetrmos rel. biqueima; biqueima rdpida; biqueima tradicional
Caodigo M-016

Termo montmorilonita
Ocorréncia montmorilonita
Padronizacie Projeto NBR 8826:1996
Fonte CB19

Ano 1996

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos argilomineral
Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subisirea

Data
Documentador
Revisores
Definicio

Inf, encicl.

montmorilionita

montmorilionite

montmorillonite

Engenharia de Materiais ¢ MetalGrgica
Materiais Nido-Metélicos

13/01/00

GMBA

AMPM: ADF

Grupo de argilominerais que contém. proporgdes varidveis de um ou mais citions de
magnésio, potassio, sodio ¢ calcio.

E constituinte essencial dos bentonitos.

Termaos rel argila montmorilonitica; bentonita
Cédigo M-017

Termo muratura

QOcorréncia muratura

Padronizagiio NBR 13816:1997

Fonte VFSP

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos assentamento; revestimento cerdmico; tardoz
Sindnimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subiirea

Data
Documentador

reverso {del azlejo); dorso; cara posterior
pattern (on back of tile)

muratura (rilicvo sul retro)

Engenharia de Materiais ¢ Metahirgica
Materiais Nio-Metalicos

31/01/00

GMBA
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Revisores AMPM; ADF

Definigiio Relevo no tardoz do revestimento cerdmico, cuja fungdo € methorar a aderéncia na
superficie em que o revestimento serd assentado.

Inf. encicl. Este relevo pode ser constituido por saliéncias {caso normal para pisos e paredes
interiores) ou por reentréncias, com forma de "rabo de andorinha”, especifico para usos
especiais. tais como fachadas.

Termas rel. anverso; tardoz; verso

Cédigo 0O-0M

Termo ortogonalidade

Ocorréncia ortogonalidade dos lados

Padronizacio NBR 13816:1997

Fonte MC51

Ano 1998

Uso Termo pouco utilizado

Morfologia s.f.

Sintaze

Contexto Os aspectos geométricos relacionam-se as variagdes de forma da pega, como
ortogonalidade dos lados, arqueamento, planaridade, distorges e variagbes de espessura.

Unitermos revestimento cerdmico

Sinonime esquadro

Equivaléncia 1 forma rectangular

Equivaléncia2  rectangularity

Equivaléncia3  forma rettangolare

Area Matematica

Subirea Geometria ¢ Topologia

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢do Propriedade do revestimento ceramico que lhe confere a qualidade de ser perpendicular.

Inf. encicl. A auséncia da ontogonalidade constitui um defeito.

Termos rel.

Cédigo 0-002

Termo oxido de aluminio

Ocorréncia oxido de aluminio

Padronizagio

Fonte AOB

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe SN [s+SAdj.(pts)]

Coatexto

Unitermos alumina alfa (a); alumina gama (y)

Sinénimo alumina

Equivaléncia 1 dxido de aluminio

Equivaléncia 2  aliminum oxide

Equivaléncial  ossido di alluminio

Area Quimica

Subirea Quimica Inorginica

Data 09/02/0)

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicdo Oxido de formula Al;Qs. Solido branco, de clevado ponto de fusio (2030°C), insolivel

Inf. encicl.

Termeos rel.

em agua, que se encontra em diversas formas cristalinas, sendo as principais a alumina
alfa (at) e alumina gama ().

Emprega-se como material refratdrio, abrasivo, adsorvente e suporte de catalizadores.
Mineral utilizado na composi¢do da massa cerdmica e do engobe.

corindon; engobe; massa cerdmica; refratario




Cédige
Termo
Ocorréncia
Padronizacio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Coatexto
Unitermos
Sinénimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subarea

Data
Documentador
Revisores
Definigiio

Inf. encicl.

0-003

oxido de silicio
oxido de silicio
NMo4

1994

5.,

SN [s+SAd).(p+s)]

alcali

silica

oxido de silicio
silicon oxide
ossido di silicio
Quimica

Quimica Inorganica

08/02/00
GMBA
AMPM; ADF

Oxido de formula Si0;. Solido, incolor, de elevado ponto de fisdo. Encontra-se na
natureza em distintas formas mineraldgicas cristalizadas ou pseudocristalizadas. £
insolavel em 4cidos, exceto o fluordrico. e solivel em dlcalis fundidos.
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Por fusdo, da lugar a um material amorfo {vidro de quartzo), que possui baixo cocficiente

de dilatacdo. Fundido com outros 6xidos metalicos, da lugar a distintas variedades de
vidro. Emprega-se na fabricagio de materiais cerdmicos.

Termos rel. quartzo

Cédigo P-001

Termo peneira

Ocorréncia peneiras

Padronizacio Norma Mercosur 2/94

Fonte VFSP

Ang 1998

Use

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos

Sinonimo

Equivaléncia 1  tamiz

Equivaléncia2  screen

Equivaléncia 3 setaccio

Area Engenharia Quimica

Subiérea Operagdes Industriais ¢ Equipamentos para Engenharia Quimica

Data 09/62/00

Documentader GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢io Objeto constituido de malha metélica ou de ndilon, utilizado para controlar o tamanho dos
grios de um material.

Inf. encicl.

Termos rel. penieiramento; peneira vibratéria; peneira vibratoria circular

Codigo P-002

Termo penciramerto

Ocorréncia peneiramento

Padronizagdo Projeto NBR 8826:1996; Norma Mercosur 2/94

Fonte MC46

Ano 1998



Uso
Morfolagia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
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E empregado também “tamizacdo”
s.m.

granulométrico (ver granulometria); peneira

Equivaléncia 1  tamizado

Equivaléncia2  screening

Equivaléncia 3  setacciatura, vagliatura

Area Engenharia Quimica

Subarea Operagdes Industriais ¢ Equipamentos para Engenharia Quimica

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM: ADF

Definigiio Processo granulométrico de separagio de pds através de peneiras.

Inf. encicl.

Termos rel. granulometria; peneira

Codigo P-003

Termo placa cerimica

Ocorréncia placa cerdmica

Padronizacio NBR 13816:1997

Fonte GG24

Ano 1996

Uso placa

Morfolagia s.f.

Sintaxe SN (s+a)

Contexto O termo "placa cerdmica” abrange atualmente uma grande variedade de tipos gue se
distinguem por meio de sua composigio primdria, método de produgio, caracteristicas ¢
estruturas fisicas, forga mecénica, acabamento, formatos e cores.

Unitermaos argila; esmaltagfio; extrusfio; prensagem; queima; secagem

Sindnimae revestimento cerdmico

Equivaléncia I baldosa

Equivaléncia 2 tile

Equivaléncia 3  piastrelle

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subirea Materiais Ndo-Metalicos

Data 09/02/00

Decumentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Material composto de argila ¢ outras matérias-primas inorgnicas, geralmente utilizado
para revestir pisos e paredes, cuja forma ¢ obtida por extrusdo ou prensagem. A placa
cerdmica é secada e queimada, podendo ser esmaltada ou no.

faf. encicl. A placa cerimica é um acabamento para piso e parede, sendo gue a maior diferenca entre
as duas aplicagies di-se pelas caracteristicas de resisténcia 4 abras#io e resisténcia
mecdnica que o produto deve apresentar.

Termos rel. decoragdo; engobe; esmalte; muratura; serigrafia; suporte; tardoz; vidrado

Codigo P-004

Termo plasticidade

Ocorréncia plasticidade

Padronizacio

Fonte AOB

Ano 1998

Use

Morfologia 5.tk

Sintaxe

Contexto

Unitermos argila

Sindnimo
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Equivaléncia 1  plasticidad

Equivaléncia 2 plasticity

Equivaléncia 3  plasticita

Area Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subirea Materiais Nao-Metalicos

Data 09/02/00

Documentader GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Propriedade da argila que permite que sua forma seja alterada pela aplicagdo de uma
tensdo, conservando essa forma mesmo guando a tensdo ¢ retirada.

Inf. encicl. 0 ponto limite de plasticidade de uma argila dependera do tipo ¢ da granulometria dos
minerais empregados ¢ da quantidade de dgua presente.

Termeos rel. trabalhabilidade

Codigo P-005

Termo prensa

Qcorréncia prensa

Padronizacio Projeto NBR. 8826:1996

Foate MC47

Ano 1998

Use

Marfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos conformagfo; prensagem

Sinonimo

Equivaléncial  prensa

Equivaléncia2  press

Equivaléncia3  pressa

Area Engenharia de Materiais ¢ Metaltrgica

Subirea Materiais Nap-Metdlicos

Data 04/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM: ADF

Defini¢iio Equipamento utilizado no processo mecénico de conformacgiio por prensagem.

Inf. encicl.

Termos rel compactago; prensagem; prensa hidraulica; prensa isostatica; prensa rotativa

Cédige P-006

Termo prensagem

Ocorréncia prensagem

Padronizacéo

Fonte SR31

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto ‘

Unitermos compactagdo; conformagio; massa (ver massa cerdmica); revestimento cerdmico; prensa

Sindnime compactacio

Equivaléncial  prensado

Equivaléncia 2  pressing

Equivaléncia3  pressatura

Area Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subsrea Materiais Nio-Metalicos

Data 04/01/99

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicdo Processo de conformagao do revestimento cerdmico, em que a forma ¢ obtida por meio da

compactacio da massa no estado plastico pela prensa.



Inf. encicl
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A prensagem ¢ o processo de conformagdo primordialmente utilizado para a fabricagiio de
revestimentos cerdmicos.

Termos rel. cotagem; conformag3o; exirusdo
Cadige P-007

Termo preparacio da massa
Ocorréncia preparagio da massa
Padronizacio

Fonte AOB

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN [s+SPrep.{p+s)]

Contexto

Unitermos mistura; moagem; peneiramento; revestimento cerimico
Sinénimo

Equivaléncia I  preparacién de la pasta

Equivaléncia 2  body preparation

Equivaléncia }  preparazione della pasta

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subdrea Matertais No-Metalicos

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigiio Ftapa dc fabricagio de revestimentos cermicos em que se realiza a moagem, a mistura ¢
o peneiramento das matérias-primas.

Inf. encicl.

Termos rel. via seca; via umida

Cédigo Q-001

Termo quartzo

Ocorréncia quartzo

Padronizagio Projeto NBR 8826:1996, Norma Mercosur

Fonte MCa7

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos mineral; éxido de silicio; silica

Sinanimo

Equivaléncia I cuartzo

Equivaléncia 2 quartz

Equivaléoctn 3 quarzo

Area Geociéncias

Subdren Geclogia

Data 09/02/0

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicfio Mineral do grupo dos 6xides, que ocorre como dxido de silicio (Si02). Pode constituir-se
em forma de cristais, como massa solidificada ou como nddulos coloridos finamente
granulados.

Inf. encicl. O quartze ¢ um dos minerais mais comuns da crosta terresire (12% do volume). L
normaimete branco ou translicido, todavia, quando se encontra em sua forma pura, €
transparente e incolor.

Termos rel. quanzito
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Codigo Q-002

Termo queima

Ocorréncia queima

Padronizagio Projeto NBR 8826:1996

Fonte VFSP

Ane 1998

Uso

Morfologia s..

Sintaxe

Contexto

Unitermes revestimento cerdmico

Sinénime

Equivaléncia I coccidn

Equivaléncia2  firing

Equivaléncia 3  coltura

Area Engenharia de Matcriais ¢ Metaltirgica

Subdrea Materiais Nao-Metalicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Etapa do processo produtivo em que o revestimento cerdmico € submetido a temperaturas
elevadas, sofrendo reagdes e transformagdes fisico-quimicas, com 2 finalidade de
desenvolver na pega as caracteristicas desejadas do produto final.

Inf, encicl.

Termos rel. biqueima; biqueima rapida; biqueima tradicional; monoqueima

Codigo R-001

Termo resisténcia 4 abraséio

Ocorréncia resisténcia & abrasio

Padronizagio Projeto NBR 8826:1996

Fonte GC24

Ano 1996

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN [s+Sprep{p+det+s)]

Contexto A resisténcia 4 abrasdo representa a resisténcia ao desgaste de superficie, causado pelo
movimento de pessoas € objetos.

Unitermos revestimento cerdmico

Sinénime

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléacia 3
Area

resistencia a la abrasion

abrasion resistance

resistenza all'abrasione

Engenharia de Materiais e Metalurgica

Subarea Materiais Ndo-Metalicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigio Caracteristica fisica do revestimento cerdmicos relacionada 4 sua capacidade de resistir
aos desgastes superficial e profundo.

Inf. encicl. Desgaste superticial para revestimentos cerdmicos esmaltados ¢ desgaste profundo para
08 ndo-esmaltados.

Termos rel. resisténcia a abrasfio profunda; resisténcia a abraso superticial (PED).

Codigo R-002

Termo resisténcia & abrasio superficial

Qcorréncia resisténcia a abrasio superficiai

Padreonizacao NBR 13818:1997

Fonte SR3]

Ano 1998

Uso PE] (Porcelain Enamel [nstitute)



Morfologia
Sintaxe
Contexto

Unitermeos
Sindnimo
Equivaiéncia 1
Equivaléncia 2
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s.f.

SN [s+Sprep(ptdet+s+a))

A classe PEI define o grau de resisténcia 4 abrasfo superficial dos revestimentos
esmallados. O fabricante é obrigado a declarar a classe de abras3o ¢ a cumprir a classe
que declara,

revestimento cerimico

resistencia a la abrasion
abrasion resistance

Equivaléncia 3  resistenza all'abrasione

Area Engenharia de Materiais ¢ Metaliirgica

Subsirea Materiais Ndo-Metélicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM: ADF

Definicio Caracteristica fisica do revestimento cerimico relacionada a sua capacidade de resistir ao
desgaste superficial.

Inf. encicl.

Termos rel. classes de abrasdio superficial; resisténcia a abrasdo profunda

Cédigo R-003

Termo revestimento cerdmico

Ocorréncia revestimento cerdmico

Padronizacio NBR 13816:1997

Fonte GG24

Ano 1996

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe SN (s+a)

Contexto A resisténcia mecanica de um revestimento cerdmico depende de sua absorgdo de dgua,
sendo tanto maior quanto mais baixa a absorgfio.

Unitermaos argila; esmaltagiio; extruséo; prensagem; queima; secagem

Sinénimo placa cerdmica

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

revestimiento cerdmico

ceramic covering

rivestimento ceramico

Engenharia de Materiais ¢ Metaldrgica

Subirea Materiais Nio-Metalicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Material composto de argila ¢ outras matérias-primas inorginicas, geralmente utilizado
para revestir pisos e paredes, cuja forma € obtida por extrusfio ou prensagem. O
revestimento cerimico ¢ secado ¢ queimado, podendo ser esmaltado ou nio.

Inf. encicl. O revestimento cerdmico ¢ um acabamento para piso e parede, sendo gue a maior
diferenca entre as duas aplicacdes da-se pelas caracteristicas de resisténcia a abrasio €
resisténcia mecdnica que o produto deve apresentar.

Termaos rel. decoragiio; engobe; esmalte; muratura; serigrafia; suporte; tardoz; vidrado

Cédigo S-001

Termeo secagem

Ocorréncia secagem

Padrenizacao Projeto NBR 8826:1996; Norma Mercosur 2/94

Fonte MC47

Ano 1998

Use

Morfologia s.f.

Sintaxe

Coatexto

Unitermos

massa ceramica
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Sindnimo

Equivaléncia 1  secado

Equivaléncia2  drying

Equivaléncia 3  essiccamento

Area Engenharia Quimica

Subarea Operagies Industriais ¢ Equipamentos para Engenharia Quimica

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Etapa do processo produtivo em que se realiza a eliminagio da dgua presente na massa
cerimica.

Inf. encicl. Consiste na evaporagiio da Agua presente na argila até o ar exterior mais seco. Etapa que
precede a queima.

Termos rel.

Cadigo $-002

Termo serigrafia

Ocorréncia serigrafia

Padronizagio

Fonte VFSP

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f

Sintaxe

Contexto

Unitermos serigrafia (processo)

Sinénimo

Equivaléncia 1  serigrafia

Equivaléncia 2 silk-screen

Equivalénciad  serigrafia

Area Engenharia de Materiais ¢ Metallrgica

Subdrea Materiais No-Metdlicos

Data 16/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigio Estampa obtida pelo processo de serigrafia.

Inf. encicl.

Termaos rel decoragdo; engobe; esmaite; suporte

Cédigo S-003

Termo serigrafia

Ocorréncia serigrafia

Padronizacio

Fonte VFSP

Ano 1998

Usa

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos placa cerdmica; revestimento cerdmico; tela serigrdfica

Sindnimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data
Doecumentador
Revisores

serigrafia

silk-screen printing

decorazione a schermoseta
Engenharia de Materiais € Metalirgica
Materiais Nao-Metalicos

10/02/00

GMBA

AMPM; ADF



Definigiio

Inf, encicl,
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Ftapa do processo de fabricaggo dos revestimentos cer@micos em que ocorre a reprodugio

de imagens sobre a superficie da placa cerimica, com ¢ emprego da tefa serigrafica.

Termos rel. decoragio; esmaltagdo, tintas serigraficas
Codigo S-004

Termo silica

Ocorréncia silica

Padronizagio Projeto NBR 8826:1996
Fonte CBi9

Ano 1996

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Caatexto

Unitermos alcali

Sinénimo oxido de silicio

Equivaléncia 1

silice

Equivaléncia 2 silica

Equivaléncia3  silice

Area Quimica

Subdrea Quimica Inorgdnica

Data 09/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Defini¢ao Oxido de formula Si0;. Solido, incolor, de elevado ponto de fusdo. Encontra-se na
natureza em distintas formas mineraldgicas cristalizadas ou pseudocristalizadas. E
insoluvel em acidos, exceto o fluoridrico, e soluvel em alcalis fundidos.

Inf. encicl. Por fusdo, da lugar a um material amorfo (vidro de quartzo), que possui baixo coeficiente
de dilatagiio. Fundide com outros dxidos metilicos, da lugar a distintas variedades de
vidro. Emprega-se na fabricagéio de materiais ceridmicos.

Termos rel. quartzo

Cédigo §5-005

Termeo silicato

Ocorréncia silicato

Padronizacio

Fonte AOB

Ano 1998

Uso

Morfologia S.0M.

Sintaxe

Contexte

Unitermos mineral

Sinénimo

Equivaléncia | silicato

Equivaléncia2  silicate

Equivaléncia 3  silicato -

Area Quimica

Subsirea Quimica Inorginica

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Cada uma das espécies de um grupo de compostos que incluem minerais ¢ produtos
sintéticos. Estdo constituidos por silicio, oxigénio, hidroxidos e dtomos metalicos.

Inf. encicl.

Termos rel. defloculante; sificato de sédio; silicato de zircdnio

Codigo

S-006



Termo
Ocorréncia
Padronizaciio
Fonte

Ano

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
Equivaléncia 1
Eqguivaléncia 2

silicato de sodio
silicato de sddio

MC47
1998

S.1m.

defloculante; atcali

silicato sodico, silicato de sodio
sodium silicate

Equivaléncia 3 silicato sodico

Area Quimica

Subsrea Quimica Inorgénica

Data 11/01/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM:; ADF

Defini¢io Composto quimico sélido, de aspecto esbranquigado. vitreo, soltivel em alcali € dgua,
cuja principal fun¢o € atuar como agente defloculante.

Inf. encicl. O silicato de s6dio & usado em extrusdo com massa mole e densa. Além de evidenciar as
propriedades como defloculante, tem uma certa agdio ligante que ajuda a fazer produtos
argiiosos de boa qualidade.

Termos rel. metassilicato de sodio penta-hidratado; silicato de sédio anidro; silicato de sodio
hidratado; silicato de sédio penta-hidratado

Codigo S-007

Termo suporte queimado

Ocorréncia suporte queimado

Padronizaciio

Fonte Cin3

Ano 1999

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe SN (s+a}

Contexto Os suportes queimados podem ser moidos e reintroduzidos na forma de chamote.

Unitermos biqueima; decoragiio; esmalte; gueima; revestimento cerdmico

Sindnimo biscoito

Equivaiéncia 1  bizcocho

Equivaléncia 2 biscuit

Equivaléncia 3 biscotto

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalérgica

Subirea Materiais Nao-Metalicos

Data 16/G2/00

Docamentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Base do revestimento cerdmico queimado que, em processo de bigueima, sera recoberio

Inf. encicl.

com esmalte e decoragiio, sofrendo uma segunda queima.
Q) suporte queimado também pode ser utilizado em ensaios que exigem amostra
compactada ¢ queimada.

Termos rel. biqueima
Cadigo T-001
Termo tardoz
QOcorréncia tardoz
Padronizacio

Fonte ™

Ano 1999

Uso
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Morfologia S.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos revestimento cerimico; assentamento
Sindnimo VErso

Equivaléncia I  reverso (del azulejo); dorso; cara posterior
Equivaléncia2  back

Equivaléncia}  muratura

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalurgica
Subdrea Maleriais Nao-Metdlicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definicio Face oculta do revestimento ceramico apos assentamento.
In{. encicl.

Termos rel muratura; anverso

Codigo T-002

Termo trabalhabilidade

Ocorréncia trabalhabilidade

Padronizagio

Fonte AOB

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto

Unitermos massa cerdmica

Sinénimo

Equivaléncia 1  trabajabilidad, aptitud para el moldeo
Equivaléncia2  workability

Equivaléncia 3
Area

lavorabilita, attitudine alla foggiatura
Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subsirea Materiais Nio-Metélicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Propriedade da massa cerimica que permite que ela seja facilmente irabalhada e se The
possa dar formas variadas.

Inf. encicl. Essa propriedade depende da plasticidade ¢ da consisiéncia da massa.

Termos rel. argila gorda; argila magra; argila plastica; argila ndo-pldstica; plasticidade; trabalhdvel

Cédigo T-003

Termo trabalhdvel

Ocorréncia trabalhavel

Padronizacio

Fonte AOB

Ane 1998

Usa

Morfologia adj.

Sintaxe

Contexto

Unitermos argila; massa cerdmica; trabalhabilidade

Sindnimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subirea

Data

trabajable, caracteristicas de maniobrabilidad
workability properties

caratteristica di foggiawura, caratteristiche di lavorabilita
Engenharia de Materiais ¢ Metallrgica

Materiais Nao-Metalicos

13/01/00
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Documentador AMPM

Revisores GMBA; ADF

Definiciio Diz-se de uma argila ou massa cerimica que possui trabathabilidade.

Inf. encicl. Ao ser misturada com dgua, toda argila se torna plastica € trabalhivel, conservando a
forma da pega durante a secagem, devido & intensa coesdo das particulas.

Termos rel argila gorda; argila magra; argila plastica; argila no-plastica; plasticidade;
trabalhabilidade

Cédigo V-001

Termo vagoneta de queima

Ocorréncia vagonetas

Padronizagio Projeto WBR 8826:1996

Fonte GC53

Aao 1999

Uso

Morfologia s.f.

Sintexe SN [s+Sadj.(p+s}]

Contexta

Unitermos forno tinel; revestimento cerdmico; refratirio; queima

Sindnime carro de queima

Equivaléncia 1  vagoneta

Equivaléncia2  car

Equivaléncia 3  carrello

Area Engenharia de Maleriais e Metalirgica

Subdrea Materiais Nao-Mctalicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigiio Carro deslocével sobre trithos, cuja plataforma € revestida de material refratdrio ¢ que
serve para transportar o revestimento cermico para a gueima no interior de fornos ranel.

Inf. encicl.

Termos rel. forno tunel; queima

Cadigo V-002

Termo veiculo serigréafico

Ocorréncia veiculos serigrdficos

Padrenizagio

Fante Clnd

Ano 1999

Uso veiculo

Morfologia s.m.

Sintaxe SN (s+a)

Contexto

Unitermos aditivo; corante; dispersante; particula; reologia; tinta serigrafica

Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores
Definicido

Inf. encicl.
Termos rel.

vehiculo ou diluyente

vehicle

veicolo

Engenharia de Materiais e Metalirgica

Materiais N#o-Metalicos

10/02/00

GMBA

AMPM; ADF

Aditive utilizado na confecgiio da tinta serigrafica, com a finalidade de dispersar as
particulas do corante, assim como conferir 4 tinta as propriedades reolégicas necessarias &

aplicagdo.

veiculo de terceira queima; veiculo hidrossoldvel; veiculo oleoso




Codigo

Termo
Qcorréncia
Padronizacdo
Fonte

Ao

Uso
Morfologia
Sintaxe
Contexto
Unitermos
Sindnimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

V003
versa
Verso

™
1959

s.an.

revestimento cerdmico; assentamento
tardoz

reverso (del azulejo); dorso; cara posterior
back

muratura

Engenharia de Materiais e Metaltrgica
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Subsres Materiais Ndo-Metalicos
Data 10/62/00
Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigfio Face oculta do revestimento cerdmico apos assentamento.
Inf. encici.

Termos rel anverso; muratura
Cadigo V-004

Termo via seca

Ocorréncia via seca

Padronizacio

Fonte MC47

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f

Sintaxe SN (st+a)

Contexto

Unitermos preparagio da massa
Sindnimo

Equivaléacia 1  preparacidn por via seca
Equivaiéncia 2  dry preparation
Equivaléncia 3 preparazione a secco
Area Engenharia de Materiais e Metallrgica
Subirea Materiats Nio-Metdlicos
Data 09/02/00
Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Processo produtivo no qual a preparagdo da massa € feita sem a adiglio de dgua
Inf. encicl.

Termos rel. moagem a seco; moagem a umido; preparagio da massa; via imida
Codigo V-005

Termo via umida

Ocorréncia via umida

Padronizagio

Fonte MC47

Ano 1998

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe SN (s+a)

Contexto

Unitermos preparagdo da massa



Sinénimo
Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area
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preparacidn por via lquida

wet preparation

preparazione per via liquida
Engenharia de Matcriais ¢ Metahirgica

Subdrea Materiais Nio-Metalicos

Data 05/G2/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definigiio Processo produtivo no qual a preparagio da massa € feita com a adi¢ao de dgua.

Inf. encicl.

Termos rel. moagem a seco; moagem a timido; preparagao da massa; via seca

Codigo V-006

Termeo vidrado

Ocorréncia vidrado

Padronizagio

Fonte AOB

Ano 1998

Uso Termo utilizado na academia, em oposigio a esmafte, utilizado na inddstria.

Morfologia S,

Sintaxe

Contexto

Unitermos revestimento cerdmico

Sinénimo esmalte

Equivaléncia I  bamiz, esmalte

Equivaléncia2  glaze, enamel

Equivaléncia 3  smalito

Area Engenharia de Materiais e Metalirgica

Subdrea Materiais Nao-Metdlicos

Data 31/01/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Cobertura vitrificada impermeavel do revestimento cerdmico.

Inf. encicl.

Termos rel. engobe; suporte

Cédigo V-007

Termo viscosidade

Ocorréncia viscosidade

Padronizagiio Projeto NBR 8826:1996; Norma Mercosur 2/94

Fonte Clnd

Ane 1999

Uso

Morfologia s.f.

Sintaxe

Contexto A densidade das tintas para serigrafia afeta, fundamentalmente, dois parimetros da
impressdo da serigrafia: a viscosidade e a concentragio de solidos. Segundo varios
autores, o aumento da viscosidade pode afetar o resultado da impressdo...

Unitermos

Sinénimo

Equivaléncia 1
Equivaléncia 2
Equivaléncia 3
Area

Subdrea

Data
Documentador
Revisores

viscosidad

viscosity

viscosita

Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica
Materiais Ndo-Metalicos

01/02/00

GMBA

AMPM; ADF
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Definicao Propricdade definida pela resisténcia de um material fluido ou semifluido ao movimento
de fricgiio interna. determinada por métodos instrumentais especificos.

Inf. encicl. E uma medida que estabelece a maior ou menor fluidez do material: esmalte ¢ tintas
serigraficas.

Termos rel. esmalte; tinta serigrafica; viscosimetro

Cédigo V08

Termo viscosimetro

Ocorréncia viscosimetro

Padronizacio Projeto NBR 8826:1996

Fonte AOB

Ano 1998

Uso

Morfologia s.m.

Sintaxe

Contexto

Unitermos viscosidade

Sindonimo

Equivaléncia 1  viscosimetro

Equivaléncia2  viscometer

Equivaléncia 3  viscosimetro

Area Engenharia de Materiais ¢ Metalirgica

Subdrea Materiais Nio-Metalicos

Data 10/02/00

Documentador GMBA

Revisores AMPM; ADF

Definiciio Instrumento utilizado para medir a viscosidade de material fluido.

Inf. encicl. O material fluido refere-se ao esmaite e as tintas serigraficas.

Termos rel, esmalte; tinta serigrafica; viscosidade
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Abreviatura das fontes utilizadas para a elaboracao das fichas

A. Fontes escritas

MC45:
MC46:
MC47:
MC51:
SR30:
SR31:
C12/:
Clnd:
Cln5:
GG24:
GC24.
GC53:
V.V.

CB19:
CB02:

NM94:
TN:
ICON:
CTC:

Revista Mundo Cerdmico, nimero 45
Revista Mundo Ceramico, numero 46
Revista Mundo Cerdmico, numero 47
Revista Mundo Cerdmico, niamero 51
Revista Show Room, nimero 30
Revista Show Room, mimero 31
Revista Cerdmica Informacio, nimero 2/3
Revista Cerdmica Informagio, mimero 4
Revista Cerdmica Informagéo, niimero 5
Revista Guia Geral de Ceramica, nimero 24
Revista Guia de Compras, numero 24
Revista Guia de Compras, nmimero 53
Principios de Ciéncia e Tecnologia dos Materiais, Laurence H. Van
Vlack, 1984.
Projeto NBR 8826:1996 (CB-19 = Comité Brasiieiro de Refratarios)
Norma Brasileira 13818:1997 (CB-02 = Comité Brasileiro de Constru¢do
Civil)
Norma Mercosur 2/94
Texto Nicolau, 1999
prospectos sobre equipamentos ceramicos
documentos sobre ensaios do Centro de Tecnologia Cerdmica
(Universidade Federal de Santa Catarina)

B. Fontes em forma digital

CPIU: Catalogo de Produgio Intelectual da UFSCar, 1996

C. Fontes de lingua oral

VESP;

visita as fabricas no estado de S&o Paulo

AOB: Anselmo Ortega Boschi
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ALMEIDA, GM.B. Terminology’s Communicative Theory (TCT): an
application. Araraquara, 2000, vol.I 290 p., volIl 86 p. Tese (Doutorado em
Lingtiistica e Lingua Portuguesa) — Faculdade de Ciéncias ¢ Letras, Campus de

Araraquara, Universidade Estadual Paulista.

ABSTRACT

This work aimed at developing the first Portuguese Language Pilot Glossary on
Ceramic Coverings, an area of Ceramic Materials, with the purpose of ratifying
the theoretical-methodological efficacy of the Terminology’s Communicative
Theory (TCT) as well as systematizing all the phases concerning the
terminographic work. The Glossary presents equivalents in Spanish, English and
Italian languages. The development of the glossary allowed to test all the phases
involved in the elaboration of a terminographic product, thus making possible to
confirm that the TCT is the more suitable theoretical-methodological perspective
to deal with terminological objects (specialized knowledge and texts, and
terminological units). Another improvement was the suggestion of a
computational tool in order to make the terminographic work more controlled and
systematic. This tool concerns the organization of a terminological database,
which allows a computing reproduction of the conceptual framework generated to
the research domain. As a result, the following phases of this terminographic work
could be carried out: the gathering of terms, the selection of terms to constitute the
entries of the Glossary, the organization of a remissive net, the elaboration of

definitions and the process of filling the terminological cards.

Keywords: terminology, terminography, terminological database.



