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ORACAO DOS ESSENIOS

“Abencoado seja o Filho da Luz que conhece sua Mae Terra
Pois é ela a doadora da vida.
Saibas que a sua Mae Terra esta em ti e tu estas Nela.
Foi Ela quem te gerou e que te deu a vida
E te deu este corpo que um dia tu Ihe devolvas.
Saibas que o0 sangue gue corre nas tuas veias
Nasceu do sangue da tua Mae Terra,
O sangue Dela cai das nuvens, jorra do ventre Dela
Borbulha nos riachos das montanhas
Flui abundantemente nos rios das planicies.
Saibas que 0 ar que respiras nasce da respiracao da tua Mae Terra,
O alento Dela € o azul celeste das alturas do céu
E os sussurros das folhas da floresta.
Saibas que a dureza dos teus ossos foi criada dos ossos de tua Méae Terra.
Saibas que a maciez da tua carne nasceu da carne de tua Mae Terra.
A luz dos teus olhos, o alcance dos teus ouvidos
Nasceram das cores e dos sons da tua Méae Terra
Que te rodeiam feito as ondas do mar cercando o peixinho.
Como o ar tremelicante sustenta o passaro
Em verdade te digo, tu és um com tua Méae Terra
Ela esta em ti e tu estas Nela.
Dela tu nasceste, Nela tu vives e para Ela voltara novamente.,
Segue, portanto, as Suas leis
Pois teu alento € o alento Dela.
Teu sangue o sangue Dela.
Teus 0ssos 0s 0ssos Dela.
Tua carne a carne Dela.
Teus olhos e teus ouvidos sé&o Dela também.
Aquele que encontra a paz na sua Mae Terra
N&o morrera jamais,
Conhece esta paz na tua mente
Deseja esta paz ao teu coracao
Realiza esta paz com o teu corpo”.
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Resumo

Com a insercao da variavel ambiental no comeércio internacional, as negociacées adquirem
novo parametro de competitividade, pois as organizacdes reguladoras do comércio mundial
buscam, por meio da rotulagem ambiental, minimizar os efeitos nocivos ao ambiente,
decorrentes das atividades produtivas. Neste sentido, os rotulos ambientais vém informar aos
consumidores as boas praticas produtivas empregadas pelos fabricantes para que possarn
tomar decisdes conscientes no ato da compra. O Brasil, um dos maiores exportadores de
couro, contempla para sua producédo as atividades de cria, recria e engorda e, devido a
demanda internacional pela carne, o setor da pecuaria nacional avanca suas fronteiras para
implantacdo de novas pastagens. Este fato, aliado ao manejo inadequado do rebanho, a
liberacdo de efluentes e as emissbes atmosféricas durante seu processamento, agravam O
impactos ambientais. Diante deste cenario, a presente pesquisa tem como objetivo averiguar
se 0s cinco programas de rotulagem ambiental estudados, que possuem critérios instituidos
para 0 couro bovino, contemplam os principios das normas, em especial, 0s principais
aspectos do ciclo de vida do couro. Neste contexto, realizou-se pesquisa exploratoria, que
identificou o programaNordic Swancomo sendo o mais completo por abranger um nimero
maior de requisitos para o couro. Entretanto, constatou-se ainda que, 0os programas de
rotulagem ambiental estudados ndo contemplam a totalidade do ciclo de vida deste material e,
desta forma desprezam diversos impactos ambientais relacionados a sua producdo. Assim,
com base nos objetivos propostos verifica-se que 0s cinco programas de rotulagem ambiental
se mostram deficientes, visto que, ao abordar o ciclo de vida de forma parcial, seus produtos
rotulados ndo cumprem o objetivo de informar, ao consumidor, os efeitos nocivos da

producéo do couro.

Palavras-chave:Rotulagem ambiental, Ciclo de vida, Couro bovino, Meio ambiente.



Abstract

With the insertion of the environmental factor in international trade, negotiations acquire new
competitiveness parameter, for the world trade regulatory organizations seek, through
environmental labelling, minimize the adverse effects to the environment, caused by
productive activities. In this sense, environmental labels come to inform consumers the good
productive practices employed by manufacturers, so they can take aware decisions in the act
of purchasing. Brazil, one of the largest leather exporters, contemplates for its production, the
activities of breeding, restocking and fattening and, due to the international demand for meat,
the sector of national cattle-breeding puts its borders for the establishment of new pastures.
This fact, allied to the cattle inadequate management, the effluents releasing and the
atmospheric emissions during its processing, increases the environmental impacts. Facing this
scenario, this research aims to investigate whether the five environmental labelling programs
studied, which have established criteria for the cowhide, include the principles of standards, in
particular the main aspects of the life cycle of the leather. In this context, an exploratory
research was accomplished, which identified Nwrdic Swanprogram as being the most
comprehensive by covering a larger number of requirements for the leather. However, it was
still observed that the environmental labelling programs studied do not cover the entire life
cycle of this material and thus they despise several environmental impacts related to its
production. Thus, based on the objectives it is proposed that the five programs of
environmental labelling is shown disabled because, in addressing the life cycle in part, labeled
their products do not meet the objective of informing, the consumer, the harmful effects the

production of leather.

Key-words: Environmental labelling, Life cycle, Bovine Leather, Environment.
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1 Introducéo

ApoOs a ratificacdo do conceito de Desenvolvimento SustehtaeelECO-92,
realizada no Rio de Janeiro, alguns setores da economia global passaram a utiliza-lo como
instrumento para a criacdo de oportunidades de negocios, transformando-o assim, em
referencial estratégico para o desenvolvimento sécio ambiental das empresas.

Para tanto se faz necessario o abandono de algumas praticas de negdcios que visam,
tdo somente, o cumprimento da legislacdo para a adocdo de métodos eficientes que
contribuam com a reducdo na demanda por recursos naturais ao longo do ciclo de vida do
produto, sem gque haja acréscimo de custos provenientes de novos processos.

Com a finalidade de estimular mudancas e conter o desenvolvimento a qualquer
custo, as organizagcbes reguladoras do comeércio internacional buscam, por meio de
certificacOes e rotulagens, minimizar os danos ambientais decorrentes de suas atividades.

Estas estratégias ndo criam apenas novos mercados, mas proporcionam condi¢coes
para a definicAo de novos padroes de producédo e consumo e, ainda, contribuem com a
elaboracéo de politicas nacionais e globais capazes de proporcionar para a sociedade melhor
gualidade de vida.

Neste sentido, os programas de rotulagem ambiental foram criados com o objetivo de
aperfeicoar as condicbes ambientais dos produtos, por meio da adocdo de praticas de
producéo mais limpa e, com isso, diferencia-los de seus similares através de um selo verde.

O Brasil € um dos maiores produtores mundiais de couro bovino e, para sua
producédo sao realizadas atividades de cria, recria e engorda que devido principalmente a
demanda internacional pela carne o setor pecuario avancga suas fronteiras com implantacao de
novas pastagens, especialmente, na Amazonia Legal.

Este fato, aliado ao manejo inadequado do rebanho, gera uma enorme quantidade de
residuos solidos, liquidos e gasosos responsaveis por indmeros impactos ambientais ao longo
de seu ciclo de vida, evidenciando a postura do setor quanto a inexisténcia de preocupacodes

para com 0 meio ambiente.

1 A EC0-92 ratificou o conceito de Desenvolvimento Sustentavel proposto pelo Relatério Brundtland em 1998.
Este relatorio conceitua Desenvolvimento Sustentavel como samuaele que atende as necessidades do
presente sem comprometer a possibilidade das geracfes futuras de atenderem as suas proprias necessidades
(BARBIERI, 2001 p. 23).



1.1 Objetivos

Esta pesquisa teve como objetivo averiguar se 0s atuais programas de rotulagem
ambiental, com critérios estabelecidos, contemplam os principios das normas, em especial, os
principais aspectos do ciclo de vida do couro.

Para tanto foi necessario estabelecer alguns objetivos especificos, tais como:

» Delinear o processo de manufatura do couro bovino;

» Propor as fases do ciclo de vida do couro bovino;

> Realizar analise comparativa entre os programas de rotulagem com critérios
estabelecidos para o couro bovino;

> Realizar analise comparativa entre as fases do ciclo de vida consideradas pelos
programas de rotulagem ambiental e as fases do ciclo de vida propostas;

> Realizar analise comparativa entre os impactos ambientais considerados por estes
programas e aqueles verificados ao longo de seu ciclo de vida;

> ldentificar as deficiéncias destes programas em relacdo aos critérios da norma e propor
acoes a serem implementadas para que cumpram seu real objetivo;

» Propor acdes a serem consideradas na formulacdo dos critérios do selo verde

brasileiro.

1.2 Justificativa

A insustentabilidade ambiental dos sistemas produtivos atuais em consonancia com
um consumo desenfreado e possibilidade de exaustdo dos recursos naturais indispensaveis
para a manutencao da vida no planeta, tem induzido muitas organizacdes buscarem
alternativas para minimizar os danos ambientais decorrentes de suas atividades e desta forma
diferenciar seus produtos.

Uma opcéao a este cenario € a utilizacdo dos programas de rotulagem ambiental, visto
gue os selos verdes além de disponibilizarem aos consumidores informacOes sobre a
responsabilidade ambiental dos fabricantes, eles ainda contribuem para a difusdo de um
consumo ecologicamente responsavel, incentivam a adocao de tecnologias limpas por parte
das industrias e auxiliam na implantacdo de politicas voltadas ao desenvolvimento
sustentavel.

Atualmente existem aproximadamente 26 programas de rotulagem ambiental de

terceira parte (certificados por organismos independentes dos fabricantes), classificados como



Tipo | pela ABNT NBR ISO 14024 (2004), distribuidpsr varios continentes; contudo,
apenas 5 deles possuem critérios definidos para o produto couro. O Brasil ainda ndo possui
um programa de rotulagem ambiental consolidado (encontra-se em fase de estudos desde o
ano de 1993). Quando de sua consolidacdo, a expectativa € que 0 mesmo contemple o
segmento couro-cal¢cado por sua representatividade na economia nacional.

O Brasil possui o0 maior rebanho bovino comercial do mundo e se destaca como o 2°
exportador mundial de couros. Desta forma, o setor coureiro nacional é representativo para a
economia nacional, haja vista que participa com 6,1% das exportacdes do agronegdcio, se
configurando o 6° maior setor exportador (MAPA, 2007). No entanto, apesar de sua
representatividade econdmica 0 setor coureiro € responsavel por indmeros impactos
ambientais, sociais e de saude humana, associados tanto a atividade da pecuaria, quanto ¢
atividade curtidora.

Assim, diante da importancia dos rétulos ambienthissetor coureiro ha economia
do pais e das vantagens mercadologicas obtidas por produtos rotulados, fica evidente a
possibilidade de contribuicdo da presente pesquisa, considerando que a seriedade e
confiabilidade destes rotulos sdo fundamentais para o sucesso dos programas de rotulagem

ambiental e 0 aumento da competitividade do segmento.

1.3 Métodos de pesquisa

De acordo com Gil (1995); Silva e Menezes (2005), quanto aos métodos e
procedimentos técnicos utilizados, esta dissertacdo € apresentada como pesquisa aplicada po
originar conhecimentos para aplicacéo pratica com vistas a solucionar problemas especificos;
e pesquisa bibliografica por ter sido elaborada a partir de material bibliografico publicado
como livros, revistas, artigos nacionais e internacionais disponiveis ou nao na internet.
Quanto a abordagem dos objetivos, pode-se afirmar com base em Sampieri; Collado e Lucio
(2006) que esta dissertacdo se trata de pesquisa exploratoria, uma vez que tem como
finalidade examinar um tema de pesquisa pouco estudado, do qual se tem muitas duvidas ou
ainda nao foi abordado.

Portanto, para a elaboracao desta dissertacdao e considerando os objetivos propostos,
inicialmente realizou-se uma pesquisa bibliografica a respeito dos temas rotulagem ambiental,
avaliacdo do ciclo de vida e couro bovino, visando consolidar conceitos e caracterizar o

estagio atual, de procedimentos e comportamentos, de empresas do setor coureiro no Brasil.



Com as informacdes obtidas, procedeu-se a compjlad@oforma resumida e
elucidativa, de aspectos dos programas de rotulagem ambiental como conceito, importancia,
objetivos, classificacdo 1ISO, vantagens e desvantagens da utilizacao dos rotulos, o programa
de rotulagem ambiental brasileiro (em fase de estudos), os programas internacionais de
rotulagem que apresentam critérios desenvolvidos para o couro e seus respectivos critérios
para a concessao do selo. Tambéem foram compiladas consideracdes a respeito do ciclo de
vida, avaliacao do ciclo de vida e a importancia do setor coureiro para a economia nacional.

Num segundo momento, houve o estabelecimento das fases do ciclo de vida do couro
bem como a caracterizacdo de suas etapas de processo, através do método da revisac
bibliografica. Apos o estabelecimento do ciclo de vida, sdo apresentados 0s aspectos e
impactos ambientais, sociais e de saude humana, definidos por meio de revisdo teorica,
associados a estas fases do ciclo de vida.

Assim, a partir dos dados obtidos por meio do métdédo revisdo tedrica
procederam-se trés analises comparativas, a saber:

* Andlise comparativa entre os programas de rotulagem ambiental;

 Analise comparativa entre as fases do ciclo de vida consideradas pelos
programas de rotulagem ambiental e as fases do ciclo de vida estabelecidas
pela pesquisa;

 Andlise comparativa entre 0s impactos ambientais considerados pelos
programas de rotulagem e os impactos ambientais verificados ao longo do
ciclo de vida do couro.

Desta forma, com a sistematizacdo, em tabelas, dos critérios utilizados pelos
programas de rotulagem ambiental estudados na revisdo bibliografica, foi possivel realizar
analise comparativa entre os varios programas e identificar aquele que contemple o maior
namero dos critérios estabelecidos.

Para a analise comparativa entre as fases do ciclo de vida consideradas pelos
programas de rotulagem ambiental para a elaboracdo dos critérios, definidos por revisao
tedrica, e as fases do ciclo de vida estabelecidas pela pesquisa, procedeu-se a sistematizacac
em tabela, dos dados relacionados a estas fases, para que por meio de comparacédo foss
verificado se estes criterios estabelecidos pelos programas de rotulagem condizem com a
realidade do processo de obtencéo do couro.

E, para a realizacdo da analise comparativa entre 0s impactos ambientais

considerados pelos rétulos e os impactos ambientais verificados ao longo do ciclo de vida do



couro, os dados obtidos por revisao teorica, formtersatizados em tabela para posterior
comparacao a fim de complementar a analise comparativa anterior.

Neste contexto, esta pesquisa foi estruturada em 8 capitulos. No primeiro capitulo,
realizou-se uma introducéo sobre o tema, juntamente com a apresentacao da justificativa, dos
objetivos e do material e métodos para sua realizacdo. Do segundo ao sexto capitulo a reviséo
tedrica foi desenvolvida e, por questbes didaticas, foram divididas em alguns subitens. O
sétimo capitulo traz os resultados e discussdes levantadas pela dissertacdo e, por fim, no
oitavo capitulo sao apresentadas as consideracoes finais.

Desta forma, no Capitulo 2 sdo apresentadas a gestdo ambiental e suas ferramentas
P+L, ACV e rotulagem ambiental. No entanto, o tema rotulagem foi abordado no Capitulo 3
de forma mais abrangente, pelo fato do assunto ser pouco difundido e devido sua importancia
para o alcance dos objetivos propostos. Os capitulos de 4 a 6 abordam especificamente o
couro, ou seja, no Capitulo 4 é apresentado a representatividade do setor coureiro para a
economia brasileira; no Capitulo 5, discutiu-se o ciclo de vida do couro e foram descritos os
objetos de estudo da pesquisa para que, no Capitulo 6, pudessem ser explanados 0s aspectos
impactos sociais ambientais e de saude humana relacionados. Finalmente, as analises e as

discussbes, bem como as consideracdes finais obtidas sdo apresentadas nos Capitulos 7 e 8.



2 Gestdo ambiental (GA)

O crescimento demografico global das ultimas décadas do século XX, aliado ao
processo de globalizacéo, a utilizacao de sistemas produtivos ineficientes de varios setores, ao
consumo insustentavel, condi¢cdes estas justificadas pela necessidade de desenvolvimento
sécio-econdmico, induzem o homem a protagonizar uma das maiores crises ambientais ja
registradas na historia da civilizagao.

Neste inicio de milénio, a perspectiva de exaustao dos recursos naturais, com graves
consequéncias, principalmente, para a espécie humana, faz das questdes referentes ao meit
ambiente um dos mais importantes desafios para as empresas. E sob esta Optica que as
corporacbes vém incorporando a tematica ambiental em seu planejamento estratégico
instituindo, com isso, um novo tipo de gestao, denominada gestao ambiental (GA).

Segundo Dias (2006), GA é a expressao dada para se denominar a gestao empresarial
gue atua no sentido de evitar problemas ao meio ambiente, ou seja, € a administracdo que tem
como objetivo fazer com que as cargas ambientais da organizacdo nao ultrapassem a
capacidade de regeneracédo do ambiente.

Ela € composta por um conjunto de procedimentos e técnicas sistémicas visando a
melhoria continua e prevencédo da poluicdo, atendimento da legislacdo ambiental do pais e
outros requisitos dos mercados que deseja atingir; estabelecimento de objetivos e metas
ambientais; conscientizagcdo e treinamento do pessoal envolvido; comunicacdo a todas as
partes interessadas; avaliacdo critica do desempenho ambiental e adocdo de medidas
corretivas (ABNT NBR I1SO 14001, 2004).

Silva (2003) afirma que, a insercao da GA fez com que as empresas priorizassem o
processo produtivo e seus respectivos impactos ambientais, dando origem a novos produtos e
tecnologias; e os 0rgaos ambientais, que anteriormente possuiam apenas carater de controle
passam a exercer funcao de orientacao e estimulo.

Dias (2006) aponta que as empresas vém adotando dois tipos de postura frente a
implantacdo da gestdo ambiental: uma de carater reativo e outra de carater proativo. A gestao
ambiental reativa € caracterizada por medidas de controle a poluicdo, considerada fator
inerente ao processo produtivo.

Dessa forma, a solucdo proposta para sanar o problema diz respeito a minimizacao

dos impactos causados pela geracdo de residuos solidos, liquidos ou gasosos. Com este



enfoque e sendo o gerenciamento aplicado pos-pmwasdsstrial, este tipo de gestao ficou
conhecida como fim-de-tubo.

Apesar da gestdo de fim-de-tubo ndo ser um método eficiente, por ndo contribuir
com a reducao na demanda por recursos naturais e acrescentar custos decorrentes de
acréscimos de processos, tem sua importancia, uma vez que foi o inicio do reconhecimento da
péssima relacao entre industria e meio ambiente (MARINHO, 2001). Infelizmente, por varios
anos, estes procedimentos foram predominantes e incentivados pela legislacdo brasileira
(ANDRADE et al., 2001).

Na gestdo ambiental proativa a organizacdo adota a tematica ambiental como fator
estratégico para a empresa atuando antecipadamente para evitar danos ao ambiente (DIAS,
2006). Sdo exemplos de gestdo proativa a producdo mais limpa e/ou prevencdo a poluicdo
(P+L e/ou P2), a avaliacéo do ciclo de vida (ACV) e os programas de rotulagem ambiental.

Aponta ainda, que a maior diferenca entre as posturas, reativa e proativa, esta
relacionada a competitividade, pois enquanto a primeira visa a diminuicdo da degradacao
somente ao findar o processo produtivo, a segunda 0s previne ao longo de todo o processo,

aumentando com isso sua eficiéncia e competitividade (Tabela 1).

Tabela 1: Abordagens reativas e proativas

Postura reativa Postura proativa

Residuos, efluentes e emissdes sdo controlado: Previne a geracao de residuos, efluentes e emissdes
meio de equipamentos de tratamento na fonte; procura evitar € minimizar 0 uso de
produtos toxicos

Protecdo ambiental é assunto para especialistas Protecdo ambiental € dever de todos

O meio ambiente é pensado apos o desenvolvim O meio ambiente é parte integrante alesign do
de processos e produtos produto e da engenharia de processo

Problemas ambientais sao resolvidos sob ponti Problemas ambientais s&o resolvidos em todos os
vista tecnolégico niveis e em todas as areas

N&o possui preocupacdo com o0 uso eficiente Busca o uso eficiente dos recursos naturais
recursos naturais

Ocasiona custos adicionais Ajuda a reduzir custos
Fonte: adaptado de SENAI (2003).



2.1 Producao mais limpa e/ou prevencéao a poluicao«P e/ou P2)

Em 1989, o Programa das Nacdes Unidas para o Meio Ambiente (PNUMA)
conceituou P+L como a aplicacao continua de uma estratégia ambiental preventiva integrada,
aplicada aos processos, produtos e servigos, para aumentar a eco-eficiéncia e reduzir 0s riscos
para os seres humanos e o ambiente (DIAS, 2006).

O Conselho Empresarial Brasileiro para o Desenvolvimento Sustentavel (2008)
configura a P+L como a aplicagao continua de uma estratégia técnica, econdmica e ambiental
integrada aos processos, servicos e produtos, a fim de aumentar a eficiéncia no uso dos
recursos naturais, pela ndo geracédo, minimizacéao ou reciclagem de residuos e emissdes, com
beneficios ambientais, de saude humana e econémicos.

A P+L deve estar integrada ao plano estratégico das empresas, sejam elas de
pequeno, médio ou grande porte, pois além de trazer beneficios econdémicos advindos da
reducéo de perdas e custos, ela contribui com a boa imagem da empresa reforcando com iSso
sua posicao competitiva (SEBRAE, 2008).

Marinho (2001) e Freitas (2005) concordam que a P+L possibilita produzir mais com
menos. Eles afirmam que com a P+L é possivel agregar valor aos produtos e servigos, com
menor consumo de recursos naturais e contaminacao, prevenindo na fonte ao invés de corrigi-
los no final do processo. Ou seja, exige mudanca de atitude, gerenciamento ambiental
responsavel, instituicdo de politicas ambientais nacionais e avaliacdo de opc¢des tecnoldgicas.

Para isso a P+L faz uso de alguns procedimentos quanto aos processos, produtos e

servicos, apresentados na tabela 2.

Tabela 2: Procedimentos de P+L adotados para processos, produtos e servigos

P+L quanto aos produtos P+L guanto aos processos P+L quanto aos servicos

Reduzir os impactos ambientais Implementar medidas de conserva¢ Incorporar a  preocupacéo
de saude ao longo do ciclo « dos recursos naturais, eliminacdo ambiental no projeto e na
vida, através de umdesign substancias toxicas e perigos realizacdo destes.
adequado, e ainda garantir reducdo da quantidade e toxicida
seguranca dos mesmos. das emissdes e de residuos na fo

de forma isolada ou combinada.

Fonte: Dias (2006); Seiffert (2007).

Na visdo de Seiffert (2007), implantar a P+L & fazer uso de uma abordagem
fundamentada na premissa de que deve-se reduzir ou evitar completamente a geracédo de

poluentes em volume e toxidez, por meio de rigido controle sobre o processo.



Na P+L os poluentes sado tratados como falha ou waforenidade na planta
produtiva. Sua pratica € a compreensao de que a GA é um elemento de fundamental
importancia na equacgao produtividade e competitividade, devido a economia auferida e a
valorizacao da marca associada ao respeito ambiental. Produzir sempre mais, com menos,
significa ser mais eficiente, obtendo um diferencial competitivo no mercado, trazendo, com
isso, beneficios econdmicos para o empreendedor (GASI, 2003).

Com relacdo a Prevencdo a Poluicdo (P2), Shen (1995 apud MARINHO, 2001)
afirma que este € um processo de melhoria continua e significa reducédo na fonte, incluindo
praticas que minimizam ou eliminam a geracao de poluentes através do aumento da eficiéncia
no uso de recursos naturais. Dentre suas vantagens estdo reducdo dos riscos e custos,
melhoria da imagem da companhia, o beneficio ao meio ambiente e a satude publica.

Verifica-se, portanto, a existéncia de uma sobreposicdo entre 0s conceitos de P+L e
P2, haja vista que ambos trabalham com a adocé&o de melhoria continua e reducédo na fonte;
porém, P2 € usado por autores ligados ao sistema americano, enquanto que P+L, geralmente,

€ usado por europeus mais proximos aos programas da ONU (MARINHO, 2001).

2.2 Avaliacéao do ciclo de vida (ACV)

Segundo Anderi e Kulay (2003), o ciclo de vida de um produto é o conjunto de
etapas fundamentais para que este cumpra sua funcédo. As etapas vao desde a obtencéo dc
recursos necessarios a sua confeccéo, até sua disposic¢ao final.

Assim, de acordo com a UNEP (1996), o ciclo de vida de um produto se inicia com a
extracao dos recursos naturais, sucedido pelas etapas de manufatura, transporte e uso, €
termina com a gestdo de seus residuos, incluindo reciclagem e disposicao final.

Neste contexto, a alternativa de empresarios e industriais é a adocédo da avaliacédo do
ciclo de vida que, conforme a EPA (2006) € a ferramenta que melhor desempenha o papel de,
efetivamente, gerenciar processos, produtos e servigos, por considerar desde seu nascimento
até o fim de sua vida, ou seja, de “berco ao tumulo”.

De acordo com Curran (1996), a ACV é um método que avalia os danos ambientais
de qualquer atividade, desde a extracdo das matérias-primas até o0 momento em que estas, en
forma de materiais ou produtos, retornam para a terra.

Chehebe (2002) afirma que a ACV é um instrumento de avaliacdo dos danos
ambientais associados a um produto ou processo, que engloba as fases de retirada,

processamento da matéria-prima, manufatura, transporte, distribuicdo, uso, manutencao,
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reuso, reciclagem e descarte. Assim, alem de perumia visdo abrangente dos variados
impactos, possibilita identificar as medidas mais adequadas do ponto de vista ambiental e
econdmico para sua minimizacao.

Udo de Haes (2006) ressalta que, neste estudo, a fase de extracdo e processamentc
dos recursos deve ser considerada crucial, pois se mal conduzido, pode mascarar 0s impactos
de todas as etapas restantes.

Ledo (2006) e Kumar e Putnam (2008) corroboram a idéia dos autores anteriores,
contudo consideram que houve uma ampliagdo no conceito, sendo necessario considerar o
produto de “berco a berco”, definindo todas as acdes necessarias para que este retorne ac
processo produtivo apos sua vida util, isto €, deve ser estudada a logistica reversa do produto.

Conforme a SETAC (1993), a ACV enfoca aspectos ambientais e potenciais
impactos de todo o ciclo de vida do produto e, dessa forma, devem ser levadas em conta
questbes relacionadas a saude humana, biodiversidade, ocupacdo do solo, emissdes
atmosféricas, dentre outras (GRISEL, 1996 apud GALDIANO, 2006).

De acordo com Baxter (2000), a ACV pode ser considerada uma técnica analitica
mais abrangente, pois possibilita explorar oportunidades de refinar e aperfeicoar os projetos
dos produtos. Desta maneira, € frequentemente empregada para comparar produtos de mesm:
funcdo ou determinar os momentos criticos do ciclo de vida, juntamente com seus impactos
ambientais totais.

Assim, esse procedimento pode ser aplicado para identificar melhorias nos aspectos
ambientais dos produtos em varias fases de seu ciclo de vida; ajudar na tomada de decis&o ne
industria, organizacdes governamentais e nao-governamentais; selecionar indicadores
apropriados de desempenho ambiental, incluindo técnicas de medicdo, bem como promover o
marketingdo produto e da empresa (ABNT NBR 1SO 14040, 2001).

Giannetti et al. (2008) apontam que questbes como a confiabilidade, a existéncia de
bancos de dados nacionais compostos por inventarios do ciclo de vida dos principais produtos
e insumos utilizados pela sociedade, bem como a quantidade de dados necessarios a analise
interpretacao dos impactos de determinado produto ou processo, tornam o processo de ACV
complexo e oneroso. E, dessa forma, esta ferramenta € pouco empregada por governos e

organizacgoes.
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3 Rotulagem ambiental

E sobre o presente cenario de insustentabilidade ambiental que a Agenda 21 Global,
em seu Artigo IV, denominado mudanca dos padrbes de consumo, deixa explicito que os
governos e as organizacOes internacionais em conjunto com o0 setor privado, necessitam
desenvolver critérios e metodologias de avaliacdo de impactos ambientais durante a totalidade
do ciclo de vida dos produtos.

Devem ainda, estimular a expansédo da rotulagem com indicacdes ecologicas, bem
como outros programas de informacgao sobre produtos relacionados ao meio ambiente, a fim
de auxiliar os consumidores a fazer escolhas informadas no ato da compra (AGENDA 21

GLOBAL, 1992).
De acordo com a ABNT NBR ISO 14020 (2002 p. 1-2) intitulada Rotulos e

declaracbes ambientais — principios gerais

Roétulos e declaragcdes ambientais fornecem informacdes sobre um produto ou
servico em termos de suas caracteristicas ambientais gerais, ou de um ou mais
aspectos ambientais especificos. [...] pode aparecer sob forma de um texto, um
simbolo ou elemento grafico no rotulo de um produto ou numa embalagem, em

boletins técnicos, em propaganda ou publicidade, entre outras coisas. [...] A meta
geral dos rotulos e declaracbes ambientais é [..] promover a demanda e
fornecimento dos produtos e servicos que causem menor impacto ambiental,

estimulando assim, o potencial para uma melhoria ambiental continua, ditada pelo

mercado.

Assim, os rotulos ambientais, também denominados selos verdes, selos ambientais,
ou rotulos ecoldgicos, sdo uma maneira de os fabricantes divulgarem aos consumidores suas
praticas menos agressivas ao meio ambiente. E através deste recurso que, de acordo corr
Baena (2000), as empresas buscam diferenciar seus produtos “ambientalmente corretos” dos
concorrentes.

Sob esta o6tica, Castro et al. (2004) ressaltam que a implantacéo do selo verde requer
grande responsabilidade, uma vez que a questao ambiental € um problema de interesse global
e um rotulo que ndo cumpre adequadamente sua funcdo, acaba prejudicando ndo sé o
ambiente como também a sociedade e toda a credibilidade do sistema de rotulagem.

Segundo o programa de rotulagem ambiental alddhd® Angel(2004), os roétulos
ambientais visam o aperfeicoamento de produtos, a fim de torna-los menos agressivos ao

ambiente, mantendo bom desempenho de suas funcdes e consumindo o0 minimo possivel de

recursos naturais.
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O selo verde é basicamente uma etiqueta que identifproduto em uma categoria,
com base em consideracdes de ciclo de vida, e se refere especificamente ao fornecimento de
informacdes aos consumidores sobre a qualidade ambiental do mesmo (GEN, 2004).

Com isso, de acordo com a Comissdo das Comunidades Européias (2001), seu
objetivo global é a promocao de produtos potencialmente capazes de reduzir impactos
negativos ao meio ambiente e, assim, apoiar 0 uso eficiente de recursos e um alto nivel de
protecdo ambiental, contribuindo para tornar o consumo sustentavel.

Outrossim, € um instrumento inovador para que empresas desenvolvam novos
produtos, melhores e mais respeitosos com o ambiente, tornando-0s mais competitivos e com
um maior valor agregado (TECNICOURO, 2007).

Em linhas gerais, a rotulagem ambiental é a pratica de rotular produtos com base em
uma ampla gama de aspectos ambientais, contribuindo com o processo de tomada de decisac
pelos consumidores, seja ele individuo, governo ou organizacdo. Assim, ela afeta
fornecedores, fabricantes e comerciantes que devem disponibilizar produtos de qualidade e
boa performance ambiental (EPA, 1998).

Dessa forma, a rotulagem pode ser encarada como um avanco nos padrbes éticos de
sobrevivéncia humana por estimular os fabricantes a adotarem mecanismos de producdo mais
limpos e os consumidores a modificarem sua postura perante os problemas ambientais
(CAMPANHOL et al., 2003). Além disso, pode se constituir em importante instrumento na
implantacdo de politicas voltadas ao desenvolvimento sustentavel (MARKANDYA, 1997
apud GUERON, 2003).

De acordo com Miller (2002), os programas de rotulagem ambiental tém se tornado
mundialmente populares por se enquadrarem dentro de uma estratégia sustentavel que busce
conciliar objetivo ecolégico, econdmico e social, permitindo e promovendo inovacdes
tecnoldgicas cada vez mais sustentaveis. E, além de serem recomendados pela Agenda 21, sa
mencionados pela Comissdo de Desenvolvimento Sustentavel e pela Organizacdo para a
Cooperacao e Desenvolvimento Econémico como uma importante ferramenta para a
promocao do consumo sustentavel.

Em meados dos anos de 1940, de acordo com Corréa (1998), aparecem 0s primeiros
rotulos ambientais mandatarios, sob a forma de etiquetas de adverténcia, que faziam alusao
guanto aos efeitos nocivos do produto a saude e/ou ao ambiente. Estes eram determinados pol
legislacdes especificas e foram aplicados a fungicidas, pesticidas e raticidas. Na década de 70
se tornaram obrigatorios e estenderam-se a qualquer produto que contivesse substancias

toxicas controladas.
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Ainda nos anos 70 surgem os rotulos voluntariostecmios por érgaos ambientais
ou pelos proprios produtores, que concediam aqueles alimentos produzidos sem a presenca de
agrotoxicos o titulo de “alimento organico” ou “organicamente produzido” (BAENA, 2000).

O sucesso e receptividade dos selos por parte dos consumidores foi tamanho que, em
1977, o Governo aleméo lanca o primeiro programa oficial de rotulagem ambiental,
denominadoBlue Angel representando uma inovacdo mercadoldgica, pois analisava o
impacto do produto de forma abrangente e independente, sendo passivel, assim, de maior
credibilidade. Seu objetivo era que o consumidor tivesse facilidade em identificar produtos
menos agressivos ao meio ambiente quando comparados a similares.

A partir dai paises, como Canada, Paises Nordicos, Jap&do, EUA, Franca, india,
Coréia, Singapura, Nova Zelandia, Unido Européia, Espanha, dentre outros comecam a adotar
programas de rotulagem ambiental como instrumento voluntario de mercado, com objetivo de
preservar o ambiente através de estimulos a mudancgas nos padroes de produgcdo e consums
(CORREA, 1998).

Contudo, o uso indiscriminado de marcas e simbolos de informacdo sobre o
desempenho ambiental do produto como, por exemplo, “biodegradavel”, “reciclavel”, “ndo
agride a camada de 0z6nio”, etc, gerou confusao entre os consumidores por desconfiarem da
veracidade destas informagdes (BAENA, 2000; GODOQOY:; BIAZIN, 2001; BIAZIN, 2002).

Em decorréncia disso, a fim de serem estabelecidos padrdoes e regras para que 0S
selos ambientais fossem usados adequadamentdnteanational Organization for
Standardizatior{ISO), no final da década de 90, desenvolveu uma série de normas, dentro da
série ISO 14000, referentes a rotulagem ambiental (Tabela 3) (KOHLRAUSCH et al., 2004;
COLTRO, 2007). Vale salientar que estas normas contemplam somente programas de

rotulagem ambiental voluntarios.

Tabela 3:Normas ISO referentes a rotulagem ambiental

ABNT NBR ISO Titulo
14020 (2002) Roétulos e declaracdes ambientais: Principios gerais
14021 (2004) Roétulos e declaracdes ambientais: Auto-declaragcdes ambientais: Rotulagem do tipo Il
14024 (2002) Rétulos e declaracdes ambientais: Rotulagem ambiental do tipo I: Principios gerais e

procedimentos

14025 (2006) Roétulos e declaracdes ambientais: Rotulagem ambiental do tipo Ill: Principios gerais
e procedimentos

Fonte: adaptado de Coltro (2007).
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Como a tendéncia dos programas de rotulagem ambéatharmonizacdo para que
sejam evitados transtornos aos consumidores devido a diversidade de rotulos disponiveis no
mercado, a ISO estabelece principios a serem atendidos por qualquer rotulo, conforme

apresentados na tabela 4.

Tabela 4:Principios estabelecidos para a harmonizacdo dos programas de rotulagem ambiental
Principios Descricao

Devem ser precisos, verificaveis, relevantes, ndo enganosos, inteligiveis e nao
confundir o potencial comprador;

Tratar somente de aspectos ambientais significativos relacionados as reais

1° : . . . :
circunstancias de todas as fases do ciclo de vida do produto ou servico;
Rever periodicamente as bases para os rotulos levando em consideracéo as inovagoes
tecnoldgicas

20 N&o devem ser elaborados, adotados ou aplicados com intencdo, ou efeito, de criar

obstaculos desnecessarios ao comércio internacional

Devem estar baseados em metodologia cientifica, suficientemente completa e
3° abrangente para dar suporte as afirmacdes, produzindo resultados precisos e
reproduziveis

As informacbes referentes aos procedimentos, metodologias e quaisquer critérios
utilizados para dar suporte ao rétulo devem estar disponiveis e ser fornecidas a todos
4° os interessados sempre que solicitados;

7

O rotulo deve indicar claramente se € auto-declaracdo ou se esta baseada em
avaliacao independente

5° Deve considerar todos os aspectos relevantes do ciclo de vida

N&o devem inibir inovacdes tecnolégicas que mantenham ou tenham o potencial de

6° :
melhorar o desempenho ambiental

70 Convém que todas as organizacoes, independente de seu porte, tenham iguais
oportunidades para utilizar os rotulos

g0 O processo de desenvolvimento dos rétulos deve incluir uma consulta participativa e

aberta as partes interessadas

Fonte: ABNT NBR ISO 14020 (2002).

De acordo com a tabela 3 as normas ISO classificam os rétulos e declaragdes
ambientais em rotulagem do tipo I, rotulagem do tipo Il e rotulagem do tipo lll; e em cada
uma das classificacdes ha divisdes em programas de rotulagem de primeira parte e programas
de rotulagem de terceira parte.

Os programas de 12 parte sdo voluntarios e tratam-se de reivindicacoes baseadas em
auto-declaracdes ambientais produzidas pelo proprio fabricante, que se beneficia diretamente
desta declaracao (DUARTE, 1997; KOHLRAUSCH, 2003).
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A solicitacdo baseada em auto-declaracao é condalpeda ABNT NBR ISO 14021
(2004) como Tipo Il e é definida como “qualquer declaracdo ambiental que descreve ou
implica, por qualquer meio, os efeitos que a extracdo das matérias-primas, a producao, a
distribuicdo, o uso ou o descarte de um produto ou servico tém sobre o meio ambiente”.

A auto-declaracéo, conforme Biazin (2002), surgiu como resposta dos fabricantes as
mudancas de valores na sociedade que solicitavam produtos menos agressivos ao meio
ambiente. Contudo, ndo utiliza de critérios pré-estabelecidos e ndo sdo verificados por
organismos independentes (BARBOZA, 2001; KOHLRAUSCH, 2003).

Os termos e definicdes utilizados nas auto-declaractes sao referentes a qualidade e
atributos ambientais que um produto ou servigo possa ter e, as declaracées mais comuns se
referem a “reciclavel”, “reutilizavel”, “ndo contém clorofluorcarbono (CFC)”, “compostavel”,
“biodegradavel”, entre outros (BIAZIN, 2002).

Este tipo de rotulagem ambiental € a que mais gera polémica entre produtor e
consumidor, haja vista que pode criar distorcOes, por ser de iniciativa do proprio fabricante.
Este, na maioria das vezes, divulga como atributo ambiental a reciclabilidade do produto,
guando, na realidade, a fase de extracdo da matéria-prima pode constituir na fase do processa
mais poluente (CABRAL, 1996).

Todavia, as auto-declaracOes sédo as mais conhecidas dos brasileiros e utilizadas
pelos americanos (CORREA, 1998).

Os programas de terceira parte sdo certificados por organismos independentes dos
fabricantes e classificados como Tipo | pela ABNT NBR ISO 14024 (2004). O produto passa
a ter direito a esse rotulo apoés a verificacdo de todo seu ciclo de vida e, por isso, €
considerado multi-criterioso ou detentor de multiplos critérios. Assim, eles identificam os
produtos causadores de menor impacto ambiental que os similares da mesma categoria
(DUARTE, 1997; KOHLRAUSCH, 2003; BIAZIN, 2002).

A maioria destes programas foi criada e sao administrados direta ou indiretamente
por Orgaos governamentais, geralmente sob responsabilidade do Ministério do Meio
Ambiente ou de uma agéncia subordinada a ele (KOHLRAUSCH, 2003). Sdo exemplos o
Blue Angel (Alemanha), oEcomark (india), o Green Label(Singapura) dentre outros
(BARBOZA, 2001).

Contudo, segundo Corréa (1998) é consenso entre 0s programas de rotulagem a nao
utilizacdo da ACV para o estabelecimento dos critérios pertinentes a categoria de produto por

ser considerado um processo complexo e oneroso. Assim, muitos acabam definindo,
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arbitrariamente, alguns impactos ambientais coreilder criticos como, por exemplo,
consumo de energia, intensidade no uso de matérias-primas ou emissao de substancias.
As caracteristicas comuns aos rotulos Tipo | sdo, segundo Corréa (1998):

a) administracdo por 6rgaos governamentais ou entidades sem interesse comercial,
com a participacao e apoio do governo;

b) carater voluntario;

c) as decisbes sobre a selecdo de categorias e formulacdo de critérios correspondentes
sao tomadas por conselho independente, com representacado dos diversos grupos de
interesse;

d) logotipo como marca registrada;

e) determinacao de critérios com base em avaliacéo do ciclo de vida do produto;

f) aceitacao de candidatura de produtos estrangeiros;

g) reavaliacdo periodica das categorias e critérios para que sejam considerados avancos
tecnologicos e inovagoes.

Muitos programas estabelecem, ainda, limites baseados no percentual de mercado,
para 0 numero de selos a serem conferidos em cada categoria de modo a encorajar o
desenvolvimento de produtos com menores danos ambientais.

Os rétulos denominados pela ISO 14025 como Tipo Il também séo de terceira parte
e, de acordo com Barboza (2001), Chehebe (2002) e Coltro (2007), eles se apresentam como
uma lista quantificada de impactos ambientais relacionados ao ciclo de vida do produto; e, por
se tratar de um rotulo complexo, tende a ser utilizado apenas em relacdes comerciais,
diferentemente dos rotulos Tipo | que sao divulgados ao publico. Dessa forma, é cercada por
polémicas por parte de paises em desenvolvimento e pelos EUA, pois as questdes referentes &

avaliacao do ciclo de vida estdo muito mais desenvolvidas na Europa.

3.1 Aspectos positivos e negativos do uso da rotulagem ambiental

Sob o ponto de vista ambiental, os programas de rotulagem s&o um importante
instrumento para difundir um novo tipo de comportamento no consumidor e no produtor. De
acordo com Godoy e Biazin (2001), sob o6tica do produtor a rotulagem diferencia os produtos
em relacdo aos concorrentes; incentiva o desenvolvimento de tecnologias limpas; amplia o
mercado para novos produtos, bem como possibilita a obtencédo de precos diferenciados e

diminui 0s custos com seguros.
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Ja para o consumidor € um instrumento de educagaapaudanca nos habitos de
consumo, ajudando a incorporar questdoes ambientais em seu dia-a-dia, evidenciando sua
capacidade de interferéncia.

Corréa (2000) considera inegavel a contribuicdo dada pelos programas de rotulagem
ambiental, no entanto, a medida que sao estabelecidos requisitos para métodos e processo:s
produtivos visando tratar problemas ambientais domésticos, eles podem apresentar efeitos
comerciais adversos e representar uma barreira ao acesso de produtos importados.

Assim, a partir do momento em que as regulamentacdoes e normas ambientais de
paises industrializados passam a incidir sobre produtos de significativa importancia na pauta
de exportacao de paises em desenvolvimento, torna-se cada vez mais freqlente, a ocorréncis
de obstaculos ao acesso a esses mercados (CORREA, 1998).

Em outras palavras

[...] estes rOtulos tem em comum ser uma estratégia de negoécios proativa ou

defensiva. E uma estratégia proativa quando sem tem em mente construir um

determinado nicho de mercado e, € uma estratégia defensiva quando é concebida
como um mecanismo de protecao de mercado (ALCOFORADO, 2001 p. 7).

Dessa forma estes programas de rotulagem ambiental sdo criticados, especialmente,
por governos de paises em desenvolvimento por o considerarem mais um tipo de barreira
comercial (KERN et al., 2001; DROGE, 2001).

Conforme Vossenaar (2000), a concessao dos selos se baseia em critérios iguais tanto
para produtores domesticos, quanto para empresas estrangeiras que se submetem a eles. N
existéncia de discriminacoes, estas sdo atribuidas aos seguintes fatores:

a) o selo é baseado tanto nas exigéncias do pais que o fornece, quanto em suas técnicas
de producéo, sendo ignoradas as condi¢des dos paises solicitantes;

b) na categoria de produto, os critérios beneficiam o mercado interno do pais que
concede o selo;

Cc) o pais que concede o selo pode exigir dos produtores estrangeiros, critérios e
condicOes que nao sao praticadas no pais solicitante;

d) as exigéncias legais e de infra-estrutura ambiental sado diferentes entre os paises;

e) alguns parametros utilizados no pais certificador estao relacionados ao ciclo de vida
do produto local e, ao exigir que os mesmos sejam cumpridos pelos pleiteadores do

selo, é possivel que hajam imprecisdes com relacdo aos impactos ambientais causados.
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3.2 O selo ambiental brasileiro

Com a finalidade de estimular a pratica da ecoeficiéncia e 0 consumo sustentavel,
despertando a consciéncia, tanto dos produtores quanto das organizacOes publicas e da
sociedade, a respeito das vantagens em se consumir produtos menos danosos ao meic
ambiente, desde 1993, estd em fase de estudos em comité especifico da ABNT, o selo verde
brasileiro, denominado ABNT — Qualidade Ambiental (Figura 1) (BAENA, 2000).
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Figura 1: Selo verde brasileiro ABNT - Qualidade Ambiental
Fonte: Biazin (2002).

A categoria escolhida para o projeto-piloto foi a couro-calcado por insisténcia do
setor calcadista no entanto, durante o processo de identificacdo dos parametros houve
relutancia por parte do proprio setor, em aceitar certos indicadores que nao os ja praticados
por eles (CORREA, 1998).

Conforme Corréa (1998) e Baena (2000), o programa brasileiro possui duas
diretrizes basicas: ser desenvolvido respeitando a realidade brasileira, e ser compativel com os
programas internacionais. E de terceira parte, de carater voluntario, multi-criterioso e esta de
acordo com a ABNT NBR ISO 14020 (2002) e a ABNT NBR ISO 14024 (2004).

Este programa visa suprir as necessidades brasileiras no que se refere a certificacéo
ambiental e, desde entdo, possui dez categorias de produtos selecionados, séo elas papel
celulose, couro e calcados, eletrodomésticos, aerossois sem CFC, baterias automotivas,
detergentes biodegradaveis, lampadas, moveis de madeira, embalagens, cosméticos e produto:
de higiene pessoal. (CORREA, 1998; SANTOS, 1998; BARBOZA, 2001; BIAZIN, 2002).

De acordo com Baena (2000), a ABNT espera por meio deste programa, certificar
produtos de mercado que demonstrem qualidade ambiental; promover a expansao do consumo

desses produtos; expandir o programa para outros setores; tornar o selo conhecido no Brasil e

2 Chamado também de setor coureiro-calcadista que engloba a industria de calgado e curtumes.
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no exterior. Entretanto, como o programa ainda séoaivo, nenhum produto foi certificado
(BIAZIN, 2002).

3.3 Programas de rotulagem ambiental com critérios estabelecidos para o couro

Existem mais de 26 programas de rotulagem ambiental de terceira parte (Tipo 1),
distribuidos por varios continentes, totalizando cerca de 23 mil produtos certificados
(COLTRO, 2007). Entretanto, apesar da existéncia destes programas, apenas 5 contemplam
critérios definidos para a o couro, a saldordic Swannos Paises Nordicogcomark
Scheme of Indiaa India,European Ecolabeha Unido Européidlorea Eco-Labeha Coréia,

Stichting Milieukeunos Paises Baixos.

Para efeito deste trabalho, sdo apresentados 0S cinco programas e respectivos
recortes dos critérios adaptados e pertinentes ao setor coureiro, pois em geral, 0 couro esta
inserido em categorias de produtos mais amplas como a categoria cdcadpedn
Ecolabel KoreaEco-Labele Stichting Milieukeur).

E importante ressaltar que apenas 2 programas rotulam a matéria-prima couro
(Nordic Swane Ecomark Scheme of IndiaOs demais concedem o rotulo para calgados, no
entanto, o calcado somente pode ostentar o selo verde se todos os critérios, inclusive aqueles

relativos ao couro, forem obedecidos.

3.3.1Nordic Swan

Em 1989, o Conselho Nordico de Ministros, representado pela Finlandia, Dinamarca,
Noruega, Islandia e Suécia, adotou um programa de rotulagem ambiental voluntario,
denominaddNordic SwanFigura 2) (NORDIC ECOLABELLING, 2001).

Figura 2: Rétulo EcoldgicaNordic Swan
Fonte: Nordic Ecolabelling (2007).
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O programa tem por objetivo orientar os consumida@sescolha por produtos
menos agressivos ao meio ambiente; incentivar o desenvolvimento de produtos que
considerem questdoes ambientais, de economia e qualidade; e a utilizacdo de forcas de
mercado como complemento da legislacdo ambiental (CORREA, 1998).

Os critérios estabelecidos para cada grupo de produto sdo fundamentados apés uma
ACV em seus aspectos ambientais mais relevantes, assim, as exigéncias podem incluir, por
exemplo, a producao de matérias-primas (NORDIC ECOLABELLING, 2001).

Para que o rotulo seja concedido, o requerente deve satisfazer as exigéncias impostas
pelo programa. Segundo Corréa (1998), até 1996, havia sido aprovado critérios para 37
categorias de produtos e, de acordo com o site oficiladdic Swan em 2008, ja sao 71
categorias, que dentre elas se encontra a categoria para téxteis, peles e couros.

Os custos para utilizacdo do selo sao definidos por cada o6rgao nacional. O
pagamento s permite sua utilizagcdo no pais que o concedeu. Para uso em outros paises dc
Conselho Nordico, a empresa deve registra-lo no 6rgéo nacional do pais para onde se deseja
exportar e pagar as taxas anuais proporcionais as vendas naquele mercado especifico.

Na Noruega, por exemplo, o interessado deve pagar inicialmente US$ 1.542,00 para
custear despesas com testes de conformidade, e caso o produto seja aprovado, a taxa anue
corresponde a 0,4% das vendas, com patamar minimo de US$ 370,00 e maximo de US$
38.548,00 (CORREA, 1998).

3.3.1.1. Critérios ambientais aplicados ao couro

O couro detentor ddlordic Swancumpre uma série de exigéncias ambientais, de
qualidade, de saude do trabalhador e consumidor, impostas durante o processo de producdo.
Dessa forma, o selo pode ser considerado também marca da qualidade (NORDIC
ECOLABELLING, 2007).

Os critérios ambientais sdo aplicados durante o processo produtivo e sao divididos
em produto final, preparacdo do couro e consumo de &gua e energia (NORDIC
ECOLABELLING, 2007).

Os requisitos impostos sobre o produto final se limitam as substancias restritas e suas
concentracdes no produto acabado (Tabela 5), bem como a reducdo em pelo menos 85% no

teor de demanda quimica de oxigénio (DQO) das aguas residuais.
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Tabela 5: Substancias restritas e suas concentracdes no produto final

Substancia Concentracao permitida
Cr Vi nao deve exceder 3 ppm
As, Cd, Pb nao deve conter residuos

Formaldeido nao deve exceder 30 ppm em produtos que tenham contato
direto com a pele, e 300 ppm para os demais

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Os critérios relacionados ao processo produtivo do couro referem-se a itens como
biocidas ou produtos bioestaticos (Tabela 6); detergentes e agentes complexantes (Tabela 7);
impurezas em corantes e em pigmentos (Tabela 8); quimicas auxiliares (Tabela 9); corantes
azoicos (Tabela 10); corantes cancerigenos, mutagénicos e toxicos para a reproducao (Tabelas
11 e 12); impressédo (Tabela 13); liberacdo de agua residual (Tabela 14); retardadores de

chamas (Tabela 15) e acabamento (Tabela 16).

Tabela 6:Restricdo quanto a utilizacéo de biocidas ou produtos bioestaticos

Clorofendis (seus sais e ésteres), bifen Biocidas ou produtos bioestaticos ndo podem ser
policloradas e compostos organoestanicos aplicados aos produtos, por estarem ativos durante a
deverdo ser utilizados durante transporte fase de utilizagao.

armazenagem de produtos e semi-prodi

manufaturados.

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 7: Detergentes e agentes complexantes

Em cada local de processamento molhado, pelo menos 95% em peso, dos detergentes; e pelo menos 95% em
peso, dos agentes complexantes utilizados devem ser suficientemente biodegradaveis ou eliminaveis nas
estacOes de tratamento de efluentes.

Fonte: adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 8: Quimicas auxiliares proibidas

N&o deverao ser utilizadas ou fazer parte de qualquer preparacdo ou formulagcdo as substancias
alkylphenolethoxylates; linear alkylbenzene; bis(hydrogenated tallow alkyl) dimethyl ammonium chloride;
distearyl dimethyl ammonium chloride; di(hardened tallow) dimethyl ammonium chloride; ethylene diamine
tetra acetate; diethylene triamine penta acetate.

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).
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Tabela 9: Concentracdo maxima permitida de impurezas ibnicas nos corantes e pigmentos

Corantes Pigmentos
Impureza idnica Valor (ppm) Impureza idnica Valor (ppm)
Ag 100 Ag 50
As 50 Ba 100
Ba 100 Cd 50
Cd 20 Cr 100
Co 500 Cu 250
Cr 100 Hg 25
Cu 250 Pb 100
Fe 2500 Se 100
Mn 1000 Zn 1000
Ni 200 * *
Pb 100 * *
Sb 50 * *
Se 20 * *
Sn 250 * *
Zn 1500 * *

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 10:Aminas aromadas proibidas derivadas de corantes azoicos

4-aminobifenilo; benzidina; 4-cloro-o-toluidina; 2-naftilamina; o-aminoazotolueno; 2-amino-4-nitrotolueno;
p-cloroanilina; 2,4-diaminoanisol; 4,4’-diaminodifenilmetano; 3,3-diclorobenzidina; 3,3’-dimetoxibenzidina;
3,3’-dimetilbenzidina; 3,3’-dimetil-4,4’-diaminodifenilmetano; p-cresidinag; 4,4’-metileno-bis-(2-
cloroanilina); 4,4’-oxidianilina; 4,4’-tiodianilina; o-toluidina; 2,4-diaminotolueno; 2,4,5-trimetilanilina; 4-
aminoazobenzeno; o-anisidina

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 11:Corantes proibidos

C.l. Basic Red 9; C.I. Disperse Blue 1; C.I. Acid Red 26; C.I. Basic Violet 14; C.I. Disperse Orange 11; C. I.
Direct Black 38; C. I. Direct Blue 6; C. I. Direct Red 28; C. I. Disperse Yellow 3.

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).
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Tabela 12:Frases que nao podem ser atribuidas a corantes ou preparacao de corantes

Nao € permitida a utilizacdo de substancias corantes ou preparacdes de corantes contendo mais de 0,1% em
peso, de substancias que sdo ou possa ser atribuida qualquer uma das frases: R40 (limitada evidéncia de efeito
cancerigeno); R45 (pode causar cancer); R46 (pode causar anomalias hereditarias); R49 (pode causar cancer
por inalacdo); R60 (pode prejudicar a fertilidade); R61 (pode causar danos ao feto); R62 (eventual risco de
reducéo da fertilidade); R63 (eventual risco de danos para o feto); R68 (possivel risco de efeitos irreversiveis).

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 13:Impresséo

As pastas utilizadas para impressao nos couros ndo devem conter mais de 5% de composto organico volatil;
bem como né&o é permitida utilizacdo de plastisol para tal.

Fonte adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 14:Aguas residuais

A quantidade de Cr lll liberada nié As  aguas residuais d Se o efluente for tratado no préprio
aguas residuais ndo deve excede processamento molhado deve curtume e Iliberado em &guas
concentracdo de 1 mg Cr 1lI/1. apresentar, apos tratamer superficiais, este deve possuir pH
dentro ou fora do curtume, ul entre 6 e 9 (a menos que o pH das
teor de DQO inferior a 25 g/k¢ aguas receptoras esteja fora dessa
expresso como média anual. faixa), e a temperatura deve ser
inferior a 40° C (a menos que a
temperatura das aguas receptoras
seja superior a esse valor).

Fonte:adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 15:Retardadores de chamas

N&o é permitida utilizacdo de substancias ou preparacdes de retardadores de chamas contendo mais de 0,1%
em peso, de substancias que sao, ou possam ser, atribuidas qualquer uma das frases: R40 (limitada evidéncia
de efeito cancerigeno); R45 (pode causar cancer); R46 (pode causar anomalias hereditarias); R49 (pode causar
cancer por inalagdo); R50 (muito toxico para organismos aquaticos); R51 (toxico para organismos aquaticos);
R52 (nocivo para organismos aquaticos); R53 (pode causar nefastos a longo prazo em ambiente aquatico);R60
(pode prejudicar a fertilidade); R61 (pode causar danos ao feto); R62 (eventual risco de reducdo da
fertilidade); R63 (eventual risco de danos para o feto); R68 (possivel risco de efeitos irreversiveis).

Fonte: adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).

Tabela 16: Acabamento

N&o é permitida utilizacdo de substancias ou preparacdes para acabamento contendo mais de 0,1% em peso,
de substancias que sao, ou possa ser atribuida qualquer uma das frases: R40 (limitada evidéncia de efeito
cancerigeno); R45 (pode causar cancer); R46 (pode causar anomalias hereditarias); R49 (pode causar cancer
por inalacdo); R50 (muito tOxico para organismos aquaticos); R51 (téxico para organismos aquaticos); R52
(nocivo para organismos aquaticos); R53 (pode causar nefastos a longo prazo em ambiente aquatico); R60
(pode prejudicar a fertilidade); R61 (pode causar danos ao feto); R62 (eventual risco de reducédo da
fertilidade); R63 (eventual risco de danos para o feto); R68 (possivel risco de efeitos irreversiveis).

Fonte: adaptado de Nordic Ecolabelling (2007).
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De acordo com (Nordic Ecolabellinc (2007) no que diz respeito ao consumc
agua e energia, um plano deve ser compilado visando reduzir o gasto energ unidade
de producéo nas plantas em que 0s couros sao processados em v

O total de energia e agua gastas em relacdo ao consumo global de producac
documentado e, se possivel, os valores para cada estagio de processamento Umido
apresentados.

Cada planta produtiva com fase Umida deve elaborar e manter declarac
calculos (numa base anual) mostrando o namero de litros de agua e quantidade d
(kwh em termos de eletricidade e calor) utilizada por quilograma de produtcocessos
gue ndo estao relacionados a fase de via umida forem realizados no local de prodt
devem ser especificadas separadan

O Nordic Swal exige ainda que o titular da licenca publigue um plano de prou
ética, que contenha a forma com cemas como trabalho infantil; trabalho forcado; sau
seguranca, liberdade de associacao e direito de negociacao coletiva; discriminagao; ¢
jornada de trabalho e compensacdo sao abordados pela empresa (I
ECOLABELLING, 2007)

3.3.2Ecomark Scheme of India

O programa de rotulagem ambiental indiano denomilEcomark Scheme of Inc

(Figura 3) foi criado oficialmente em 1991, instituindo um esquema voluntario de rott

para produtos produzidos em conformidade com o meio ambiente (COI1998).

Figura 3: Rotulo EcologiccEcomark Scheme of India
Fonte: Central Pollution Control Board Scheme of India (Z.
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Os objetivos do programa sao proporcionar incentigasga que fabricantes e
importadores reduzam os impactos ambientais negativos referentes aos produtos; auxiliar
consumidores a se tornarem ambientalmente responsaveis em suas vidas diarias, fornecendc
informacdes que influenciem suas decisbes de compra; encorajar os cidaddos a comprar
produtos com 0s menores impactos ao ambiente; melhorar a qualidade ambiental e incentivar
a gestao sustentavel dos recursos (CENTRAL POLLUTION CONTROL BOARD SCHEME
OF INDIA, 2008).

Os critérios sao fundamentados na abordagem do ciclo de vida e cobrem varios
niveis e aspectos ambientais. Além disso, o selo indiano exige que o0s produtos a serem
rotulados cumpram também as normas de qualidade e segurar§aredm of Indian
Standard<BIS) para a categoria em questdo (CORREA, 1998).

Para a utilizacdo da licen¢gacomark segundo Mehta (2006), o requerente deve
pagar uma quantia de 1000 rupias (US$ 21,50), juntamente a uma taxa de 3000 rupias (US$
64,60) para inspecao realizada por funcionarios do BIS. Caso na primeira inspe¢ao o produto
nao esteja de acordo com os critérios estabelecidos para a categoria deve ser pago mais 300(

rupias/planta produtiva pela visita.

3.3.2.1. Critérios ambientais aplicados ao couro

De acordo com &entral Pollution Control Board Scheme of Indja008), os
criterios impostos peliccomark se aplicam somente ao produto final, ou seja, ao couro
acabado, e sao divididos em requisitos gerais e requisitos especificos.

Os requisitos gerais estéao relacionados ao cumprimento da legislacéo pelo requerente
e a Iidentificacdo na embalagem (confeccionada em material reciclavel, reutilizavel ou
biodegradavel) do critério pelo qual o produto foi rotulado.

J& os requisitos especificos estao diretamente relacionados ao processo produtivo do
couro, a saber:
a) a quantidade de formaldeido deve ser de no maximo 200 mg/kg;

b) a quantidade de PCP nao deve ser superior ao limite detectavel de 5 mg/kg;
c) a quantidade de Cr VI nao deve ser superior a 3 mg/kg;
d) a soma das aminas aromadas liberadas por corantes azdicos, presentes na tabela 17

nao deve ser superior ao limite detectavel de 30 mg/kg.
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Tabela 17:Aminas aromadas proibidas

4-aminobifenilo; benzidina; 4-cloro-o-toluidina; 2-naftilamina; p-cloroanilina; 2,4-diaminoanisol; 4,4'-
diaminodifenilmetano; 3,3’-diclorobenzidina; 3,3’-dimetoxibenzidina; 3,3’-dimetilbenzidina; 3,3’-dimetil-
4,4-diaminodifenilmetano; p-cresidina (2-methoxy-5-methylaniline); 4,4’-metileno-bis-(2-cloroanilina);
4.4’-oxidianilina; 4,4’-thiodianiline; o-toluidina; 2,4,5-trimetilanilina; 2,4-diaminotolueno

Fonte: Central Pollution Control Board Scheme of India (2008).

3.3.3European Ecolabel

O rotulo ecologico comunitaridzuropean Ecolabebu The Flower (Figura 4)oi
introduzido em 1992, com intuito de incentivar o desenvolvimento de produtos com impactos
ambientais reduzidos durante todas as fases de seu ciclo de vida, e proporcionar aos
consumidores informacBes sobre tais impactos (COMISSAO DAS COMUNIDADES
EUROPEIAS, 2002).

E uma marca reconhecida e tnica em toda Uni&o Européia (UE), Noruega, Islandia e
Liechtenstein, de carater voluntario, e que faz parte de uma estratégia para promover
producdo e consumo sustentavel, evitando com isso, propaganda enganosa (TECNICOURO,
2007).

R
* *
* *
* *

\'ﬂ:**
g

|l g

Figura 4: Rétulo EcologicdEuropean Ecolabel
Fonte: Biazin (2002).

Entretanto, cabe salientar que, de acordo com Corréa (1998), apesar de todo discurso
ambientalista, a iniciativa pretendia acima de tudo, evitar a concorréncia entre os diferentes
programas de rotulagem adotados individualmente pelos Estados-membros. O regulamento
admite a continuidade dos programas, porém, o objetivo € criar condicOes para a adocao de

um unico rotulo ambiental em toda a UE.



27

Produtos que ostentam o rotulo devem minimizar odgéseecursos naturais, evitar
desperdicios, diminuir os niveis de ruido e reduzir as emissdes de gases. Somente ndo sac
rotulados produtos alimenticios, bebidas e produtos farmacéuticos (CORREA, 1998).

Os critérios estabelecidos para as categorias de produto estdo fundamentados em uma
ACV para que sejam identificados impactos ambientais nos estagios de pré-producao,
producio, distribuicio/embalagem, utilizacdo e disposicéo final (CORREA, 1998).

Os custos para utilizagao do selo variam de 300 euros a 1.300 euros para cobrir
despesas administrativas. No caso das pequenas e médias empresas (PME), e fabricantes d
paises em desenvolvimento, a taxa aplicavel ao pedido é reduzida em 25%. A cada requerente
€ imposta uma taxa anual para utilizacdo do rétulo no valor de 0,15% do volume anual de
vendas do produto, sendo a minima de 500 euros por grupo e por requerente, e a maxima
25.000 euros por grupo de produtos e requerente. No caso das PME, e fabricantes de paises
em desenvolvimento, a taxa aplicavel ao pedido também é reduzida em 25%.

Conforme a Comissdao das Comunidades Européias (2000), caso o0 requerente
detenha um certificado ISO 14001 ou possua registiBunopean Union Eco-Management
and Audit Schem@&EMAS) a taxa anual é reduzida em 15 %. Os certificados de acordo com a
norma ISO 14001 devem demonstrar anualmente que respeitam este compromisso, assim
como os registrados no EMAS devem enviar uma copia da sua declaracdo ambiental anual
verificada.

Os setores que hoje mais abarcam concessfes sao servicos de hotelaria e produtos
téxteis, sendo que cada um conquistou 65 concessdes, enquanto apenas 10 foram concedida
aos calcados, representando 3% das concessoes totais (TECNICOURO, 2007).

Como a marcaEuropean Ecolabelé dirigida ao consumidor final, o couro e
componentes para calcado ndo podem ser rotulados. Entretanto, critérios estabelecidos para a
calcado afetam diretamente os curtumes, uma vez que para a obtencédo do selo pela industria
calcadista, se faz necessario a fabricacdo da matéria-prima de acordo com critérios ecoldgicos
previamente estabelecidos (TECNICOURO, 2007).
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3.3.3.1 Critérios ambientais aplicados ao couro
Os requisitos impostos pelo selo séo aplicados durante a fabricacdo do couro e séo
divididos em critérios para o produto final (Tabela 18); emissfes liquidas provenientes da

producéo do material (Tabela 19) e substancias nocivas utilizadas (Tabelas 20 e 21).

Tabela 18:Substancias restritas e suas concentra¢cées no produto final

Substancia Concentracéo permitida
Cr VI nao deve exceder 10 ppm
As, Cd, Pb nao deve conter residuos
Formaldeido livre e ndo deve exceder 75 ppm e 150 ppm

parcialmente hidrolisavel respectivamente

Fonte: Comissao das Comunidades Européias (2002).

Tabela 19:Efluentes liquidos provenientes da produc¢éo do couro

As aguas residuais devem passar por uma estacéo de tratamento visando a reduzir seu teor de DQO em 85%, e
apos este tratamento o efluente deve conter menos de 5 mg de Cr IIl/I.

Fonte: Comissdo das Comunidades Européias (2002).

Tabela 20:Substancias nocivas utilizadas

Ndo devem ser utilizados PCP e TCP, bem cc Os GyC;3nédo devem ser utilizados em componentes
Seus respectivos sais e esteres de couro

Fonte: Comissdo das Comunidades Européias (2002).

Tabela 21:Aminas aromadas proibidas derivadas de corantes azo6icos

4-aminobifenilo; benzidina; 4-cloro-o-toluidina; 2-naftilamina; o-aminoazotolueno; 2-amino-4-nitrotolueno;
p-cloroanilina; 2,4-diaminoanisol; 4,4’-diaminodifenilmetano; 3,3-diclorobenzidina; 3,3’-dimetoxibenzidina;
3,3’-dimetilbenzidina; 3,3’-dimetil-4,4’-diaminodifenilmetano; p-cresidina; 4,4’-metileno-bis-(2-
cloroanilina); 4,4’-oxidianilina; 4,4’-tiodianilina; o-toluidina; 2,4-diaminotolueno; 2,4,5-trimetilanilina; 4-
aminoazobenzeno; o-anisidina

Fonte: Comissdo Das Comunidades Européias (2002)

3.3.4Korea Eco-Label

O Korea Eco-Labe(Figura 5) € um programa de certificacdo voluntaria, langcado em
1992 pelo Ministério do Meio Ambiente da Coréia, para certificar ecoprodutos de excelente

gualidade e desempenho, bem como com reduzidos danos ambientais durante a producao,
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com o objetivo de informar os consumidores sobrmekhores produtos em termos de meio
ambiente (CORREA, 1998; KOECO, 2008).

Figura 5: Rotulo EcologicdKorea Eco-Label
Fonte: KOECO (2008).

O principio basico do programa, de acordo com Corréa (1998), € a minimizacédo de
residuos, entretanto, também considera na definicdo dos critérios, a baixa geracéo de poluicado
e a reducao no consumo de energia. E, como 0s custos em pesquisas sao elevados, os critério
sao muitas vezes adaptados daqueles estabelecidddyeeldngel Eco-Markjaponés e pelo
canadensé&nvironmental Choice Program

O programa de rotulagem coreano esta baseado na definicdo de um Unico critério
para cada categoria de produto, visto que considera o conceito de ACV de implementacao
dificil e complexa. E, além dos produtos satisfazerem o0s requisitos ambientais, eles devem
atender também os requisitos de qualidade exigidos pelas autoridades coreanas de
normalizacdo (CORREA, 1998).

Os custos séo referentes as despesas com testes de conformidade e taxas pelo periodc
de dois anos; e dependendo da complexidade do produto, o fabricante paga entre US$ 370,00
e US$ 1.235,00 (CORREA, 1998).

3.3.4.1 Critérios ambientais aplicados ao couro
Como as categorias apresentam apenas um unico critério, o requisito estabelecido

pelo selo somente restringe a utilizacdo de algumas substancias e suas concentracfes nc
produto final (Tabela 22).
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Tabela 22:Substancias restritas e suas concentra¢cées no produto final

Substancia Concentracéo Permitida
Formaldeido nao deve exceder 150 mg/kg
PCP e TCP nao devem exceder 5mg/kg
Corante azdico nao deve exceder 30 mg/kg

Fonte: KOECO (2008).
3.3.5Stichting Milieukeur
O programa de rotulagem ambiental dos Paises Baixos, conhecidaStichting

Milieukeur (Figura 6) foi lancado em 1992, com o objetivo de responder as necessidades
especificas do mercado holandés (CORREA, 1998).

Figura 6: Rotulo Ecolégicdstichting Milieukeur
Fonte: Stichting Milieukeur (2009).

O principio basico do programa € selecionar apenas categorias em que possam ser
identificadas diferencas claras na qualidade ambiental de produtos, a fim de que 0s incentivos
criados pelo rétulo contribuam para a reducdo dos danos causados ao meio ambiente
(CORREA, 1998).

Segundo Corréa (1998), o conjunto de critérios € definido a partir dos resultados da
ACV, onde sao analisados aspectos ambientais — recursos, energia, emissoes, doencas
associadas, residuos, capacidade de reutilizacao e reparacao, e vida util — normas de qualidade

e requisitos de embalagem.
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3.3.5.1Critérios ambientais aplicados ao couro

Segundo Corréa (1998), os parametros estabelecidos compreendem calcados de
couro e define, no que se refere a matéria-prima, que o0 consumo de energia nao deve excedetr
95 MJ/par para calcados de adulto e 60 MJ/par para calcados infantis. Nao é permitido o uso
de substancias quimicas ou corantes que foram proibidoEepean Ecolabel

Na producao do couro, as emissdes de cromo devem ser inferiores a 120 mg/par, e o
conteudo de pentaclorofendis menor que 100 ppm. No tratamento das aguas residuais deve
ser utilizado agentes a base de agua; no caso do uso de quimicos organicos volateis, estes na
podem exceder 150 mg/m3; e durante o processo de curtimento, as aguas devem ser
depositadas em instalacdes de purificacdo biologica.

Os critérios exigem também a reciclagem dos residuos de cromo, da qual os

produtores estrangeiros estao isentos.
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4 Setor coureiro naciona

Embora muitos autores dissociem 0 setor coureiro da cadeia da pecuaria ¢
nesta pesquisa, ele serda abordado como integrante desta cadeia produtiva (F
Abordagens semelhantpodemser conferids em autores comBuppenthal (2001), Per
(2003)e FAO (2006

De acordo com o relatorio da Secretaria de Relagdes Internacionais do Agro
do MAPA (2007) o saldo das exportacdes do agronegoécio brasileiro em 2007 foi
49,696 bilhdes, tendo o setor couro e seus produtos derivados contcom 6,1% deste
total, se configurando o 6° maior setor exportador do Pais (Gral

E, apesar da crise financeira internacional, iniciada no final do ano de 2008
um incremento de US$ 13,4 bilhdes nas exportacdes do agronegoécio em relacac
passado (EXPORTACOES..., 20(

E Complexo Soja M Carnes
M Produtos Florestais M Complexo Sulcroalcooleiro
M Café M Couro e seus produtos

M Demais setores

Grafico 1: Participacdo do setor couro e seus produtos derivados, nas exportacdes do agronegoc
Fonte: adaptado do MAPA (20L.
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A relevancia do setor de couros nacional se deve pelo aumento na demanda |
e couro bovino no comeércio internacional; pela crescente busca -produtos extraidos ¢
pele animal utilizadc nas areas alimentar, cosmética e biomédica (CARDOSO et al., 2!
pelo fato de, o couro, ser utilizado como ma-prima em diversos segmentos da econc
como esportes, vestuario, indastria automobilistica, mobiliario, industria calcadista
rural, dentre outra

Na década de 1980, 70% da producéo brasileira de couro estava destinada a
de calcados e o restante dividido entre artefatos, vestuario, estofamento e outros |
Nos anos 90, os calcadistas representaram apenas 45%sumo final dos courc

Ja em 2007como observado no grafico houve uma queda de 20% em
utilizacdo pela indastria de calcado e um crescimento significativo no uso da -prima
pelos demais setores, em especial pela industria automobilisticemoveis (CORREA
ROSA, 2007; SANTO et al., 2001).
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Grafico 2: Utilizacdo do couro por diferentes segmentos da industria ne
Fonte: Correa; Rosa (2007); Santos; Correa e Alexim (2

Por outro lado, houve crescimento no usccouro pela indastria automobilistice
mobiliaria, consequéncia da utilizacdo de tecnologia, substancias quimicas e
mecanicas, capazes de conferir texturas e estampas no couro onde ate entdo, ma-se

defeitos. O avanco tecnolégico tambéiresponsavel pelo aumento da resisténcia das f
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elasticidade e envergadura do couro brasileiro dusga a produzir pecas unicas de
aproximadamente 4,57CAMPOS, 2006).

Pesquisas de Correa e Rosa (2007), afirmam que o setor de couros vem sofrendo
transformacdes em ambito nacional e internacional.

Segundo os autores, nos ultimos 30 anos, a divisdo de curtumes, no Brasil, sofreu
importantes alterac6es no que diz respeito a sua competitividade. Estes perderam forca frente
aos fornecedores da matéria-prima, devido ao processo de verticalizagdo da firedugto
aos clientes em especial a industria calcadista, que passou a utilizar novos materiais como
sintéticos, tecidos, fibras naturais, dentre outros.

Na esfera global, o agente das mudancas foi o deslocamento do poélo produtor de
couros e calcados, anteriormente concentrado nos paises membros da Unido Européia e
Estados Unidos da América, para paises em estagio de desenvolvimento. Este deslocamento
ocorreu também com outros setores potencialmente poluentes (como, por exemplo, o de
baterias automotivas), uma vez que esta atitude seria capaz de transferir os problemas de
poluicdo causados por esses segmentos industriais.

Por esta razdo, o nimero de curtumes aumentou consideravelmente em paises como
China, Brasil, Coréia, india, Indonésia, Russia e Argentina, principalmente por possuirem
mao-de-obra barata e menores restricdes quanto as politicas e legislagbes ambientais em
relacédo aos paises de origem (SANTOS et al., 2002; CORREA; ROSA, 2007; BOS, 2006).

Apesar da migracdo do polo produtor de couros para 0s paises emergentes, os EUA
ainda mantém a lideranca com relacao a producdo mundial de couros e, em 2003, lideraram o
ranking dos paises produtores, seguidos por Brasil e China, cada um com uma producao
superior a 30 milhdes de unidades por ano (Tabela 23) (RUIZ et al., 2007). Dentre os paises
da UE se destacam Espanha, Portugal e Italia, sendo esta ultima modelo mundial no que se
refere a acabamento e qualidade (BOS, 2006).

Com relacdo aos paises da Ameérica Latina e Ameérica do Sul, os principais
produtores sado Brasil, Argentina, México e Coléombia (HERZOVICH, 2002), sendo a
Argentina reconhecida, mundialmente, pela boa qualidade de suas peles curtidas (SANTOS et
al., 2002) e, o Brasil, reconhecido como segundo maior produtor mundial de couros com 10%

a 11% da producéo, e quarto maior exportador da matéria-prima (TECNICOURO, 2008).

3 Atualmente é crescente o nimero de frigorificos especializados em curtir a pele até os estagiosvde couro
blue, semi-acabado ou acabado. O couro € denominatibluedevido seu aspecto, umido e azulado, apos o
curtimento ao cromo (PACHECO, 2005).
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Tabela 23:Principais produtores mundiais de couro bovino em 2003

Quantidade de couros

Paises produtores (milhdes de pegas)

EUA 37
Brasil 35
China 33
Unido Européia 35
india 26
Russia 22
Argentina 12
Australia 09

Fonte: adaptado de Bos (2006).

O setor coureiro nacional € denominado pelo IBGE como o conjunto de empresas
produtoras de variados tipos de couro. Assim sendo, conforme Campos (2006), a industria
coureira € composta por 813 curtumes e 2818 empresas fabricantes de artigos de couro de
variados portes (apenas 20% sao classificadas como meédias e grandes empresas), e diferente
niveis tecnologicos, gerando 82 mil empregos diretos formais, contudo estatisticas apontam
para um total aproximado de 175 mil empregos.

No Brasil os curtumes utilizam como matéria-prima a pele bovina por seu alto
aproveitamento econdmico e pelo fato de o pais possuir o maior rebanho comercializavel do
mundo (MICHELS et al., 2003; IBGE, 2006). Dados do CICB (2008) apontam que, a partir
da década de 90, o pais passou a ser um importante produtor e exportador das peles curtidas
passando de 23,5 milhdes de couros produzidos em 1991 para 44,4 milhdes em 2006.

A producédo e industria do couro eram predominantes nas regides Sul e Sudeste,
contudo, com a tendéncia de verticalizagcao da producao, esta se deslocou seguindo a nova
localizacdo dos rebanhos bovinos, e migraram para a regiao Centro-Oeste do Brasil, onde
houve um crescimento de 95% do rebanho entre 1990 e 1999 (SANTOS et al., 2002).

Hoje, com o aumento de 140% no rebanho da Amazob6nia Legal, passando de 26,6
milhées em 1990 para 64 milhdes de cabecas de gado no ano de 2003, estd havendo uma novi:
migracdo na producéo do couro (Gréafico 3) (DANTAS; FONTELES, 2004).
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Grafico 3: Estados brasileiros produtores de couro bovino em
Fonte: adaptado de Correa e Rosa (2.

No comércio internacional, ha um mercado para cada tipo de produto, seja e
ainda cru, salgado, no estagio blue sem-acabadoou acabado. Estuc de Ruiz et al.
(2007) indicam que apesar do Brasil ser o segundo maior produtor de couros, 0 pais
guarto lugar ncranking dos maiores exportadores mundiais da meprima bovina, pois
por questoes de qualidade, grande parte de sua produ¢nsumida pelo mercado interr

No entanto, desde o ano 2000, as exportacdes brasileiras vém cr
consideravelmente (Gréfico 4) (CICB, 2008) e, em termos financeiros passou da cifra
594,26 milhdes em 2000 para US$ 1.764,98 bilhdo em 2006, idando um incremento r
ordem de 160% (CORREA; ROSA, 20(
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Grafico 4: Crescimento na exportacao de pecas de
Fonte: CICB (200¢.

Ja em 2007, as exportagcdes de couro atingiram o montante d2,19 bilhGes
(TECNICOQURO, 2008 e dentre os principais mercados consumidores ¢
respectivamente, Italia, China, Hong Kong, EUA (Grafico 5) (CORREA; ROSA, .

Italia
26%

Grafico 5:Mercados consumidores do couro brasi
Fonte:adaptado de Correa e Rosa (2C

Contudo, a maior parcela destas exportacées ainda sao referentes a um tipo
de baixo valor agregado, denominewet blu¢, visto como umaommodit, assim como a
pele crua.

De acordo com Correa e Rosa (2007),otal de couros produzidos em 2006, foi

exportados cerca de 17,6 milndes na formwet bluecontra somente 12 milhGes de col
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acabados, significando que apenas 35% do total de couro exportado possuem &
agregado, representando perdas sigitivas de divisas para o pais (Grafico 6). E, confc
o0 SEBRAE (200%, ao se exportar o produto s-manufaturado, os compradores pagam

subpreco visto que, 0s custos ambientais foram absorvidos pelo exp

17.600.000
12.000.000
4.000.000
600.000 i
e
Peles Salgadas  Couro Semi-Acabado Couro Acabado Wet Blue

Grafico 6: Volumeexportado por tipo de couro em 2!
Fonte: Correa e Rosa (20.

Mas, este cenario ja foi diferente. Oliveira (2005) afirma que na década de :
exportacdes se concentravam em pecas de alto valor agregado, num volume cin
maia que as vendas realizadas pela China. Hoje a situagao se inverteu, haja vista qu
exporta cinco vezes mais couros acabados que o

Este fato, conforme Correa e Rosa (2 e Oliveira (2005)se da em decorréncia
falta de maiores restrigs para as vendas wet blue uma vez que a aliguota de impostc
exportacao deste bem é da ordem de 9%, fator estimulante para compradores it
asiaticos, que utilizam a maté-prima brasileira para produzir bens de consumo vendidc
todo o muulo, inclusive no Brasi

Além disso, cabe destacar as barreiras tarifarias impostas por alguns paises
de couro acabado e se--acabado em seus territorios. A imposicao de sobretaxas deste
de courcem paises como india (25%), China (8%), (6,5%) e Australia (5%), incentiva
producao e exportacao wet blue agravando ainda mais as perspectivas de aumen
vendas internacionais do produto brasileiro com maior valor agregado (CORREA,;
2007; OLIVEIRA, 2005; GOMES, 200:
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Ruiz et al. (2006) afirmam que as barreiras inteamats a exportacao de couro
nacional ndo sdo apenas de carater tarifario como vistas anteriormente, mas também possuem
natureza nao tarifaria, com o uso cada vez mais intensificado de critérios ecologicos, padroes
da qualidade e limites de tolerancia de substancias nocivas a saude, principalmente pelos
paises da Unidao Européia, com destaque para a Alemanha.

Um exemplo sdo as exigéncias técnicas ainda mais rigorosas que empresas como
Adidas, Nike, Reebok e Ralph Lauren (referéncias no segmento de calcados de altissimo valor
agregado) vém impondo a seus fornecedores de insumos (couros, materiais sintéticos,
adesivos, colas, etc) e de produtos acabados (artefatos em couro e tecidos) para que sejarn
asseguradas a seguranca do usuario final e a boa imagem da empresa (RUIZ et al., 2006).

No entanto, empresarios do setor coureiro brasileiro ainda néo dao a devida atencao
para tais exigéncias, visto que foram notificados, mesmo que de forma isolada, casos de
presenca de Cr VI (cromo hexavalente) acima dos teores permitidos em calcados de couro
exportados para a Alemanha e de couro acabado exportado para a Asia (RUIZ et al., 2006).

Bos (2006) ilustra a displicEéncia do setor com laudo de laboratério chinés
reprovando um lote couro brasileiro fora das especificacOes, relativas a isencédo da substancia
Cr VI. O laboratério comprovou que o couro nacional continha um teor de 0,50 ppm desta
substancia (ANEXO 1).

Entretanto, a pauta de preocupacdes do setor vao aléem das apresentadas, pois 0s
problemas ambientais s&o uma constante neste segmento, gerando custos financeiros e

inimeros impactos ambientais ao longo de seu ciclo de vida.
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5 O ciclo de vida do couro bovino

A partir do conhecimento dos integrantes da cadeia da pecuaria de corte, figura 7, é
possivel aferir informagcdes acerca da totalidade da cadeia produtiva do couro bovino, e a

partir dai, elencar as etapas que constituem o ciclo de vida deste produto (Figura 8).

Bovinocultura de corte

Ocupacao e uso de terrg Formacgao e manejo L Manejo do
para pastagem das pastagens rebanho

Vv

Frigorifico
Vv
Curtume

Conservacgao e

Ribeira 5| Curtimentos| Acabamento
armazenamento da pel

1%

Vv

Distribuicao
v

Uso (industria e consumidor
V
Disposicao fina

Figura 8:Ciclo de vida do couro bovino
Fonte: a autora.

Assim, 0 processo produtivo do couro tem inicio na bovinocultura de corte, passa
pelos frigorificos e termina com a destinacao final dos residuos no ambiente tanto pelos
curtumes quanto pelos consumidores e industrias.

Entretanto, neste trabalho, as etapas de formacdo e manejo das pastagens
constituintes da bovinocultura, bem como as fases do processo executadas no frigorifico,

mesmo gue importantes para a ACV, nao serao objetos de estudos. Estes temas podem sel



42

conferidos em trabalhos de Veiga (2005); Costa e(28106); Salimon (2003), Pacheco
(2008a; 2008Db), dentre outros.

Neste contexto, serao abordadas e caracterizadas, as atividades de ocupacao e uso de
terras para pastagem e o manejo dos bovinos desenvolvidas pela bovinocultura de corte e os

processos realizados no interior dos curtumes.

5.1 Descricéo das etapas do ciclo de vida objetoseitudo desta pesquisa

5.1.1 Bovinocultura de corte

a) Ocupacao e uso de terras para pastagens

Desde a descoberta do Brasil a atividade pecuaria, que primordialmente tinha a
finalidade de atender a demanda interna de carne e oferecer tragcao para as demais atividade:
agricolas, representa importante papel na economia nacional (BARROS et al., 2002).

Segundo o IBGE (2006), o efetivo bovino do Pais ultrapassa as 205 milhdes de
cabecas e o coloca detentor do maior rebanho comercial do mundo e maior exportador
mundial de carnes.

Estudos de Dantas e Fonteles (2004) apontam que este crescimento se deve,
principalmente, ao melhoramento dos indices da produtividade e ao inicio da contribuicdo da
Amazonia Legal ao setor.

A Amazonia Legal (AL), considerada a ultima fronteira mundial de migracao e
expansdo (THERY, 2005), é composta pelos estados do Acre, Par4, Amazonas, Roraima,
Rondobnia, Amapa, Mato Grosso e as regides situadas ao norte do paralelo 13° S dos estados
de Tocantins e Goias, e ao oeste do meridiano de 44° W do estado do Maranhéo (Figura 9)
(BRASIL, 1965a).
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Figura 9: Amazonia Legal
Fonte: IBGE (2008).

Esta regido, distribuida por 775 municipios, ocupa 59% do territério nacional;
apresenta diferencas climaticas, morfolégicas, sécio-ambientais e tecnologicas em toda sua
extensdo; possui uma incalculavel riqueza de recursos naturais, freqientemente subestimados
e utilizados acima de seus limites de regeneracéo e; apesar de sua extensao, nao contempla
totalidade da bacia e da floresta Amazo6nica, pois estas incluem o Equador e outros 7 paises
gue fazem fronteira com o Brasil (Bolivia, Peru, Coldombia, Venezuela, Guiana, Suriname e
Guiana Francesa) (BARROS et al., 2002; THERY, 2005; ARCADIS TETRAPLAN, 2006;
FEARNSIDE, 2006).

A economia da Amazonia brasileira estd baseada no setor rural (extracdo de madeira,
atividade pecuaria, agricultura, dentre outros), na mineracéao (principalmente bauxita e ferro) e
na Zona Franca de Manaus. Mesmo com suas riquezas naturais, a regiao apresenta elevadc
nivel de pobreza, e sua populacdo que se aproxima dos 20,3 milh6es de habitantes, possui
baixa qualidade de vida guando comparados a média nacional (DANTAS; FONTELES, 2004,
DINIZ et al., 2007)

A ocupacado amazonica teve inicio na época da colonizag¢ao portuguesa, mas tornou-
se mais intensa somente apos a década de 50, com a abertura das primeiras rodovias e ¢
chegada dos primeiros migrantes (KAMPEL et al., 2000).

Até meados dos anos de 1960, a regido permaneceu com reduzida capacidade de
sustentacdo econdmica para as atividades agropecuarias, pois o alto custo de transporte e a:

demais dificuldades para a exploracdo econdbmica como, infra-estrutura, mercados
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consumidores e assisténcia técnica, inviabilizamfetjvamente, sua ocupacdo (ARCADIS
TETRAPAN, 2006).

Contudo, o presidente Médici (1969-1974) incentivou uma rapida ocupacao apoiada
na atividade agropecuaria, principalmente, a pecuaria extensiva (baseada em pastagens) com c
discurso de garantir a integridade do territorio nacional; explorar os recursos florestais e
minerais; e povoar o territorio com distribuicdo de titulos de propriedade da terra para colonos
gue eram expulsos das regides Sul, Sudeste e Centro-Oeste devido a expansao de latifundios ¢
crescente mecanizacao da agricultura (DANTAS; FONTELES, 20047?; KIRBY et al., 2006).

A partir dai, foi observado uma intensificacdo na aquisicdo de areas de floresta
nativa, por precos irrisorios, para posterior conversao em pastagens.

De acordo com Fearnside (1991), os subsidios oferecidos pelo governo aos grandes
pecuaristas, atraves de programas administrados pela Superintendéncia do Desenvolvimento
da Amazbnia (SUDAM) e pela Superintendéncia da Zona Franca de Manaus (SUFRAMA),
correspondentes a isencao de imposto de renda; empréstimos especiais concedidos a taxas d
juros inferiores a inflacdo e outros programas de financiamento, totalizavam até 75% dos
investimentos nas fazendas.

Estes incentivos representaram um forte condutor do desmatamento e intensificador
do processo de desertificacdo nas décadas de 70 e 80. Porém, em 1991, o governo federal,
preocupado com a imagem ambiental com relagcdo as questbes relacionadas a Amazonia,
vetou, através de um decreto, a concessao de incentivos fiscais para empreendimentos que
resultassem na destruicdo dos ecossistemas primarios, e/ou em desmatamento de areas d
floresta primaria. Entretanto, esta suspensao foi valida somente para 0s novos incentivos, pois
0s antigos permaneceram (BRASIL, 1991; FEARNSIDE, 2005; KIRBY et al., 2006).

Apesar deste veto, entre os anos de 1990 e 2003, o rebanho bovino da AL cresceu
140%, a uma taxa média anual de 6,9%, cerca de dez vezes mais que no restante do pais
(ARIMA et al., 2005). Em 2006, o numero de cabecas de gado na Amazobnia totalizava 73
milhGes de cabecas, o equivalente a 36% do total nacional (BARRETO et al., 2008).

O aumento significativo do rebanho é atribuido, fundamentalmente, a alta
produtividade da pecuaria e a facilidade na obtencéo de capital por meio da exploracdo de
madeira e do crédito publico subsidiado (MARGULIS, 2003; ARIMA et al., 2005; KIRBY et
al., 2006; PEREIRA; BARRETO, 2008).

Estes fatores s&o justificados, a seqguir.
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|.  Alta produtividade

As pastagens mais produtivas da Amazonia correspondem a apenas 20% do total dos
pastos da regido. Esta area que compreende 40% da Amazoénia Legal (AL), e corresponde aos
estados do Tocantins, Mato Grosso, RondoOnia e sul do Para, esta situada em uma zona onde
os indices pluviométricos estdo entre 1600 mm/ano e 2200 mm/ano, niveis de chuva
superiores aos registrados no Centro-Sul do Brasil, onde o periodo de seca é superior a 2
meses e ha existéncia de geadas (MARGULIS, 2003; ARIMA et al., 2005).

Este fato, aliado a periodos curtos de seca, elevadas temperaturas, alta umidade
relativa do ar e Iluminosidade favorecem um vigoroso crescimento das pastagens,
possibilitando com isso uma maior produtividade (MARGULIS, 2003).

Estudos de Arima et al. (2005) indicam que a produtividade nestes estados em todos
os sistemas de producao (cria, cria-recria, recria, recria-engorda e cria-recria-engorda) de
grande escala — acima de 5 mil cabecas — € em média 10% superior que nas demais regides
brasileiras que possuem pecuaria representativa.

O baixo preco pago pelas terras (de 5 a 10 vezes menor que em Sao Paulo, e 35% a
65% do preco da regido Centro-$@ outro fator que proporciona uma alta lucratividade, por
tornar os custos de producdo mais baixos, uma vez que o capital investido na aquisicao das
terras € o principal componente dos custos de producédo de um sistema completo (cria-recria-
engorda) (MARGULIS, 2003; ARIMA et al., 2005).

Além disso, o0 autor esclarece que alguns fatores nao relacionados diretamente a
economia da pecuaria regional, também potencializam a alta produtividade da bovinocultura
Amazonica, a saber:

» O boi é considerado garantia de posse da terra;
» Os riscos e investimentos associados a pecuaria sao menores quando comparados aos
da agricultura;

» O rebanho é visto como poupanca por ser facilmente negociado;

A\

O transporte é relativamente facil;

» A atividade demanda pouca mao-de-obra, que na regiao possui baixo custo.

* Os precos das pastagens da regido Centro-Sul do pais vém aumentando consideravelmente devido &
possibilidade do uso de parte das terras na agricultura mecanizada como, por exemplo, plantio de soja e cana-de-
acucar; pela rotatividade entre pastagens e plantio agricola; e pela proximidade com o mercado consumidor

(MARGULIS, 2003).
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ll.  Facilidade na obtencéo de capital para investimento na pecuaria

Outro elemento que contribui com o crescimento da pecuaria na regiao € a extracao
de madeira tropical. O processo de extracdo da madeira inicia-se com as grilagens de terras
gue, de acordo com Margulis (2003), se constitui processo fundamental na converséo de
floresta tropical em pastagens, visto que grilgirgsralmente financiados por madeireiros e
latifundiarios, sdo agentes especializados em ocupar terras para garantir sua posse até eventua
legalizacao.

Segundo Arima et al. (2005) e Marquesini e Montalto (2008), o capital adquirido
através da venda da madeira, tanto no mercado interno, quanto no°egteorvertido em
investimentos na reforma e na formacdo de novas pastagens. Arima et al. (2005)
exemplificam esta questao ao constatarem, por meio de entrevistas, que em 2004, 20% dos
madeireiros investiam massivamente nas atividades pecuarias.

Dessa forma, a exploracdo da madeira além de dar inicio ao ciclo do desmatamento,
devido, fundamentalmente, a instalacdo de uma rede de infra-estrutura utilizada para uma
nova ocupacao de terras publicas e desenvolvimento da pecuaria, reforca a tese de que a
atividade é considerada um investimento de baixo risco e alta lucratividade (ARIMA et al.,
2005; MARQUESINI; MONTALTO, 2008).

Conforme Margulis (2003); Arima et al. (2005), os financiamentos obtidos tambem
tornam os investimentos na AmazoOnia ainda mais vantajosos, pois as taxas de juros variam
entre 6% ao ano para produtores com renda bruta anual inferior a R$ 80 mil, e 10,75% ao ano
para os grandes produtores com renda anual de acima de R$ 1 milh&o.

Nos estados da regido Norte e Mato Grosso, os principais fundos de investimento
utilizados séao, respectivamente, o Fundo Constitucional de Financiamento do Norte (FNO) e
o Fundo Constitucional de Financiamento do Centro-Oeste (FCO). Ja a parte maranhense da

AL conta com o Fundo Constitucional de Financiamento do Nordeste (FNE) e o FNO.

> Grileiros sd0 os agentes responsaveis pela realizacdo das grilagens de terras. Estes podem ser posseiros
fazendeiros, especuladores de terras, madeireiros, politicos, funcionarios publicos, etc. A grilagem de terra,
comum nao s6 em terras amazonicas, corresponde a apropriacdo e legitimacéao ilegal de extensas areas de terra:
publicas por terceiros (pessoas fisicas ou juridicas). A pratica é corrigueira na AL, pois aproximadamente 45%
de suas terras nao foram oficialmente destinadas, seja para fins de reforma agréaria ou para preservacao ambiental
(IPAM, 2006).

® Conforme estudos ddarquesini e Montalto (2008), em 2007 somente a Unido Européia importou 48% da
madeira extraida da Amazo6nia sem qualquer sistema de verificagdo quanto a origem do produto.
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Somente os estados do Para, Tocantins e Rondémheram juntos 84,9% dos
recursos destes fundos destinados a pecuaria, e aproximadamente 72% destes recursos foran
emprestados aos grandes produtores (Tabela 24) (ARIMA et al., 2005).

Segundo os autores, estes grandes pecuaristas, além de utilizar o capital do
financiamento na compra de novos animais e na reforma das pastagens, adquirem,
principalmente, reprodutores e maquinarios agricolas, itens que contribuem com a

multiplicac&o do rebanho.

Tabela 24:Distribuicdo dos investimentos do FNO na bovinocultura em dezembro de 2002

Estado Bovinocultura
Para US$ 1.087.819
Tocantins US$ 726.270
Rondonia US$ 254.048
Acre US$ 95.199
Para US$ 1.087.819
Tocantins US$ 726.270
Rondonia US$ 254.048
Acre US$ 95.199
Roraima US$91.120
Amazonas US$ 74.960
Amapa US$ 36.169
Total US$ 2.365.588

Fonte: adaptado de Arima et al. (2005).

b) Manejo do rebanho

A pecuaria de corte no Brasil esta em franca expansao. Inidmeras pesquisas Sao
realizadas no que diz respeito a saude animal, melhoramento genético e reproducdo, no
entanto, quanto ao manejo dos bovinos pouca atencdo € dada, fato este justificado pela

escassa bibliografia sobre o tema.
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De acordo com Paranhos da Costa et al. (2000), patatencao de produtos de
qualidade como carne, carcaga e couro, € fundamental que exista um adequado manejo, do
nascimento ao abate, com atencao especial as etapas de embarque e desembarque, durante
manejo pré-abatepor serem umas das fases mais criticas e estressantes para os bovinos.

Euclides Filho et al. (2002) afirmam que, com a globalizacao dos mercados,
inclusive dos agropecuarios, houve um aumento na necessidade de se produzir de forma
eficiente e eficaz, de modo a suprir esta demanda com alta qualidade.

Assim, segundo os autores, em se tratando de aumentar a competitividade dos
produtos de origem bovina, ndo basta apenas atender a Legislacdo Ambiental e Trabalhista;
ao Estatuto da Crianca e do Adolescente; aos principios éticos de igualdade salarial entre
trabalhadores urbanos e rurais. E imprescindivel, que haja uma conduta ética com relacdo ao
trato dos animais, refletida em seu manejo diario, pois, conforme Lima et al. (2006) uma das
novas exigéncias mercadoldgicas refere-se a sustentabilidade dos sistemas produtivos.

Contudo, o que mais se observa na lida diaria da fazenda, € um manejo agressivo,
gue desrespeita 0os animais, fato muito comum principalmente durante o embarque e
desembargque dos animais, pois na ansia de acelerar o processo, muitas vezes 0s bovinos sa
estimulados com cutucdes, choques elétricos e fortes pancadas (PARANHOS DA COSTA,;
CHIQUITELLI NETO, 2003)

Neste contexto, com o intuito de conscientizar produtores e trabalhadores rurais
sobre os beneficios da adocdo de melhores praticas de manejo, a Embrapa Gado de Corte
publicou um guia denominado Boas Praticas Agropecuarias — Bovinos de Corte, contendo as
principais praticas a serem adotadas na atividade pecuaria (LIMA et al., 2006).

Estes bons tratos incluem, dentre outros, itens como instalacfes rurais; manejo pre-
abate e bons tratos na producédo animal; formacdo e manejo das pastagens; suplementacac
animal; identificacdo e rastreamento; e manejo sanitario e reprodutivo.

Considerando as praticas propostas, no se refere a obtencdo de couro bovino de

qualidade, maior atencao deve ser conferida a cuidados relacionados a (LIMA et al., 2006):

> InstalagOes rurais: as instalacbes para a producao do gado de corte devem ser
caracterizadas por aspectos como funcionalidade, resisténcia, economia e seguranca, poiS Ume

vez inadequadas, podem vir a comprometer a qualidade do produto final devido a ocorréncia

" As etapas que envolvem o manejo pré-abate s&o caracterizadas pelo agrupamento dos animais, confinamento
nos currais das fazendas, embarque, confinamento no caminhdo, transporte, desembarque, confinamento e
manejo nos currais dos frigorificos (PARANHOS DA COSTA et al., 2000; BORGES; ALMEIDA, 2006).
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de hematomas na carcaca e, cortes, furos e riscs@os na pele, depreciando assim seu
valor comercial, e consequientemente diminuindo o lucro do produtor.

Os procedimentos referentes as instalagcdes rurais diretamente relacionados a
producao de couros de qualidade dizem respeito, principalmente, a cuidados com as cercas e
0S currais, pois materiais como arames farpados, pregos, parafusos, ferragens e descargas

elétricas podem danificar a pele do animal (Tabela 25).

Tabela 25:Principais procedimentos a serem seguidos visando a obtencao de couros de qualidade

ltem Procedimento

Dar preferéncia ao arame liso, pois os arames farpados provocam riscos e furos na pele
do animal;

Cercas Lascas e moirdes ndo devem possuir farpas, saliéncias, pregos ou parafusos;

Cercas elétricas devem possuir a voltagem apropriada, aterramento e isolamenro, a fim
de evitar descargas elétricas.

Deve ser construido de tal forma que permita a realizacdo com eficiéncia, conforto e
seguranca de todas as praticas necessarias ao trato bovino;

As paredes internas do curral, e de seus componentes incluindo o embarcadouro, devem

Curral : : A
ser lisas e livres de saliéncias como pontas de pregos, parafusos e ferragens;

O embarcadouro deve possibilitar a entrada e saida dos animais com facilidade e
tranquilidade.

Fonte: Lima et al. (2006).

» Manejo pré-abate: é considerado fator fundamental para a obtencao de um produto de
gualidade, visto que o estresse vivenciado pelos animais eleva o pH da carne, diminuindo sua
vida util; e pele tem sua qualidade diminuida devido aos hematomas, traumatismos, furos,
riscos, e cortes originados nessa fase.

Os principais procedimentos a serem seguidos sdo evitar aguilhfes, choques
elétricos, caes, paus e objetos pontiagudos no manejo e conducao dos animais no embarque ¢
desembarque; respeitar a lotacdo maxima do caminhdo de transporte; aguardar
aproximadamente 20 minutos, ap0s o embarque, 0 inicio da viagem, para que 0S animais se

adaptem a gaiola do caminhao e; verificar as condicbes do caminhdo e embarcadouro.

» Bons tratos e ética na producdo animal: os bons tratos na producao de bovinos estao
condicionados ao conhecimento do comportamento animal, e a aplicacdo de estratégias de

manejo que consideram as necessidades fisioldgicas e comportamentais dos mesmaos, visandc



50

a obtencao de ganhos diretos e indiretos atravasime@nto da produtividade e qualidade do
produto.

A principal diretriz a ser seguida neste sentido € a orientagdo e treinamento do
pessoal que lida com os animais, sobre a forma adequada de maneja-los (do nascimento ao
abate), para que, com isso, sejam evitados estresses agudos ou cronicos, que possam resulte
na reducéo da qualidade do produto final.

> ldentificacao animal: ferramenta utilizada pelo produtor visando otimizar sua
produtividade, assegurar o bem-estar animal e a seguranca do pessoal envolvido no manejo.

A identificacdo individual, em conjunto com o registro das praticas de manejo e
ocorréncias durante toda a vida do bovino sao procedimentos que possibilitam tomadas de
decisbes administrativas e a avaliacao do desempenho do rebanho, de forma a garantir ao
mercado consumidor a oferta de produtos de qualidade.

Assim, devem ser utilizadas formas de identificacdo inviolaveis, permanentes e que
garantam a individualidade do animal. As marcacO0es mais utilizadas s&o 0s brincos
auriculares, tatuagem na orelha, marca a ferro quente e identificadores eletrénicos.

Dentre estas praticas, a que mais confere danos a pele do bovino séo as marcacoes a
ferro quente. Assim, elas devem obedecer a legislagcdo em vigor (BRASIL, 1965b).

Dessa forma, o gado somente podera ser marcado (com uma marca que caiba, no
maximo, em um circulo de 11 cm de diametro) na cara, pescoco, e nas regides situadas abaixo
de uma linha imaginaria, ligando as articulacdes fémuro-rétulo-tibial e hiumero-radio-cubital,
para que sejam preservados de defeitos a regido nobre, denominado grupon ou grupao
(Figuras 10, 11 e 12). Além disso, fica terminantemente proibido o uso de marcas de fogo,

para identificacao da pele, pelos estabelecimentos de abate de gado bovino.

Figura 10:Parte nobre do couro
Fonte: adaptado de Aquim (2004).
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Figura 11: Localizacdo inadequada das marcas a Figura 12: Localizacdo adequada das marcas a ferro
ferro quente guente
Fonte: Camara Setorial Consultiva da BovinocultuFonte: Camara Setorial Consultiva da Bovinocultura
e Bubalinocultura do Estado do Mato Grosso do SuBubalinocultura do Estado do Mato Grosso do Sul
(2004). (2004).

» Manejo Sanitario: o controle sanitario € fundamental para a qualidade do sistema
produtivo, visto que a ocorréncia de doencas e parasitas prejudica o bom desempenho do
rebanho, reduzindo o peso dos animais e/ou causando a morte dos mesmos. Além disso,
compromete seriamente a qualidade da carne e da pele, dificultando sua comercializacéo e
favorecendo o aparecimento de barreiras sanitarias pelos mercados consumidores,
principalmente o internacional.

Para que ocorra um bom controle sanitario devem ser seguidos procedimentos como
adocdo de medidas preventivas de controle das enfermidades; cumprimento do calendario de
vacinacao contra brucelose, febre aftosa, raiva e outras doencas; efetuar o controle estratégico
de endoparasitos e ectoparasitds acordo com as disposicdes técnicas; treinamento dos
responsaveis pelo manejo sanitario e; a eliminacdo de animais mortos mediante a queima total
das carcacas, visando a hao contaminacao do solo e lencol freatico.

Porém, mesmo com todas as recomendacdes e informacdes, acessiveis aos
produtores rurais, a respeito da necessidade de se praticar um manejo adequado para a
obtencéo de couro de qualidade, estudos indicam que o Brasil deixa de lucrar cerca de US$ 1
bilh&do/ano devido a ma qualidade do produto (Tabela 26) (COUROBUSINESS, 2003).

® Endoparasitos sdo aqueles que vivem no interior do organismo animal e causam verminoses. Ja 0s ectoparasitos
vivem no exterior do corpo do animal como o carrapato; a sarna; a mosca-do-chifre e o berne (CAMARA
SETORIAL CONSULTIVA DA BOVINOCULTURA E BUBALINOCULTURA DO MATO GROSSO DO

SUL, 2004).
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Tabela 26:Valores perdidos pela ma qualidade do couro

Causa Valor (US$)
Esfola mal feita 105.000.000,00
Ma conservacéo do couro 157.000.000,00
Transporte improprio 105.000.000,00
Ectoparasitas 420.000.000,00
Manejo inadequado 105.000.000,00
Arames farpados e galhos 105.000.000,00
Outros 52.500.000,00
Total das perdas 1.050.000.000,00

Fonte: COUROBUSINESS (2003).

Depois da carne, a pele é o item mais bem remunerado pelos frigorificos, seu valor
representa 7% do preco pago pelo boi vivo (Tabela 27). Contudo, Gomes (2001) afirma que
esta porcentagem é contestada pelos préprios produtores, uma vez que no ato da venda dos

animais a qualidade da pele ndo é mencionada.

Tabela 27:Calculodos frigorificos sobre o valor de um bovino de 16 arrobas em 1999

Parte do bovino Valor
Corte traseiro 57% das arrobas do boi
Corte dianteiro 22% das arrobas do boi
Ponta de agulha 9% das arrobas do boi
Pele (couro verde) 7% das arrobas do boi
Sub-produtos 5% das arrobas do boi

Fonte: Oliveira (2007); Ruppenthal (2001).

A qualidade do couro, segundo Gomes (2001) e Vallejo (2008), € determinante para
sua classificacdo e, consequentemente, sua valorizacdo. Os critérios da qualidade séao

divididos em sete niveis (Tabela 28), sendo que o sétimo nivel corresponde aos refugos.
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Tabela 28:Niveis de qualidade do couro bovino

Niveis de qualidade Descricao

1°e 2° Couros livres de defeitos naturais, e de manejo (parasitas, escoriacoes,
transporte) na area nobre, e sem marcacao a fogo na linha abeixo da
barriga e na cara.

3°e4q° Couros com incidéncia de carrapatos, sem defeitos abertos (riscos
profundos, marcacdo a fogo profunda) e com marcacéo de fogo na area
abaixo da linha da barriga ou na cara.

5° Couros com pequena incidéncia de carrapatos, podendo apresentar
algumas escoriacOes cicatrizadas, riscos leves, e marcacdo de fogo na
area da linha da barriga.

6° Couros com incidéncia de carrapatos, riscos profundos, escoriacbes
cicatrizadas, algumas marcas de berne e mosca-do-chifre ja cicatrizadas,
e até duas marcacdes de fogo desde que fora da regido nobre.

7° ou refugo Couros infestados de carrapatos, bernes abertos, escoriacbes e riscos
profundos, marcacao a fogo sem critério atingindo a area nobre do couro.

Fonte: adaptado de Vallejo (2008).

Assim, conforme os autores, foi constatado que grande parte do couro nacional, cerca
de 80%, é classificado do terceiro nivel em diante, e o inverso ocorre com 0 couro americano

gue possui 80% dos couros classificados como de primeira qualidade (Tabela 29).

Tabela 29:Comparacao entre a classificagcao do couro norte-americano e brasileiro

Niveis Brasil EUA
1° 80%
8,6%

2° 15%
3° 25,3% 5%
4° 30,5%

5° 10,6%

6° 10,7%

Refugo 25,3%

Fonte: Gomes (2002).

Gomes (2001); Vasquez-Ortiz et al. (2004) e Homma et al. (2006); Oliveira (2007)
atribuem esta ma qualidade aos inumeros danos ocorridos na regiao nobre do couro, durante o
manejo bovino, tanto no interior das propriedades rurais (Figuras de 13 a 18), quanto fora
delas (Tabela 30).
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Tabela 30:0rigem e percentual de defeitos encontrados no couro bovino

Localizacéo Causa Valor (%)
Ectoparasitos (bernes, bicheiras, moscas-do-chifre) 40%
In_terlor e . Manejo inadequado (marcacao a ferro, ferrdo pontiagudo, etc.) 10%
propriedades rurais
Arame farpado, galhos e espinhos 10%
Total 60%
Uso de guizos pontiagudos ou rosetas 4%
s pelE Carrocerias inadequadas 6%
Total 10%
Esfola mal feita durante o abate 10%
Figeriee M& conservacao da pele 15%
Total 25%

Fonte: adaptado de Homma et al. (2006).

Figura 13: Berne aberto (ndoFigura 14: Berne fechado Figura 15: Escoriacbes

cicatrizado) (cicatrizado) (cicatrizada e em fase de
cicatrizacao)

Fonte: Vallejo (2008). Fonte: Vallejo (2008). Fonte: Vallejo (2008).

Figura 16: Marcacdo a ferro Figura 17: Marcas de carrapato  Figura 18: Carrapatos recentes na

candente pele (pintas negras)
Fonte: Vallejo (2008). Fonte: Amorim; Pistori (2007). Fonte: Vallejo (2008).
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De acordo com Pistori et al. (2007) a falta de aindeobservada pode ser justificada
pela inexisténcia de uma politica, explicita, de remuneracéo diferenciada pela qualidade do
couro. Neste sentido, alguns esforcos estdo sendo engendrados com intuito de alavancar o
processo de melhoria da qualidade do produto.

Um exemplo é o Programa Brasileiro de Melhoria do Couro Cru, desenvolvido pelo
CICB, com enfoque voltado a capacitacao de pessoal, ou ainda o Programa de Classificacéo
da Qualidade do Couro, implantado pelo Grupo Independéncia em seus frigorificos e
curtumes, visando a bonificacdo daqueles pecuaristas que entregam seus animais com um
couro de melhor qualidade.

Contudo, ainda conforme os autores, apesar destas acdes contribuirem para a
melhoria da competitividade do setor, elas sé&o isoladas e de pouco impacto, nao refletindo

assim, a realidade do setor coureiro no territério nacional.

5.1.2 Curtumes

A pele bovina € composta por 64% de agua; 33% de proteinas (colageno, em maior
guantidade, e em menores gquantidades queratina, elastina, albumina e globulina); 2% de
gorduras; 0,5% de sais minerais e 0,5% de outras substancias (MICHELS et al., 2003; FUCK;
et al., 2007).

E, por estar sujeita a acdo de bactérias existentes no meio, bem como a
decomposicdo provocada por enzimas nela presentes, capazes de provocar sua autolise, €
necessario sua estabilizacdo através do curtimento (MOREIRA; TEIXEIRA, 2003;
PACHECO, 2005).

Segundo Fuck et al. (2007) e Aquim et al. (2004), na transformacao da pele em um
material imputrescivel, denominado couro, ocorrem interacdes quimicas, fisicas, e fisico-
guimicas entre os elementos estruturais do colageno e substancias adicionadas nos processo
de curtimento propriamente dito, recurtimento e engraxe. Assim, onde havia uma determinada
guantidade de agua, sao depositados e fixados os produtos curtentes.

Dessa forma, conforme Hoinacki (1994 apud GALLON; GIACOMOLLI, 2006), o
curtimento € o processo através do qual a resisténcia da pele ao ataque de microorganismos ¢
enzimas € aumentada, elevando sua estabilidade hidrotérmica, e conferindo aspecto de
imputrescibilidade.

O couro é produzido em uma unidade de negocio, denominada curtume. Segundo

Figueiredo e Figueiredo (2005), o curtume é considerado uma atividade agroindustrial que
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segue orientacdes de gerenciamento administratesiag ambiental, e atende dispositivos
legais de ambito federal, estadual e municipal do pais em que se encontra.

Conforme Pacheco (2005), os curtumes sé&o classificados, comumente, em funcao da
realizacao, parcial ou total, de suas atividades. Assim podem ser denominados curtumes
integrados, curtumes aet blue curtumes de semi-acabado e curtumes de acabamento.

O curtume integrado recebe esta denominacao por ser capaz de realizar todas as
etapas necessarias a transformacéo da pele em couro, ou seja, desde a pele fresca até o coul
totalmente acabado. O curtumevdet blueprocessa o couro cru (pele fresca ou salgada) até o
curtimento ao cromo ou, até o descanso/enxugamento apos o curtimento (PACHECO, 2005).

De acordo com o autor, os curtumes de semi-acabado utilizam o couro nowestagio
blue como matéria-prima, e o processam até o estagio de semi-acabado, também chamado de
courocrust Por fim, o curtume de acabamento transforma o cowuisi ou 0 courovet blue
em couro totalmente acabado.

Para que ocorra o curtimento da pele, esta necessita passar por uma seérie de etapas
envolvendo processos e operacdes quimicas e mecanicas (Figura 19). Estas etapas podem se

divididas em conservacao e armazenamento das peles, ribeira, curtimento, e acabamento.

Conservacgdo da Classificagdo e . .
¥ > i Pré-remolho > Pré-descarne > Remolho
pele pesagem
N
Flor o~
. . Depilagdo e
Lavagem Divisdo < Recorte € Descarne < Lavagem [< ‘
= = caleiro
Raspa
Descalcinagdo e N Piquel e N
Lavagem > : Descanso Enxugamento
purga curtimento
. : - Rebaixamento e
Engraxe Tingimento Recurtimento Neutralizagdo [<
l recorte
Cavalete Estiramento Secagem > Condicionamento > Amaciamento
Impregnagao |e Desempoamento [€ Lixamento [ Recorte [< Estaqueamento
Acabamento > Prensagem > Medicdo —>| Expedi¢do/ Estoque

Figura 19:Etapas do processamento da pele em couro acabado
Fonte: adaptado de Pacheco (2005).
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a) Conservacao e armazenamento das peles

De acordo com Moreira e Teixeira (2003), os cuidados com a pele bovina recém
tirada do animal devem ser tomados logo apos as operacdes de abate e esfola, realizadas no:
frigorificos, para que, sejam evitadas degradacdes por acdo de microorganismos, e perda na
gualidade do couro acabado.

Dessa forma, sao utilizados sistemas de conservagao da pele, de modo que esta seja
preservada até o inicio de seu processamento.

Os sistemas de conservacao existentes podem ser divididos em sem sal, onde séo
utilizados métodos de secagem, irradiacao e resfriamento; e com sal (HOINACKI, 1994 apud
AQUIM, 2004).

A autora cita que outras formas de conservacdo como a utilizac&o de biocidas, anti-
sépticos e bactericidas sdo encontradas na literatura, entretanto, devido ao baixo custo
financeiro, o artificio mais utilizado é a conservacao por cloreto de sodio (sal).

Pacheco (2005) aponta ainda que muitos fornecedores utilizam juntamente com o sal,
inseticidas e/ou biocidas como auxiliares de conservacao durante o estoque e transporte.

Alguns cuidados durante o armazenamento das peles como controle de temperatura e
umidade nas barracas e nas pilhas de peles; combate a proliferacdo de insetos; drenagem ds

salmoura liberada pela pele e; controle periodico das pilhas também devem ser observados.

b) Ribeira

E uma macro-etapa composta por operacées em meio aquoso e operacdes mecanicas,
gue tem como finalidade a limpeza e remocao das diferentes partes e substancias das peles
gue irdo constituir o produto final, bem como preparar sua matriz de fibras colagénias para
receber os produtos quimicos das etapas do curtimento e do acabamento (PACHECO, 2005).

As etapas que constituem a ribeira sao brevemente descritas na Tabela 31.



Etapa

Bater sal

Pré-remolho

Pré-descarne

Remolho

Depilacdo
caleiro

Descarne

Tabela 31:Etapas que compdem a ribeira

Descricao

Consiste em bater a pe
no fulao de bater para qt

o sal superficial seji
retirado por acac
mecanica, visando

minimizacdo de cloreto
nos efluentes.

A pele é colocada em ul
fuldo com agua para
retirada das sujeiras
sofrer uma leve hidratacac

Realizado em maquin
descarnadeira, tem con
objetivo a eliminagac
prévia dos  materiai
aderidos junto ao carna
com vistas a penetragé
mais rapida e uniforme dc
produtos quimicos.

E um processo de limpe:
e reidratacdo das pele
visando a interrupcdo d
processo de conservagcé
fazendo com que esi
retorne ao estado de pe
fresca.

Possui a finalidade d
remover 0S pélos
intumescer e separar
fioras e fibrilas do
colageno, preparando

pele para o0s process
seguintes.

E realizado em maquina ¢
descarnar e tem com
finalidade retirar o tecidc
subcutaneo e adiposo pe
gue aja melhor penetracé
de produtos quimicos de
etapas posteriores.

* nao consta nenhuma substancia utilizada.

Substancias utilizadas

Agua

Agua; hipoclorito de sodio
tensoativos  (detergentes ¢
podem ser fendlicos, alcoo
graxos sulfatados, organt
fosfatados); enzimas (proteases
enzimas proteoliticas); alcal
(hidroxido de sodio ou carbona
de sodio); cloreto de sodio, ¢
cloreto de célcio, ou sulfeto ¢
sodio, ou bissulfito de soédio, ¢
citrato de sodio; acido formico, o
acido sulfarico; e bactericidas.

Sulfidrato de sodio; hidroxido d
calcio; acido mercaptoaceétic
glicolato de sodio; sulfeto d
bario; sulfeto de sodio; bissulfer
de sodio; sais neutros (hidroxic
de sodio, sal comum, cloreto ¢
calcio); peréxido de hidrogénic
enzimas; e produtos auxiliares.
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Fonte

AQUIM (2004)

AQUIM (2004):
PACHECO (2005)

AQUIM (2004)

MOREIRA;
TEIXEIRA  (2003);
AQUIM (2004);

PACHECO (2005)

MOREIRA;
TEIXEIRA  (2003);
AQUIM (2004);

PACHECO (2005)

MOREIRA:;
TEIXEIRA  (2003);
AQUIM (2004)
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Tabela 31:Etapas que compdem a ribeira (continuagao)

Etapa Descricao Substancias utilizadas Fonte

Desencalagem Realizada a fim de Agua; A&cido sulfurico; é&cidc MOREIRA;
remover o hidroxido de cloridrico; acido lactico; acidc TEIXEIRA  (2003);
célcio, reduzindo ¢ formico; &cido acético; acid AQUIM (2004);
alcalinidade  da  peld glioxilico; acido citrico; acidc PACHECO (2005)
provocada pela depilacdo oxalico e suas misturas; se
pelo caleiro. amoniacais (cloreto de amoni

sulfato de amonio, acetato ¢
amoOnio e bissulfito de sdédio
peroxido de hidrogénio;
anidrido carbdnico.

Purga Processo de nature: Enzimas de determinados bolor MOREIRA,;
enzimatica para a limpez da espécidspergillus TEIXEIRA  (2003);
da estrutura fibrosa, pc MICHELS et al.
meio da remocdo d (2003); AQUIM
materiais gueratinosot (2004)
gorduras e proteinas ni
fiborosas restantes de
etapas anteriores a fim ¢
obter uma flor mais fina «
sedosa.

Piquel Processo salino-acido qu Agua; cloreto de sédio ou sulfa MOREIRA;
tem por objetivo prepare de sodio; acido sulfurico; acid TEIXEIRA  (2003);
as fibras colagenas pa cloridrico; acido foérmico; acidc MICHELS et al.
uma facil penetracdo d sulfénico aromatico ou sue (2003); AQUIM
curtente cromo, € misturas; fungicidas (2004); PACHECO
conservar a pele para s (tiobenzotiazol, para- (2005)

comercializada.

* ndo consta nenhuma substancia utilizada.

c) Curtimento

clorometacresol, paranitrofenc
tri ou pentaclorofenol, betanaftc
e fungicidas a base de mercuri
sais de aluminio; sais de cromo
aldeidos.

Moreira e Teixeira (2003) conceituam o curtimento como a estabilizacao,

propriamente dita, da estrutura da pele (colageno) mediante modificacOes estruturais que
garantem a esta a caracteristica de imputrescibilidade.

Segundo Michels et al. (2003), as industrias brasileiras adotam o curtimento com
taninos vegetais (curtimento vegetal) e, principalmente, o curtimento com sais de cromo
(curtimento mineral). No curtimento vegetal s&o utilizadas substancias extraidas da casca das
plantas, das folhas ou do lenho e os principais vegetais utilizados s&o a acacia negra, 0

guebracho, o castanheiro, o barbatiméao, o angico, e 0 mangue.
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O resultado deste tipo de curtimento, conforme oradt um material sem muita
resisténcia e, dessa forma, € mais empregado na confeccdo de solas, arreios de montaria,
correias, cintos, alguns calcados especiais e outros artefatos.

Ja o curtimento com sais de cromo € o0 mais utilizado mundialmente devido as
caracteristicas conferidas ao couro e a oferta do produto.

O cromo é um metal de transicdo nao encontrado livremente na natureza,
necessitando assim, ser extraido dos minerais cromita e crocoita, permanecendo
principalmente nas formas trivalente e hexavalente, contudo, apenas os sais de Cr |l
apresentam poder curtente (HOINACKI, 1994 apud GALLON; GIACOMOLLLI, 2006).

Conforme Scheibe e Pohren (2005), as reservas mundiais de cromo estao
concentradas principalmente no Cazaquistéo, Africa do Sul, Brasil, EUA, india, dentre outros.
No ano de 2003, a producao deste metal atingiu 14 toneladas, quando se destacaram o0s
produtores Africa do Sul (47%), Cazaquistdo (23%) e india (17%).

A crescente utilizacdo deste curtente pode ser explicada pelas caracteristicas
conferidas ao couro. De acordo com Michels et al. (2003); Moreira e Teixeira (2003),
cromo, além de facilitar o tingimento, proporciona a producdo de couros macios, com
excelente estabilidade, elasticidade, flexibilidade e resisténcia a agua. Assim, esta matéria-
prima pode ser usada na industria da moda, calcadista, mobiliaria e automobilistica.

As substancias empregadas durante o curtimento sao o sulfato basico de cromo;
basificantes (bicarbonato de sddio, 6xido de magnésio e carbonato de sédio, bem como os
compostos comerciais originados destes produtos); cloreto de sodio; fungicidas; agentes
mascarantes (acido formico, formiato ou diftalato de sdédio; acido oxalico; sulfito de sbédio);
engraxantes e resinas (MOREIRA; TEIXEIRA, 2003; AQUIM, 2004; PACHECO, 2005).

d) Acabamento

Os objetivos do acabamento, de acordo com Moreira e Teixeira (2003), sdo manter
ou melhorar 0 aspecto do couro e atender as especificacbes do produto final como, por
exemplo, cor; resisténcia fisico-mecanica, fisico-quimica e microbiolOgica; maciez e togue.

As etapas para atingir o acabamento final s&o descritas na Tabela 32.



Etapa

Enxugamento

Classificacao

Rebaixamento

Lavagem
condicionamento

e

Desacidulacao ol

neutralizacéo

Recurtimento

Tingimento

Engraxe

Secagem
condicionamento

€

Tabela 32:Etapas que compdem o acabamento

Descricao

Operacado mecanica que Vi
elimnar o excesso d
liquido dos couros curtidos.

Separacdo dos  coure
conforme sua qualidade.

Realizada em maquin
rebaixadeira responsavel p
proporcionar ao couro
espessura desejada em tc
sua extensao.

Remove o0s residuos ¢«
couro  provenientes d
rebaixamento, e o prepa
para as etapas seguintes.

Processo alcalino cuj
funcdo é ajustar o pH d
couro para as etaps
sequentes.

Pode ser realizado antes
desacidulacéo ou el
continuagdo a mesma, (
acordo com as
caracteristicas finai:
desejadas.

Processo empregado pe
conferir a0 couro ¢
coloracéo desejada.

A etapa de engraxe garante
lubrificacdo da estrutur
fibrosa, através da aplicac:
de materiais oleosos.

A secagem consiste em u
processo fisico-quimico qu
visa reduzir o teor de agL
presente no couro. (
condicionamento tem com
foco uniformizar a umidad
dos couros com vistas ¢
amaciamento.

* nao consta nenhuma substancia utilizada.

Substancias utilizadas

Agua; sais de 4&cidos frace
(acido carboxilico e derivadc
do acido de carbono); sais |
taninos sintéticos, de amonio (
de sodio; agentes complexante

Agua; curtentes (sais de crom
de aluminio, de zirconio
taninos de mimosa, d
guebracho, de castanhei
adocado, de tara, tanin
sintéticos); glutaraldeidc

aldeidos modificados; resinas

Agua; corantes catidnicos
anionicos (aminas aromatici
tipo anilina ou outros corante
especificos); acidos; e enxofre

Agua; 6leos de peixes, anime
terrestres, vegetais, minerais
sintéticos; lecitina de soje
ceras; fosfolipidios e outros.
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Fonte

MOREIRA;
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA;
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA:
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA:;
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA:;
TEIXEIRA  (2003);
PACHECO (2005)

MOREIRA;
TEIXEIRA  (2003);
PACHECO (2005)

MOREIRA;
TEIXEIRA  (2003);
PACHECO (2005)

MOREIRA:;
TEIXEIRA  (2003);
PACHECO (2005)

MOREIRA:
TEIXEIRA (2003)



Etapa

Amaciamento

Secagem estirada

Recorte
Lixamento e
desempoamento

Acabamento final
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Tabela 32:Etapas que compdem o acabamento (continuacao)

Descricao

Operacdo mecanica com
finalidade de descompact:
as fibras compactadas pe
secagem, ativando a ac:
dos produtos adicionadc
NOS processos anteriore
para evidenciar a
caracteristicas desejadas.

Operagcdo que tem comr
objetivo estirar a estrutur
fibrosa do couro provocad
pela eliminacdo da agua.

Fase mecanica realizac
para dar uniformidade ac
contornos do couro..

Operacao mecanic
realizada em equipamentt
especificos, a fim d
eliminar ou minimizar os
defeitos da flor do courc
uniformizar a flor e as fibra
do carnal; beneficiar a flo
de poros grosseiros. !
desempoamento € realizal
apés o lixamento visand

retirar o excesso de po.

Consiste em operacdes
processos que conferem .
couro as especificacOe
determinadas pelos client:
como, por exemplo, brilhc
toque e certas caracteristic
fisico-mecéanicas. Nesta fa:
gue sao escondidos defeit
superficiais para melhorar
classificacéo do couro.

* nao consta nenhuma substancia utilizada.

Substancias utilizadas

Polimeros termoplastico:
tintas; misturas a base ¢
ligantes e pigmentos; e varic
produtos guimicos qu
compdem estas misturas cor
bases e diluentes/solvente
acetona; outras cetonas;
butanol; acetatos de etila; buti
e isobutila; acido formico
monoclorobenzeno;
ciclohexano; etilenoglicol
butilenoglicol; etilbenzeno
percloroetileno;
tricloroetilenotolueno;
xileno; etc.

toluena

Fonte

MOREIRA;
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA;
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA:;
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA:;
TEIXEIRA (2003)

MOREIRA;
TEIXEIRA  (2003);
PACHECO (2005)
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e) Tratamento de efluentes

As industrias curtumeiras sao caracterizadas pelo grande consumo de agua, pois a
maioria das operacOes de transformacao da pele s&o realizadas em meio aquoso, que dac
origem a um grande volume de efluentes liquidos (FARENZENA et al., 2005), geralmente,
proporcional ao total de agua captada (PACHECO, 2005) (Tabela 33).

Tabela 33:Geracao de efluentes liquidos pelos curtumes

Efluente gerado
Macro-Etapa g

m3/t % do total
Ribeira 21,6 67,6
Piquel e curtimentc 6,9 21,7
Acabamento 3,43 10,7

Fonte: adaptado de Pacheco (2005).

Uma vez que estas aguas sdo compostas, basicamente, por proteinas eliminadas da
pele e pelo excesso de produtos quimicos utilizados ao longo do processo produtivo (Tabela
34), é imprescindivel tratamento adequado, em estacédo de tratamento de efluente (ETE) ou
sistema de tratamento de agua residual (STAR), antes de sua eliminagcdo em rios, mananciais
e na propria rede de esgoto local (AQUIM, 2004; FIGUEIREDO; FIGUEIREDO, 2005;
PACHECO, 2005; BOS, 2006).

Os sistemas de tratamento de aguas residuais, conforme Giordano (1999) baseiam-se
na transformacdo dos poluentes dissolvidos e em suspensédo, em gases inertes ou solidos
sedimentaveis, para posterior separacdo das fases solida/liquida. Assim, se nao houver
formacédo de lodo estavel e gas inerte, o tratamento nao foi eficiente, isto €, ndo houve o

tratamento do efluente.
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Tabela 34:Caracteristica do efluente do curtume

Macro-Etapa Caracteristica das aguas

Ribeira Fortemente alcalinas e esbranquicadas devido a grande concentracdo de
hidroxido de calcio; contém sebo, pélos, tecido muscular, gordura e sangue em
suspensao; sais, proteinas e aminoacidos em solucdo; em menor quanticdade séo
encontrados tensoativos (detergentes), aminas; e eventualmente alguns
conservantes ou biocidas e inseticidas (produtos organicos).

Piguel e curtimento As aguas sao turvas, de cor verde escura (curtimento ao cromo) ou castanha
(curtimento por taninos); apresenta pH acido; e pode ter altas concentra¢des de
DBO’ e DQO. Contém principalmente cloreto de sédio; &acidos minzrais
(sulfarico e cloridrico); acidos organicos (lactico e férmico); cromo; taninos
(organicos polifendlicos); proteinas; eventualmente alguns fungicidas (organicos
aromaticos).

Acabamento Em geral apresentam certo teor de cromo (do enxugamento e do recurtirnento);
sais diversos (da neutralizacdo); cores variadas (do tingimento), muitos a hase de
anilina, azo-corantes; e temperatura mais elevada.

Fonte: adaptado de Pacheco (2005).

Nos curtumes 0s métodos mais usuais de tratamento estdo divididos em etapas, a
saber (PACHECO, 2005; BOS, 2006):

» Segregacao dos efluentes da ribeira daqueles do curtimento e acabamento: visa
possibilitar operacdes de reciclagem dos banhos da depilagcdo e curtimento. O efluente do
curtimento ao cromo passa por tratamento especifico para a separacdo deste atraves de
precipitacdo alcalina, onde o sobrenadante € enviado para a homogeneizagcao ou equalizacaa
dos efluentes gerais. Entretanto alguns curtumes néo realizam esta segregacao, procedendo :
remocao do cromo durante o tratamento primario;

» Tratamento preliminar: tem como finalidade a remocao dos soélidos em suspenséo
atraves de peneiramento e/ou gradeamento, remocao de graxas e recuperacao de banho:
residuais;

» Oxidacdo prévia do sulfeto residual em meio alcalino proveniente de banhos e
lavagens da ribeira, antes de homogeneiza-los com outros efluentes acidos para que, assim,
seja prevenida a formacéao de gas sulfidrico;

» Homogeneizacao ou equalizacéao dos efluentes;

® DBO ou demanda bioquimica de oxigénio é o parAmetro mais utilizado e corresponde a quantidade de oxigénio
necessaria para estabilizar, através de processos bioquimicos, a matéria organica contida em determinado volume
de liguido (SABESP, 2008).
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» Tratamento primario ou fisico-quimico: tem o objetivo de remover parte da matéria
organica e de alguns metais residuais, em especial o cromo, por meio de processos de
coagulacédo, floculacdo e decantacdo primaria. Também ocorre a reducdo de DBO e
eliminacdo da maioria dos solidos inorganicos suspensos, a fim de reduzir os custos e
simplificar o tratamento biologico;

» Tratamento secundario ou biologico: normalmente € realizado em lagoas aeradas,
facultativas ou lodos ativados visando a diminuicdo da carga organica remanescente do
tratamento primario através do uso de varios microorganismos, principalmente bactérias;

» Tratamento terciario ou polimento: nesta Ultima fase o efluente tratado é submetido a
processos e operacbes como adsorcado em carvao ativo; remocao de nitrogénio, fosforo e
substancias inorganicas; e desinfeccao com a adicdo de cloro. O lodo produzido possui
elevado teor de solidos em suspensédo e elevado grau de putrefacdo; o tratamento terciario
promove, no decantador, sua sedimentacédo, com posterior desidratacao em leitos de secagen

Oou por meio mecanico, utilizando filtro-prensa, filtro a vacuo ou centrifuga.

f) Disposicao final

Além do grande volume de efluentes liquidos gerado, os curtumes também séo
responsaveis pela geracdo de uma grande quantidade de residuos solidos industriais
(MOREIRA; TEIXEIRA, 2003; BOS, 2006).

Segundo Brito et al. (2002) estes residuos constituem sérios problemas de
gerenciamento, pois sua remocao e disposicao final sdo bastante complicadas e onerosas, fatc
gue leva os curtumeiros, dispor seus residuos de forma inadequada em rios, lixdes e/ou no
solo, a céu aberto (MOREIRA; TEIXEIRA, 2003).

Entretanto, os rejeitos, em particular os residuos de couro curtido (classificados pela
ABNT NBR 10.004 (2004) como Residuo Classe | — perigosos), requerem atencao
diferenciada por conterem sais de cromo e, dessa forma, deveriam receber tratamento
especifico e disposicdo em aterros industriais.

Os residuos solidos gerados no processamento do couro podem ser divididos em trés
categorias, os residuos nao curtidos, os residuos curtidos e outros residuos, como podem set

conferidos nas Tabelas de 35 a 37.
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Tabela 35:Residuos soélidos néo curtidos produzidos pelos curtumes

Residuos néo curtidos
Tipo de residuo Fonte geradora

Aparas nédo caleadas Obtidas antes de qualquer contato com produtos quimicos e, assim, séo
residuos com menor chance de contaminagao quimica.

Aparas caleadas Pedacos e bordas de pele obtidos ap0s o processo de depilacéo e celeiro.
Carnaca Residuo obtido da parte interna das peles nas operacfes de pré-descarne e
descarne.

Fonte: adaptado de Fujikawa (2002); Bos (2006).

Tabela 36:Residuos solidos curtidos produzidos pelos curtumes

Residuos curtidos

Tipo de residuo Fonte geradora
Aparas curtidas Geradas apo6s o processo de curtimento.
Serragem cromada Residuo gerado na rebaixadeira.
P6 da lixadeira Residuo oriundo das maquinas de lixar o couro durante o acabamento.

Aparas de couro sem Representa um volume pequeno no processo de fabricagao.
acabado e acabado

Fonte: adaptado de Fujikawa (2002); Bos (2006).

Tabela 37:0utros tipos de residuos solidos produzidos pelos curtumes

Outros tipos de residuos soélidos

Tipo de residuo Fonte geradora
Cromo Proveniente do banho de curtimento
Residuos de pintura Gerados durante o tingimento e a limpeza das maquinas
Lodo da ETE Residuo estavel oriundo das lagoas das ETEs

Fonte: adaptado de Fujikawa (2002).
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6 Aspectos e impactos sociais, ambientais e de sabdenana associados as fases do ciclo

de vida do couro bovino

Como observado no Capitulo 5, o ciclo de vida do couro bovino ndo pode ser
resumido somente ao processo de transformacao da pele em couro. Ele envolve as etapas d:
bovinocultura, de frigorifico, a producédo em si e os consumidores. Como consequéncia destas
acoes, destacam-se 0s aspectos e impactos ambientais, sociais e de saude humana associado:

Segundo a ABNT NBR ISO 14001 (2004), os aspectos ambientais correspondem aos
elementos das atividades produtivas, produtos ou servicos de uma organizacao que pode
interagir com 0 meio ambiente. S&o exemplos de aspectos ambientais a emissao de gases de
efeito estufa, liberacéo de efluentes liquidos e residuos sélidos, dentre outros.

Em contrapartida, os impactos ambientais, conforme esta norma, sdo qualquer
modificacdo do meio ambiente, positiva ou negativa, resultante dos aspectos ambientais da
organizacdo como, por exemplo, reflorestamento de area degradada, elevacao da temperatura

do planeta, contaminacéo das aguas, chuva acida, etc.

6.1 Aspectos e impactos ambientais, sociais e de saude humana causados pela

bovinocultura de corte

De acordo com Lima et al (200Bpod and Agriculture Organization of the United
Nations (FAO) (2006) e Melado (2007), a atividade pecuaria é responsavel pela emisséo de
9% das emissdes antropicas de didxido de carbong @ddecorréncia, principalmente, das
gueimadas utilizadas para conversao da floresta em pastagem (LIMA et al., 2001; FAO, 2006;
MELADO, 2007).

Conforme os autores, este setor também contribui com 37% das emissdes de metano
(CH,), gas estufa 23 vezes mais potente que g @©veniente da fermentacédo entérica dos
ruminantes, bem como da fermentacdo anaerObica de seus dejetos. Com relacdo ao oOxido
nitroso (NO), gas estufa 296 vezes superior ag,@&Ste também esta associado aos dejetos
animais (FAO, 2006).

Ainda pode ser atribuida a atividade a emissao de quase 2/3 de amdnia na atmosfera,
gas que contribui com a formacao da chuva acida e que tem como consequéncia a acidificacéo
dos ecossistemas (FAO, 2006).
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Pesquisas da FAO (2006) apontam que 70% das tEwrastddas da Amazonia estao
ocupadas por pastagem e, segundo Ribeiro et al. (2005), somente na area correspondente ¢
Amazonia Legal a pecuéria € responsavel por 80% dos desmatamentos. Esta area inclui
inclusive as unidades de conservatamnde, segundo o0 ministro do meio ambiente Carlos
Minc, se encontram o0s “bois piratas” (animais criados em propriedades ilegais)
(SOALHEIRO, 2008).

Além disso, Escobar (2008) afirma que as queimadas que sucedem o0s
desmatamentos colocam o pais na lista dos maiores emissores mundiais €eaiGda
anulam todos os beneficios climaticos promovidos pelo uso do etanol em cinco anos de
tecnologia dos combustiveis flex

Entretanto, esta problematica vai além da liberacdo de gases de efeito estufa e do
aquecimento global. O avanco da fronteira agricola para areas de floresta Amazonica com o
objetivo de formar pastagens comprometem seriamente a biodiversidade, a socio diversidade,
a retencao de nutrientes no solo, o armazenamento de carbono, a protecdo natural contra o
fogo, a regulacéo do clima, a ciclagem e a qualidade da dgua (FEARNSIDE, 2003; VERWEIJ
et al., 2009).

A Amazobnia brasileira € conhecida mundialmente por abrigar uma imensidade de
espécies animais e vegetais, incluindo as espécies endémicas. Quando ha a retirada da
cobertura vegetal milhares destas espécies, de valor inestimavel, sdo perdidas, o solo perde
seus nutrientes, € compactado e erodido (FEARNSIDE, 2003 e 2005; FAO, 2006).

Fearnside (2006) acrescenta que além da biodiversidade, a sécio diversidade € da
mesma forma ameacada, pois juntamente com a perda da floresta ha a eliminacdo de culturas
indigenas e extrativistas tradicionais como a dos seringueiros, castanheiros, etc; bem como a
formacao de um contingente de pessoas, inclusive criancas, submetidas a condi¢cbes de
trabalho escravo e/ou em condi¢gbes subumanas e degradantes de trabalho (TRABALHO...,
2007; MENDONCA, 2008; OPERACAO BOI PIRATA, 2008).

Com a retirada da vegetacdo e compactacdo do solo, o processo de sequestro de
carbono também é comprometido, uma vez que este € armazenado na biomassa presente tant
sobre o0 solo quanto sob o solo. H4 ainda a perda da protecdo natural da floresta contra

incéndios, pois a vegetacéo secundaria, denominada capoeira, formada nas areas desmatadas

19 Entende-se por unidade de conservacdo o espaco territorial e seus recursos ambientais, incluindo as aguas
juridicionais, com caracteristicas naturais relevantes, legalmente instituidos pelo Poder Publico, com objetivos de
conservacao e limites definidos, sob regime especial de administracdo, ao qual se aplicam garantias adequadas
de protecao (BRASIL, 2000).
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abandonadas é mais suscetivel ao fogo devido adsioedlorestais secos deixados no solo
(VERWELJ et al., 2009; FIORAVANTI, 2008).

O desmatamento também contribui com a destruicao das matas ciliares, responsaveis
por filtrar poluentes e sedimentos transportados para os cursos d’agua, afetando a qualidade e
guantidade da agua, pois séo vistas pelos pecuaristas como obstaculos ao acesso do gado ac
cursos d’agua e consideradas areas preferenciais para a construcao de obras de infra-estrutur:
como barragens e estradas (RIBEIRO et al, 2005).

Sampaio (2008), afirma que aproximadamente 20% da vegetacdo amazodnica original
ja foram destruidos e, caso haja um aumento em 30%, totalizando 50%, a porcao leste da
floresta se transformara em savamao Nordeste brasileiro sofrerd graves impactos com o
avanco acelerado da desertificacdo. E, nos locais onde ha maior nivel de mudancas na
cobertura do solo, € esperado um aumento na temperatura proxima a superficie da floresta e
diminuicdo nos indices de precipitacdo e evaporacao.

A funcao da floresta Amazo6nica de promover o ciclo da agua também é prejudicada
com o desmatamento, visto que no solo compactado e sem cobertura vegetal 0 escoamento
superficial da agua da chuva € cerca de 10 vezes maior que no solo coberto por vegetacao,
dificultando assim a percolacédo da agua no solo (FEARNSIDE, 2006).

Segundo o autor, nas areas de floresta, como ndo ha o comprometimento do solo, a
agua das chuvas percolam ajudando a alimentar os lencdéis d’agua subterraneos. No entanto, a
maior parte € absorvida pelas raizes das arvores e relancada, sob a forma de vapor d’agua, ne
atmosfera pela transpiracédo das folhas.

Parte destes vapores precipitam na forma de chuva e ficam na floresta escoando
através do rio Amazonas, porém uma parcela destes passa sobre a Cordilheira dos Andes, na
por¢cdo noroeste da floresta Amazonica e chega ao Oceano Pacifico. Contudo, a outra parte €
barrada pelos Andes e desviada para o Centro-Sul do Brasil, Paraguai, Argentina e Uruguai.
Outro volume de vapores atravessa o0 oceano Atlantico e chega ao sul do continente africano
(FEARNSIDE, 2003; 2004 e 2006).

Estudos do autor indicam que durante a estacdo chuvosa, até 70% das chuvas
ocorridas em Sao Paulo sdo provenientes de vapor d’agua oriundos da faixa oeste da floresta
amazonica (Rondonia, Acre, oeste do Amazonas e da Bolivia). Todavia, durante o periodo de

seca 0s vapores amazonicos sao de grande importancia para a regiao.

1 Esta savanizac&o ndo é a transformacao da area em cerrado, pois o cerrado é um bioma riquissimo, diferente
do que é observado nas savanas (SAMPAIO, 2008).
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Assim, o desmatamento da porcéo oeste causa imghttss sobre as chuvas do
Centro-Sul brasileiro afetando a producao agricola, o abastecimento de agua e o fornecimento
de energia elétrica para a populacdo. Contudo, o corte de arvores na parte leste da floresta
prejudica o volume de agua que chega a porcao oeste.

Com relacao ao inadequado manejo dos bovinos, o impacto é observado na etapa do
curtume, pois a ma qualidade dos couros resulta na geracdo de uma grande quantidade de
residuos solidos decorrentes de um numero maior de recortes nas pecas. Deste modo, ele
contribui diretamente com a contaminacao das aguas (subterraneas e superficiais) e poluicao

dos solos proveniente de sua inadequada disposicao final.

6.2 Aspectos e impactos ambientais, sociais e de saude humana gerados durante o

processamento do couro

Conforme estudos de Alam (2005), a tecnologia empregada na producéao de couros &
altamente poluente, pois consome um elevado volume de agua e produz grande quantidade de
residuos solidos, efluentes liquidos e emissfes atmosféricas. Estudos indicam que, em média,
o volume de agua consumida diariamente no curtimento de peles é equivalente ao consumo
diario de uma populacéo de aproximadamente 10.500 habitantes (CAMARA; GONCALVES
FILHO, 2007).

Um balanco de massa simplificado, realizado por Pacheco (2005), apresentado na
figura 20, corrobora a afirmacéo dos autores, ao concluir que durante o processamento
tradicional de 1 tonelada de pele bovina, sao produzidos somente de 200 kg a 250 kg de couro
acabado, enquanto s&o gerados de 450 kg a 730 kg de residuos sélidos e cercaadé015 m
m° de efluentes liquidos.

Segundo o autor, as fases de ribeira e curtimento, possuem elevado potencial
poluidor, pois os efluentes lancados por elas sdo ricos em matéria organica e substancias
guimicas, como observado na tabela 34. Assim, podem causar tanto a contaminacao das aguas
guanto a contaminacao e intoxicacdo dos seres aquaticos.

Além disso, se estes efluentes ndo passarem por um tratamento adequado, estas
aguas também podem apresentar problemas de odor devido a formacdo de gas sulfidrico,

podendo causar incbmodos a populacéo.
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Entradas Saidas
Couro salgado Couro acabado
(1t) (200 kg — 250 kq) DQO: 130 kg — 250 kg

DBO: 55 kg — 100 kg
Sadlidos suspensos: 30 kg — 150 kg
Cromo: 4 kg — 6 kg

Efluente liquido J
(~15 n? — 40 )

Produtos quimicos Sulfeto: 3 kg — 10 kg
(~500 kg) s
N&o curtido: ~120 kg (aparas e raspasg)
Residuos slidos| _ 22;kgo kg — 350 kg (carnacg)
i ~450 kg — 730 k -
Agua ( g 9) 9 Acabado: ~2 kg (p6)
(15 m — 40 m) ~ 30 kg (aparas)
\Lodo ETE: ~500 kg
. Poluentes Solventes organicos
Energia atmosféricos J
(2600 kWh — 1170 kWh) (~40 kg)

Figura 20: Fluxograma de balanco de massa simplificado do processo de beneficiamento da pele em couro
Fonte: adaptado de Pacheco (2005).

Em se tratando dos residuos solidos, Bos (2006) afirma que os que apresentam maior
risco sao os refugos do curtimento e lodo da estacao de tratamento de efluentes (ETE), pois
mesmo apresentando cromo em sua forma trivalente (nutriente humano e estavel no solo), seu
acumulo constante no solo, associado a determinadas condi¢cdes, como a presenca de
manganés em formas oxidadas, baixos teores de carbono organico e boa aeracao, podem
promover sua oxidacao para a forma hexavalente, de alta solubilidade e mobilidade;
naturalmente toxico, cumulativo e mutagénico para 0s animais superiores, as plantas e os
microorganismos.

Neste contexto, de acordo com Moreira e Teixeira (2003); Aquim (2004); Pacheco
(2005) e Bos (2006), em funcao da presenca de substancias e elementos altamente perigosos
as atividades da industria coureira podem provocar graves impactos ambientais, como a
poluicdo das aguas (superficiais e subterraneas), poluicdo do solo e do ar, contaminacéo e
intoxicacao de plantas e animais (aquaticos e terrestres).

Além dos impactos ambientais, alguns danos a saude humana também estéo
associados a atividade curtidora, uma vez que utilizam diversas substancias perigosas, muitas
delas restritas na Unido Européia (RUIZ et al., 2007).

Segundo estudos de Bos (2006) e Gutterres (2006), as substancias nocivas
encontradas com maior frequéncia nos couros sao o Cr VI (cromo hexavalente), formaldeido,

aril-aminas cancerigenas (presente nos corantes azoéicos), TBT (tributilestanho), PCP
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(pentaclorofenol), TCP (tetraclorofenol), metaisguEs em pigmentos (chumbo, mercurio,

zirconio e cadmio), ¢-Cis (cloroalcanos clorados), COV (compostos organicos volateis

como, por exemplo, a N-metilpirrolidona) e fungicidas alergénicos (Tabela 38).

Tabela 38:Impactos a saude causados pelas substancias nocivas encontradas no couro

Substancia

Cr VI

Formaldeido

As

Cd

Ni

Hg

Corantes azoicos

PCP

TCP

TBT

Ci0Cis

Periculosidade

E toxico, carcindgeno e irritante mesmo em baixas concentracbes. A fumaca
contendo esse elemento causa uma variedade de doencas respiratérias, inclusive o
cancer de pulméo. Pode causar ulceracbes na pele, problemas cardiovasculares,
gastrintestinais, hematologicos, hepaticos e renais.

Provoca disturbios como conjuntivite, problemas na pele, lesbes no esdfago e
traquéia, dor no trato gastrointestinal, vomitos, perda de consciéncia e colapsc.

Pode agir como bloqueador de proteinas, causar doencas e cancer de pulmao,
alergias na pele e problemas de circulagao.

E um metal cancerigeno e a exposicdo a altos niveis pode causar faléncia renal e
pulmonar.

Em contato prolongado e direto sob a pele pode causar dermatite de contato.

Pode deteriorar o sistema nervoso central, inclusive o cérebro e alguns de seus
compostos sdo cancerigenos.

As restricdes sdo em relacdo aqueles que se degradam e formam as aril-aminas
cancerigenas.

Considerado como fator carcinogénico, e relacionado a leucemia, problemas no
sistema enddcrino, renal, distarbios congénitos e nos nervos.

Pode causar tosse, inchaco nos olhos, e efeitos toxicos ao figado e ao sistema
nervoso central.

Pode apresentar riscos a saude, agindo como destruidor de glandulas.

S&o compostos altamente téxicos ao meio aquatico, acumulando-se nos organismos
afetando o sistema hormonal e causando problemas de reproducéo.

Fonte: Bos (2006); Gutterres (2006).



7 Analises e discussoes

Para a realizacdo das analises comparativas os dados obtidos através da reviséao

tedrica foram sistematizados em tabelas. Sendo assim, a tabela 39 esta baseada nas tabelas c

critérios estabelecidos para o couro apresentadas no Capitulo 3; a tabela 40 é fundamentada

na figura 8 e; por fim, a tabela 41 é resultado das informacdes apresentadas no Capitulo 6.

Desta forma, considerands dados da tabela 39 € possivel identificar o progrde

rotulagem ambiental que aborda um ndmero maior de critérios relacionados as questdes

humanas e ambientais durante o processo produtivo do couro.

Tabela 39:Comparacéo entre os programas de rotulagem ambiental a partir de seus critérios

Programas de rotulagem ambiental

; Ecomark L
s Nordic The Korea Stichting
Critérios Scheme of o
Swan ) Flower Eco-Labd Milieukeur
India
Restricdo quanto
& ao uso de nc nc
-g substancias téxicas
> ey
S Usc_) de subs,tan_ma_ nc nc nc
c biodegradaveis
(db] . ~
o Liberacdo de
< : duad nc nc
o aguas residuais
CU yd
S Consumo de agua - nc nc nc
(@)
+—
o c Consumo de
3 g ) nc nc nc
S = energia
) ) :
o 0 Reciclagem de
o o . g nc nc nc nc
3 3 residuos de cromo
On —
S5 a
S Plano de producao
o , » ¢ nc nc nc nc
3 ética
Restricdo quanto
ao uso de nc nc

substancias toxicas

Acabamento

Liberacao de
aguas residuais

>
(@)
>
(@)
>
(@)
>
(@)

Restricdes quanto
a presenca de
substancias
nocivas no

produto final

nc = nada consta.

Produto
acabado
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Neste sentido, o rotuldordic Swan dos paises nordicos, se destaca por possuir uma
ampla gama de critérios estabelecidos para todas as fases do processo produtivo do couro, ou
seja, a fase de processamento da pele em wairbluee a fase de acabamento, bem como
para o produto final.

Dentre estes requisitos existem restricbes quanto ao uso de substancias toxicas
prejudiciais ao meio ambiente por causarem, pela falta de tratamento de seus residuos solidos,
liquidos e gasosos, a contaminacao do solo, das aguas (superficiais e subterraneas), do ar, ben
como, a contaminacao e intoxicacao de animais e plantas (terrestres e aquaticos).

Estas mesmas substancias também podem agredir a saude do homem, pois estao
associadas a inumeras doencas ocupacionais, tais como problemas cutaneos, circulatorios,
hepaticos, hormonais, gastrointestinais, oftalmicos, neuroldgicos, renais, pulmonares,
canceres, dentre outras.

O selo também restringe 0 consumo de agua utilizada nos curtumes para processos
realizados em meio aquoso, pois como observado na figura 20, é elevado o consumo deste
recurso natural ndo renovavel durante o processamento da pele em couro. O consumo de
energia, tanto elétrica quanto calorifica, € igualmente controlado, pois a fonte energética
predominante nestes paises € proveniente de combustiveis fésseis que liberam uma grande
guantidade de gases de efeito estufa.

O uso de detergentes e agentes complexantes biodegradaveis em locais onde ocorre o
processamento molhado também é um fator contemplado pelo selo. Da mesma forma, €&
apreciado o estabelecimento de um plano de producao ética abordando questdes como
trabalho infantil, trabalho forcado, saude e seguranca do trabalhador, etc.

Outro programa que merece atencdo é o holar@tehting Milieukeur por
contemplar, além de critérios como, restricAo quanto ao uso de substancias toxicas, uso de
substancias biodegradaveis e consumo de energia; a necessidade da reciclagem dos residuo
de Cr lll, haja vista que este pode se oxidar em Cr VI, substancia toxica, cumulativa e
mutagénica para 0s animais superiores, plantas e microorganismos; e ainda € responsavel por
diversos danos a saude humana tais como ulceracdes na pele, problemas cardiovasculares
gastrointestinais, hematoldgicos, respiratorios, hepaticos, renais e cancer de pulméao.

O The Flower, assim como &tichting Milieukeur, nao possui uma categoria
especifica estabelecida para o c&umntudo, por ser um programa de rotulagem ambiental

gue envolve todos os paises membros da Unidao Européia, deveria possuir maiores

12 Estes programas apresentam critérios para o couro dentro da categoria de calcados.
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preocupacbes tanto com o homem, quanto com 0 meeata, no estabelecimento de
requisitos para a matéria-prima, visto que sao preocupantes os problemas ambientais (figura
20) e de saude humana (tabela 38) ocasionados durante o processamento da pele em couro.

Assim, verifica-se que o rétulo do bloco europeu, diferentemente do selo holandés,
no que diz respeito a matéria-prima couro, apenas contempla critérios como restricées quanto
ao uso de substancias toxicas e liberacdo de aguas residuais na fase de processamento da pe
emwet blue bem como restricdes quanto a presenca de substancias nocivas no produto final.

Com relacéo aos demaisioomark Scheme of IndeaoKorea Eco-Labelambos de
paises em desenvolvimento, contemplam somente restricbes quanto a presenca de substancia
nocivas no produto final.

Neste contexto, verifica-se que, mesmo nao abordando a reciclagem dos residuos de
cromo, o rotulo ambientdllordic Swané o mais completo por estabelecer um maior numero
de critérios para a producéo do couro visando proteger o homem e o meio ambiente.

Contudo, com a finalidade de averiguar se os critérios apresentados pela tabela 39
estdo fundamentados em aspectos ambientais signdEao ciclo de vida do couro, como
proposto pelos principios primeiro e quinto da ABNT NBR 1SO 14020 (2002) e pela ABNT
NBR ISO 14024 (2004), a tabela 40 apresenta uma analise comparativa entre as fases do ciclo
de vida consideradas pelos programas de rotulagem ambiental para a elaboracéo dos critérios
ambientais e as fases do efetivo ciclo de vida do couro.

Observando a tabela 40 é possivel identifiodas as etapas pertinentes ao ciclo de
vida do couro, ou seja, as fases de aquisicdo de terras para pastagens, formacao e manejo da
pastagens, manejo do rebanho, frigorifico, curtume e consumidores; e ainda assegurar que
para os programas de rotulagem estudados, a etapa considerada detentora de maiores dano

ambientais é a fase realizada no interior dos curtumes.
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Tabela 40:Comparacao entre as fases do ciclo de vida consideradas para a elaboracao dos critérios
pelos programas de rotulagem ambiental e o efetivo ciclo de vida do couro bovino

Programas de rotulagem ambiental

: : : Ecomark g
Fases do efetivo ciclo Nordic Korea Eco- Stichting
: Scheme of The Flower .
de vida do couro Swan India L abel Milieukeur
Ocupacao e uso de ne ne nc nc ne
terras para pastagens
Formacao e manejo nc nc nc nc ne
das pastagens
Manejo do rebanho nc nc nc nc nc
Frigorifico nc nc nc nc nc
Curtume sim sim sim sim sim
Consumidores nc nc nc nc nc
Transporte nc nc nc nc nc
Destinacéo final nc nc nc nc nc

nc = nada consta.

Este fato pode ser confirmado pela tabela 39, onde se observa que todos os critérios
estabelecidos pelos cinco programas de rotulagem ambiental estdo baseados unicamente né
fase de curtume.

No entanto, apenas esta tabela nao permite maiores conclusées, pois ndo é possivel
identificar se, de fato, esta etapa corresponde a fase de maior impacto, ou se existem outras
tdo impactantes, ou mais impactantes, quanto a fase estabelecida no interior dos curtumes.

Desta forma, para complementar as informacfes da tabela 40 e possibilitar analise
mais criteriosa, a tabela 41 expde o0s impactos sociais, ambientais e de saude humana
relacionados aos aspectos ambientais do ciclo de vida do couro bovino.

Todavia, € importante salientar que somente sdo apresentados os impactos das fases
do ciclo de vida objetos de estudo da pesquisa, ou seja, ocupacao e uso de terras para

pastagens, manejo do bovino e curtume.
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Tabela 41:Comparacéao entre os impactos considerados pelos programas de rotulagem ambiental e os
impactos sécio-ambientais e de saude apresentados pela pesquisa

Impactos socio-ambientais e
de saude humana

Aquecimento global
Chuva &cida
Comprometimento da
producéo agricola,
abastecimento de agua e
energia elétrica da regiéo
Centro-Sul do Brasil
Escassez de agua potavel

Contaminacao das aguas
(superficiais e subterraneas)

Contaminacao e
empobrecimento do solo

Desertificacdo

Bovinocultura

Reducao do volume de chuva
do Centro-Sul brasileiro,
Paraguai, Argentina, Uruguai
e sul da Africa

Extincdo de espécies animais,
vegetais e de culturas
humanas tradicionais

Problemas de saude humana

Condicdes desumanas de
trabalho

Trabalho infantil e escravo

nc = nada consta.

Nordic
Swan

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

Programas de rotulagem ambiental

Ecomark
Scheme of The Korea
. Flower Eco-Labd
India
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc
nc nc nc

Stichting
Milieukeur

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

nc

(continua)



78

Tabela 41:Comparacéao entre os impactos considerados pelos programas de rotulagem ambiental e os
Impactos sdécio-ambientais e de saude apresentados pela pesquisa (continuacao)

Programas de rotulagem ambiental

- : : : Ecomark g
Impactos socio-ambientais e  Nordic Scheme of The Korea Stichting
de satude humana Swan India Flower  Eco-Label  Milieukeur
Aquecimento global sim nc nc nc sim
ntaminaca : : : :
CAMEIELED S aguas sim nc sim nc sim
(superficiais e subterraneas)
Contaminacgéao do ar sim nc sim nc sim
Contaminacao do solo nc nc nc nc nc

Curtumes

Contaminacgao e intoxicagao
de animais e plantas sim nc sim nc sim
(terrestres e aquaticos)

Escassez de agua potavel sim nc nc nc nc

Problemas de saide humana sim sim sim sim sim

nc = nada consta.

Neste contexto, baseado na tabela 4lverifica-se que o0s programas de rotulagem
ambiental estudados consideram que impactos como, aquecimento global, contaminacao das
aguas, do ar, do solo, das plantas e dos animais, bem como problemas de salude humana
provenientes da atividade curtumeira sao 0s mais relevantes de todo o ciclo de vida do couro.

Contudo, esta é uma visdo limitada e minimalistacado de vida, visto que,
merecem atencao os impactos da atividade pecuaria, relacionados a ocupacao e uso de terra:
para pastagens, tais como aquecimento global e escassez de agua potavel, reducdo das chuve
tanto no Brasil como na Argentina, Uruguai, Paraguai e sul do continente africano,
comprometimento da safra agricola, abastecimento de agua e energia elétrica de estados do
Centro-Sul do pais, desertificacdo, chuva acida, contaminacdo e empobrecimento do solo,
extingdo de culturas humanas tradicionais, de espeécies animais e vegetais, bem como
problemas de saude humana, condicdes desumanas de trabalho, trabalho infantil e escravo.

Diante o exposto, apesar de as normas ISO recomendarem gue 0S programas de
rotulagem ambiental abordem o ciclo de vida em sua totalidade, os programas que envolvem
as atividades do setor coureiro ndo o fazem, se preocupando exclusivamente com os impactos
ambientais do processamento da pele em couro (quer sejaraiinie couro semi-acabado

ou couro acabado) realizado nos dominios de suas fronteiras. Contudo, com a globalizacéo
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dos mercados, o couro se tornou um produto intevnalizado (possuindo fases de producao
em diferentes paises), assim como 0s impactos ambientais relacionados a sua producao.

Esta visdo simplificada do ciclo de vida se deveqgipalmente as interpretacoes
distorcidas que alguns interessados tem feito a respeiords para realizacédo de ACV,
pois a ABNT NBR ISO 14040 (2001) ao permibr estabelecimento do escopara a
realizacdo de estudos de ACV, nao significa que se possa excluir deste qualquer uma das
fases do ciclo de vida. Caso o procedimento seja de ndo consideracdo de todas as fases, corre
se 0 risco denascarar inumeros impactos ambientais, compromemdasso, a veracidade
dos efeitos adversos da producéo dos produtos.

E, em se tratando de rotulagem ambiental, este fato evidencia a fragilidade da
confiancae credibilidade do proprio programa de rotulagema wez que objetivos como o
apoio ao uso eficiente dos recursos naturais, o estimulo a adocao de tecnologias limpas, o
auxilio na implantacao de politicas voltadas ao desenvolvimento sustentavel, estdo pautados
em um elevado nivel de protecao ambiental.

Assim, com base nas andalises comparativas efetuadas verifica-se que 0s cinco
programas de rotulagem ambiental se mostram deficientes, visto que, ao abordar o ciclo de
vida de forma parcial, seus produtos rotulados ndo cumprem o objetivo de informar, ao

consumidor, os efeitos nocivos da produc¢éao do couro.
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8 Conclusao

A principal finalidade dos produtos rotulados é informar, aos consumidores, a boa
relacdo do fabricante com o meio ambiente para que, no ato da compra, possam tomar
decisdes conscientes e, desta forma, participar da difusdo de um consumo ambientalmente
sustentavel.

Os programas de rotulagem ambieMtalrdic SwanEcomark Scheme of Indidhe
Flower, Korea Eco-labele Stichting Milieukeur concedem selo verde a um produto quando
este contempla os requisitos pré-estabelecidos baseados em estudos de ACV.

No entanto, esta pesquisa, apesar de nao apresentar dados guantitativos a respeito
dos impactos ambientais relacionados ao ciclo de vida do couro, demonstrou que 0s
programas de rotulagem ambiental estudados ndo elaboraram os critérios fundamentados
neste estudo, comprometendo com isso os resultados pretendidos.

Neste contexto, ha de se considerar que o ciclo de vida do couro néo se restringe a
etapa estabelecida no interior do curtume. Ele tem inicio nas atividades pecuarias e assim,
estas ndo podem ser desconsideradas ou consideradas menos importantes e impactantes a
meio ambiente. Diante o exposto, pode-se afirmar que os critérios defendidos por estes
programas de rotulagem sdo questionaveis e protecionistas, ndo refletindo a realidade da sua
cadeia de producéao.

Esta imprecisdo na definicdo dos critérios gerada em decorréncia da interpretacao
erronea da definicdo do escopo em estudos de ACV (ISO 14040), e na lacuna existente na
norma ISO 14020 que permite a rotulagem de produtos com base em apenas um aspecto
ambiental significativo, demonstra a deficiéncia destes programas, pois 0s resultados
divulgados néo representam a realidade dos impactos ambientais relacionados a producédo do
couro que, aliado a falta de um consumo responsavel e 0 antagonismo existente entre discurso
e acao de paises desenvolvidos, em especial a Unido Européia, acabam por incentivar o
descaso publico com relacéo aos assuntos da Amazonia brasileira.

A este respeito se faz necessario uma reavaliacdo tanto das normas internacionais
relacionadas a rotulagem ambiental, quanto dos programas de rotulagem objetos deste estudo
para que maior atencao seja dada as questbes éticas e aquelas referentes a procedéncia c

rebanho para que os objetivos propostos por estes programas sejam, de fato, alcancados.



81

Atencdo também deve ser dada para a formulacao rdédos do programa de
rotulagem ambiental brasileiro, pois considerando que este ainda nao esta definido, as
autoridades responsaveis por sua elaboracdo devem se atentar para que nado ocorram falha:
como as encontradas nos programas internacionais.

Para isso, algumas ac0es, tais como aquisicao de areas para pastagens, implantacao ¢
manejo das pastagens, manejo do rebanho em todas as fases de criagcédo, producéo bovine
extensiva em relacdo a criacao em confinamento, transporte, abate, curtimento e producao
ética em sua totalidade, devem ser rigorosamente consideradas visando o estabelecimento de
critérios que representem, na integra, as consequéncias da producédo do couro, tanto para a
homem, quanto para o0 meio ambiente.

Somente dessa forma, pode vir a ser consolidado no Brasil, um programa de
rotulagem ambiental considerado completo, ndo apenas pelo fato de possuir multiplos
critérios em fases parciais do ciclo de vida, mas que possa ser abrangente, contemplando
todas as fases do ciclo de vida do setor coureiro. Para isso, deve se estabelecer critérios
multiplos em todas as fases do ciclo de vida do processo de obtengao do produto.

Neste contexto, o programa brasileiro cumprira seu papel de, efetivamente, estimular
a adocao de tecnologias limpas, auxiliando na difusdo do consumo sustentavel e na
elaboracdo de politicas publicas voltadas ndo s6 para a manutencdo como, principalmente,

para a melhoria da qualidade vida no planeta.

8.1 Sugestoes para trabalhos futuros

Durante a realizacao desta pesquisa, surgiram questionamentos nao correspondentes

aos objetivos propostos, contudo podem servir como sugestdes para futuras pesquisas:

» Realizar um estudo de ACV que contemple dados quantitativos referentes a totalidade
do ciclo de vida do couro bovino;

» Verificar se 0 couro nacional esta apto a receber o selo verde dos programas de
rotulagem ambiental estudados nesta pesquisa;

» Realizar estudos comparando os critérios dos programas de rotulagem ambiental ao
ciclo de vida do produto correspondente;

» Realizar estudos diretamente com o consumidor a fim de constatar o impacto dos

produtos rotulados com selo verde no consumo diario.
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ANEXO 1



Desoription ¢ 1.7-1,9mm BLACK NUBUCK LEATHER

Application No:  C95-11]0!

{USED FOR LFFER)
PAONO. o Pattern NO.: BLACK KUBUCK
Boyer - Sample Qty.: 1 5ET
TEST ITEMS RESULTS fmm’ CONDITIONS
DEN [SD-20344
WVPTEST 627 mglem’h =0.80 mgicarh
r IDEN 1SO-20344
WVC TEST 51.68 mgfem” = 15.00 mgfom® :

Fonte: adaptado de Bos (2006)
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